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1.2

1.3

20

Nociones basicas | Resumen

Resumen

Este capitulo contiene informacién acerca del presente producto y el presente
manual.

Informacion del producto

Denominacion del ID Version Firmware indice

producto

POSITIP 8000 1089176-xX, 1252216.1.0.x
1089177-xx

La placa de caracteristicas se encuentra en la parte posterior del equipo.
Ejemplo:

POSITIP 80xx xxxxxx

ID 1234567-xx xx E
SN 12 345678 x

www.heidenhain.de & Noeons
2

1 Denominacion del producto

2 Indice

3 N.2 de identificacion (ID)

w e

Ha

500

Software de prueba del producto

POSITIP 8000 Demo es un software que se puede instalar en un ordenador
independientemente del equipo. Mediante POSITIP 8000 Demo puede
familiarizarse con las funciones del equipo, probarlas o mostrarlas.

Puede descargar aqui la version actual del software: www.heidenhain.de

o Para poder descargar el fichero de instalacién del portal de
HEIDENHAIN, necesitara derechos de acceso a la carpeta del portal
Software en el directorio del producto correspondiente.

Si no posee derechos de acceso a la carpeta del portal Software
puede solicitar los derechos de acceso a su persona de contacto de
HEIDENHAIN.
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1.4

1.4.1

Documentacion del producto

Validez de la documentacion
Antes de utilizar la documentacion y el equipo debe comprobarse que la
documentacién y el equipo concuerden.

» Comparar el nimero de identificacién indicado en la documentacion y el indice
con los datos indicados en la etiqueta del modelo del equipo

» Comparar la versién de Firmware indicada en la Documentacion con la version
de Firmware del equipo

Informacion adicional: 'Datos del dispositivo", Pagina 314

> Silos numeros de identificacion y los indices, asi como las versiones de
Firmware concuerdan, la documentacion es vélida

@ Si los numeros de identificacién y los indices no concuerdan vy,
por lo tanto, la documentacién no es valida, puede encontrar la
documentacién actual del equipo en www.heidenhain.de.
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Instrucciones para la lectura de la documentacion

A ADVERTENCIA

jAccidentes mortales, lesiones o dainos materiales originados por la no
observancia de la documentacion!

Si no se observan las indicaciones de la Documentacién pueden producirse
accidentes mortales, lesiones o danos materiales.

> Leer la documentaciéon cuidadosa y completamente
» Conservar la documentacién para futuras consultas

La tabla siguiente contiene las partes que componen la documentacién en el orden
secuencial de su prioridad de lectura.

Documentacion

Anexo

Descripcion

Un anexo complementa o reemplaza los conteni-
dos correspondientes del modo de empleo vy, dado
el caso, también del manual de instrucciones de
instalacion.

Si el suministro contiene un anexo, este tiene la
maxima prioridad de lectura. Todos los conteni-
dos restantes de la documentaciéon mantienen su
validez.

Manual de instrucciones -
de instalacion

El manual contiene todas las informaciones e
instrucciones de seguridad necesarias para montar
e instalar correctamente el equipo. Siendo un
extracto del Manual de instrucciones, el Manual de
instalacion se envia con el suministro.

El manual de instalacion es el segundo en prioridad
de lectura.

Manual de instrucciones
de uso

El manual de instrucciones de uso contiene todas
las informaciones e instrucciones de seguridad
necesarias para hacer funcionar correctamen-

te el equipo y de acuerdo con el fin al que esta
destinado. El Manual de instrucciones esta inclui-
do en el medio de almacenamiento suminis-
trado, y asimismo puede descargarse desde
www.heidenhain.de se esta descargando. Antes
de la puesta en marcha del equipo, es imprescindi-
ble leer el Manual de instrucciones.

Dicho Manual de instrucciones tiene la tercera
prioridad de lectura.

Manual del usuario

El manual del usuario contiene toda la informacion
para instalar el software de prueba en un ordena-
dor vy utilizarlo segun su uso previsto. El manual del
usuario se encuentra en la carpeta de instalacion
del software de prueba y puede descargarse desde
el apartado de descargas de www.heidenhain.de.

iDesea modificaciones o ha detectado un error?

Realizamos un mejora continua en nuestra documentacion. Puede ayudarnos en
este objetivo indicandonos sus sugerencias de modificaciones en la siguiente
direccion de correo electrénico:

userdoc@heidenhain.de
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1.4.3

1.5

1.5.1

1.5.2

Conservacion y divulgacion de la documentacion

El manual debe guardarse en la proximidad inmediata del puesto de trabajo y
debe estar a disposicion de todo el personal en todo momento. El explotador del
equipo deberd informar al personal de dénde se guarda este manual. Si el manual
se ha vuelto ilegible, el explotador del equipo debera pedir al fabricante un nuevo
ejemplar.

Al transferir o revender el equipo a terceros, deberan transferirse al nuevo
propietario los documentos siguientes:

B Anexo (en el caso de que se haya entregado con el equipo)
B Manual de instrucciones de uso

Acerca de este manual

Este manual contiene toda la informacién e instrucciones de seguridad necesarias
para hacer funcionar correctamente el equipo.

Tipo de documento

Manual de instrucciones de uso

El presente manual es el Manual de instrucciones del producto.
El manual de instrucciones de uso

® estd orientado al ciclo de vida del producto

E contiene toda la informacién e instrucciones de seguridad necesarias para
manejar el producto correctamente y de acuerdo con el uso previsto

Grupos destinatarios del manual de instrucciones
Todas las personas que intervengan en uno de los trabajos siguientes deberan leer
y observar el presente manual de instrucciones:

= Montaje

E |nstalacion

= Puesta en marcha y configuracion

= Manejo

® Programacién

B Servicio postventa, limpieza y mantenimiento

® Reparacién de averias

B Desmontaje y eliminacion
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15.3 Grupos de destino segun tipos de usuario

Los grupos de destino de este manual se componen de los diversos tipos de
usuario de este equipo y de las autorizaciones de los tipos de usuario.
El equipo dispone de los siguientes tipos de usuario:

Usuario OEM

El usuario OEM (Original Equipment Manufacturer) posee el méaximo nivel de
autorizacion. Puede realizar la configuracién del Hardware del equipo (p. e;.
conexioén de sistemas de medida y sensores). Puede establecer usuarios del tipo
Setup y Operator y configurar los usuarios Setup y Operator. El usuario OEM no
puede duplicarse o borrarse. No puede iniciar sesién automaticamente.

Usuario Setup

El usuario Setup configura el dispositivo para su uso en el lugar de utilizacion.
Puede colocar usuarios del tipo Operator. El usuario Setup no puede duplicarse o
borrarse. No puede iniciar sesiéon automaticamente.

UsuarioOperator

El usuario Operator para ejecutar las funciones bésicas del dispositivo.

Un usuario del tipo Operator no puede poner otros usuarios y puede p. €.
modificar su nombre o su idioma. Un usuario del grupo Operator puede iniciar
sesion automaticamente tan pronto como se haya encendido el equipo.

24 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018



Nociones basicas | Acerca de este manual

154 Contenido de los capitulos
La siguiente tabla muestra:
B qué capitulos componen el presente manual
B gué informacion contienen los capitulos del manual
B qué capitulos del manual estan previstos principalmente para qué grupos de

destino
, - Grupo
Capitulo Indice objetivo
e
Este capitulo contiene informacion sobre... %
o
= 2 o
1T} [ [X
O w O
® . el presente producto
1 "Nociones basicas" P P v v
. el presente manual
... Normas y medidas de seguridad
® para el montaje del producto
2 "Seguridad" P . : - X o4V
® para la instalacion del producto
® para el funcionamiento del producto
® . el transporte del producto
3 "Transporte y almace- .. el almacenamiento del producto s v
namiento" = . los elementos suministrados del producto
... Accesorios para el producto
4 "Montaje" ... el montaje de acuerdo con el uso previsto del producto vV
5 "Instalacién” ... la‘instalaciéon de acuerdo con el uso previsto del v v
producto
® . los elementos de manejo de la pantalla del
6 "Funcionamiento producto
" v v/
general ® . la pantalla del producto
® ... Funciones basicas del producto
7 "Puesta en marcha" ... la puesta en marcha del producto v
8 "Ajuste” ... la alineacion correcta del producto v
9 "Fresado Arranque ...un proceso de fabricacion tipico a partir de una pieza de v
rapido” ejemplo
10 "Giro Arranque ...un proceso de fabricacion tipico a partir de una pieza de v
rapido" ejemplo
® .. el modo de funcionamiento "Funcionamiento
11 "Fresado Funciona- manual’ J v
miento manual” ® .. laaplicacién del modo de funcionamiento "Funcio-
namiento manual’
® ... el modo de funcionamiento "Funcionamiento
12 "Giro Funcionamien- manual’ R,
to manual” ® . laaplicacion del modo de funcionamiento "Funcio-

namiento manual"
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, - Grupo
Capitulo Indice objetivo
e
Este capitulo contiene informacion sobre... %
s 3 3
w o o
O w O
® ... el modo de funcionamiento "Funcionamiento MDI"
13 "Fresado Modo MDI" Ia_apllcamon”del modo de funcionamiento "Funcio J v
namiento MDI
® . la ejecucidn de frases individuales
® ... el modo de funcionamiento "Funcionamiento MDI"
™ H P2 H H n A
14 "Giro Modo MDI" Ia.ap||ca0|on"de| modo de funcionamiento "Funcio v v
namiento MDI
B . la ejecucion de frases individuales
® ... el modo de funcionamiento "Ejecucién del
15 ' do E programa"
" H H 'n . ., . .
resado "jecuclo ®m . laaplicacion del modo de funcionamiento v /
del programa - - "
Ejecucion del programa
m .. laversion de programas creados con anterioridad
® .. el modo de funcionamiento "Ejecucion del
16 "Giro Ei on del programa"
ro "jecuclon e ®m . laaplicacion del modo de funcionamiento v  /
programa - - ..
Ejecucién del programa
® . la version de programas creados con anterioridad
® ... el modo de funcionamiento "Ejecucién del
17 °F q programa"
n a ) ., . .
res c.’, " ®m . laaplicacion del modo de funcionamiento v
Programacion s - "
Ejecucion del programa
m .. laversion de programas creados con anterioridad
= .. el modo de funcionamiento "Programacion”
| | i Te i i
18 "Giro Programacion” la ap||cac.|<,)n"de| modo de funcionamiento v v
Programacién
® . lacreaciéon y mecanizado de programas
19 "Gestion de ficheros" ... las funciones del menu "Gestiéon de ficheros" v v Y
20 "Configuraciones" - Opciones de ajuste y pardmetros de ajuste correspon- VAR,
dientes al producto
21 Ser\_ncl_o poitventa Y tareas de mantenimiento generales del producto v v Y
mantenimiento
m . Causas de problemas de funcionamiento del
. . roducto
22 ";Qué hacer si....?" P , _ v v
® .. Medidas para subsanar los problemas de funcio-

namiento del producto
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, - Grupo
Capitulo Indice objetivo
S
Este capitulo contiene informacion sobre... %
o
= 2 o
1T} [ Qo
O w O
" ) ® .. desmontaje y eliminacion del producto
23 "Desmontaje y £ ficaci | y | . S v
eliminacion” = ... Especificaciones para la proteccion del medio
ambiente
B . |os datos técnicos del equipo
24 "Caracteristicas . Di . did qd P lami | S v
técnicas” .. Dimensiones y medidas de acop amiento (ilus-
traciones)
25 "indice" Estelc_apltulo permlt_e una comprensién con enfoque VAR,
tematico del contenido de este manual.
27
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155 Instrucciones empleadas

Indicaciones para la seguridad

Los avisos de seguridad advierten contra los peligros en la manipulacién del
equipo y proporcionan las instrucciones para evitarlos. Los avisos de seguridad
se clasifican en funcién de la gravedad del peligro y se subdividen en los grupos
siguientes:

APELIGRO

Peligro indica un riesgo para las personas. Si no se observan las instrucciones
para la eliminaciéon de riesgos es seguro gue el peligro ocasionara la muerte o
lesiones graves.

A ADVERTENCIA

Advertencia indica un riesgo para las personas. Si no se observan las
instrucciones para la eliminacién de riesgos es previsible que el riesgo
ocasionara la muerte o lesiones graves.

A PRECAUCION

Precaucion indica un peligro para las personas. Si no se observan las
instrucciones para la eliminacién de riesgos es previsible que el riesgo ocasione
lesiones leves.

INDICACION

Indicacion indica un peligro para los equipos o para los datos. Si no se observan
las instrucciones para la eliminacién de riesgos es previsible que el riesgo
ocasione un daino material.

Notas de informacion

Las notas de informacién garantizan un uso del equipo eficiente y exento de fallos.
Las notas de informacién se clasifican en los grupos siguientes:

o El simbolo informativo representa un consejo.

Un consejo proporciona informacion adicional o complementaria
importante.

@ El simbolo de rueda dentada indica que la funcién descrita depende de
la maquina, p. ej.:
B Es imprescindible que la maquina disponga de un opcién necesaria
de software o hardware

®  E| comportamiento de las funciones depende de los ajustes confi-
gurables de la maquina

@ El simbolo de un libro representa una referencia cruzada a
documentacion externa, p. ej., documentacion del fabricante de la
maquina o de un tercero.
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1.5.6 Distinciones de texto

En este manual se emplean las siguientes distinciones de texto:

Representacion Significado
> .. identifica un paso de una accion y el resultado de una
> accion

Ejemplo:

» Pulsar en OK
> El mensaje se cierra

. identifica una lista o relacion
I Ejemplo:
= |nterfaz TTL

B |nterfaz EnDat
| |

negrita identifica mendus, indicaciones y botones
Ejemplo:
» Pulsar en Parar
> El sistema operativo se detiene

» Desconectar el equipo mediante el interruptor de
red
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Seguridad | Resumen

Resumen

Este capitulo contiene informacién importante sobre la seguridad para hacer
funcionar el equipo de forma correcta.

Medidas generales de seguridad

Para el funcionamiento del sistema, son aplicables las medidas de seguridad
reconocidas universalmente, como las que se requieren en particular en la
manipulacion de aparatos con tension eléctrica. La no consideracién de estas
prescripciones de seguridad puede tener como consecuencia danos en el aparato
o lesiones en las personas.

Las prescripciones de seguridad pueden variar segun cada empresa. En el caso
de conflicto entre el contenido de esta guia rapida y las regulaciones internas de
una empresa en la que vaya a utilizarse este aparato deben acatarse siempre las
regulaciones mas severas.

Utilizacion conforme al uso previsto

Los dispositivos de la serie POSITIP 8000 son contadores digitales de alta calidad
para el funcionamiento en maquinas herramienta manuales. En combinacién

con los sistemas lineales de medida y los sistemas angulares de medida, los
dispositivos de la linea POSITIP 8000 proporcionan la posiciéon de la herramienta
en varios ejes y ofrecen funciones adicionales para el manejo de la maquina
herramienta.

Con la Opcién de software POSITIP 8000 NC1 se puede automatizar la fabricacién
de una pieza.

Los dispositivos de esta serie
B solo se pueden usar en aplicaciones profesionales y en un entorno industrial
B deben estar montados para un uso previsto en una base o soporte adecuado

B s0n para su uso en interiores y en un entorno previsto en el que la carga por
humedad, suciedad, aceite y lubricantes corresponda a las especificaciones de
los datos técnicos

@ Los dispositivos contemplan el uso de equipos periféricos de diferentes
fabricantes. HEIDENHAIN no puede pronunciarse sobre el uso
conforme a lo previsto de dichos aparatos. La informacion relativa
al uso conforme a lo previsto contenida en las documentaciones
correspondientes deberéa tenerse en cuenta.
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2.5

Utilizacion no conforme al uso previsto

Las siguientes aplicaciones en particular son inadmisibles para todos los
dispositivos de la serie POSITIP 8000:

B Uso y almacenamiento fuera de las condiciones de funcionamiento segun
"Caracteristicas téecnicas"

B Uso al aire libre
® Uso en zonas con riesgo de explosion

B Uso de los dispositivos de la serie POSITIP 8000 como parte de una funcion de
seguridad

Cualificacion del personal

El personal para el montaje, instalaciéon, manejo, servicio técnico, mantenimiento y
desmontaje debe contar con las cualificaciones correspondientes para este tipo de
tarea y haberse informado suficientemente mediante la documentacion del equipo
y los periféricos conectados.

Los requisitos que debe cumplir el personal, que se requieren para las distintas
actividades del equipo, se indican en los correspondientes capitulos del presente
manual.

A continuacién se especifican con mas detalle los grupos de personas en cuanto a
sus cualificaciones y tareas.

Usuario

El usuario utiliza y maneja el equipo dentro del marco del uso conforme a lo
previsto. El explotador del equipo informaré al usuario acerca de las tareas
especiales y de los posibles riesgos resultantes de las mismas en caso de
comportamiento inadecuado.

Personal especializado

El explotador del equipo proporcionaréa al personal especializado la formacién
necesaria para el manejo ampliado y la parametrizacion. Gracias a su formacion
especializada, sus conocimientos y su experiencia, asi como su conocimiento de
las disposiciones pertinentes, el personal especializado estara capacitado para
ejecutar los trabajos encomendados relativos a la respectiva aplicacion, y para
reconocer y evitar de forma auténoma los posibles riesgos.

Electricista especializado

Gracias a su formacién especializada, sus conocimientos y su experiencia, asf
como su conocimiento de las normas pertinentes, el electricista especializado
estara capacitado para ejecutar los trabajos encomendados relativos a la respectiva
aplicacién, y para reconocer y evitar de forma auténoma los posibles riesgos.

El electricista especializado ha recibido la formacién especial para el &ambito de
trabajo en el que realiza su actividad.

El electricista especializado debe cumplir las disposiciones de la normativa legal
vigente para la prevencion de accidentes.
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2.6 Obligaciones del explotador

El explotador es el propietario del equipo y de la periferia o ha alquilado ambos. En

todo momento, serd el responsable de que se haga el uso conforme a lo previsto.

El explotador debe:

B asignar las diferentes tareas en el equipo a personal cualificado, apropiado y
autorizado

® instruir al personal de forma comprobable acerca de las autorizaciones

B Proporcionar al personal todos los medios que precise para poder ejecutar las
tareas que tiene asignadas

B asegurar que el equipo se hace funcionar en un estado impecable
técnicamente

B asegurar que el equipo quede protegido contra un uso no autorizado

2.7 Instrucciones de seguridad generales

o La responsabilidad para cada sistema en el que se utiliza este producto
recae en el montador o instalador de dicho sistema.

@ El equipo soporta la utilizacion de multiples aparatos periféricos
de diferentes fabricantes. HEIDENHAIN no puede pronunciarse
sobre las instrucciones de seguridad especificas de dichos aparatos.
Las instrucciones de seguridad indicadas en las documentaciones
correspondientes deben tenerse en cuenta. En el caso de que dichas
documentaciones no existan, deberan solicitarse a los fabricantes.

Las instrucciones de seguridad especificas, que deben tenerse en cuenta
en el equipo para las diferentes actividades, estan indicadas en los capitulos
correspondientes de este manual.

2.71 Simbolos en el equipo
El equipo esté caracterizado por los simbolos siguientes:

Simbolo Significado
Es preciso tener en cuenta las advertencias de seguridad
respecto a las conexiones eléctricas y a la conexién a la red de

alimentacién, antes de conectar el equipo.

Conexion de tierra funcional conforme a IEC/EN 60204-1. Tener
— en cuenta las indicaciones al respecto de la instalacion.

Sello del producto. Si el sello del producto esta roto o ha sido

N
retirado, se anula la garantia.

W8

Z
S,

N
ANy S
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2.7.2 Instrucciones de seguridad sobre el sistema eléctrico

A ADVERTENCIA

Al abrir el equipo, contacto peligroso con piezas que conducen la
electricidad.

La consecuencia puede ser una descarga eléctrica, quemaduras o la muerte.

» La caja no debe abrirse en ningln caso
» Las intervenciones Unicamente las podré realizar el fabricante

A ADVERTENCIA

Riesgo de circulacion peligrosa de electricidad a través del cuerpo por
contacto directo o indirecto con piezas que conducen la electricidad.

La consecuencia puede ser una descarga eléctrica, quemaduras o la muerte.

> Los trabajos en el sistema eléctrico y en componentes sometidos a tension
eléctrica deberan encargarse a un especialista que cuente con la debida
formacion

» Para la conexién a la red y para todas las conexiones de las interfaces
deberdn emplearse exclusivamente conectores y cables prefabricados segun
normas

> Debera encargarse al fabricante la sustitucion inmediata de los componentes
eléctricos defectuosos

» Comprobar a intervalos de tiempo regulares todos los cables conectados
y todas las hembrillas de conexién del equipo Las deficiencias, tales como
conexiones flojas o cables chamuscados, deberdn subsanarse de inmediato

INDICACION

Dafio de componentes internos del equipo.

Si se abre el equipo, la garantia del producto queda anulada.

» La caja no debe abrirse en ningun caso
» Las intervenciones Unicamente las podré realizar el fabricante del equipo
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Resumen

Transporte y almacenamiento | Resumen

Este capitulo contiene informacién sobre el transporte y el almacenamiento, asi
como sobre los elementos suministrados y accesorios del equipo.

especializado.

o Los pasos siguientes Unicamente podran ser ejecutados por personal

Informacidn adicional: "Cualificacion del personal”, Pagina 33

Desembalar el equipo

> Abrir la caja de cartén de embalaje por la parte superior

Retirar el material de embalaje
Extraer el contenido

vvyvwvyy

Comprobar que el suministro esté completo
Comprobar que el suministro no haya sufrido dafos en el transporte

Alcance del suministro y accesorios

Elementos suministrados

En el suministro se incluyen los articulos siguientes:

Denominacion

Anexo (de modo opcional)

Descripcion

Complementa o reemplaza los conte-
nidos del manual de instrucciones de
uso vy, dado el caso, del manual de
instrucciones de instalacion

Manual de instrucciones de uso

Edicion en PDF del Manual de instruc-
ciones en un almacenamiento en el
idioma disponible actual

Equipo

Visualizacién de posiciones
POSITIP 8000

Manual de instrucciones de instalacion

Edicion impresa del Manual de instruc-
ciones en el idioma disponible actual

Pie de montaje Single-Pos

Soporte bisagra para un montaje
firme, inclinacién 20°, patrén del orifi-
cio de fijacion 100 mm x 100 mm
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3.3.2 Accesorios

software.

o Las opciones de software deben desbloguearse en el equipo mediante
una clave de licencia. Los componentes correspondientes de hardware
solo pueden utilizarse tras desbloquear la respectiva opcién de

Informacion adicional: "activar Opciones de software", Pagina 113

Los accesorios mencionados a continuacién se pueden pedir opcionalmente a

HEIDENHAIN:
Accesorio Denominacion Descripcion ID
para el funcionamiento
Opcién de Software  Habilitacion de una entra- 1089228-02
POSITIP 8000 AEI" da adicional para sistema de
medida
Opcién de software  Desbloqueo de una entrada de  1089228-52
POSITIP 8000 AEI1 sistema de medida adicional,
Trial versiéon de prueba limitada (60
dias)
Opciodn de Software  Regulacién de un eje 1089228-03
POSITIP 8000 NC1 (servomotores y motores
paso a paso) de la maquina
herramienta
Opcidn de software  Regulaciéon de un eje (servo- 1089228-53
POSITIP 8000 NC1 motores y motores paso a
Trial paso) de la maquina herra-
mienta, limitada en el tiempo,
version de prueba (60 dias)
para instalacion
Palpador de aristas Palpador digital para palpar una  283273-xx
KT 130 pieza (establecer puntos de
referencia)
Cable de red Cable de red con clavija de 223775-01
conexién a la red europea (tipo
F), longitud 3 m
Enchufe adaptador 1 Conversién de la asignacion 1089214-01
Vpp de la interfaz 1 V,, de la insta-
lacion del conector Sub-D, de
2 filas, macho, de 15 polos en
el conector sub-d, 2 filas, con
tornillos de blogueo, macho, 15
polos
Sistema de palpa- Palpador digital para palpar una  683110-xx
cion TS 248 pieza (establecer puntos de
referencia), salida de cable axial
Sistema de palpa- Palpador digital para palpar 683112-xx

cion TS 248

una pieza (establecer puntos
de referencia), salida de cable
radial
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Accesorio Denominacion Descripcion ID
Cable de conexion Cable de conexiéon USB conec-  354770-xx
USB tor tipo A a conector tipo B
Cable de conexion Cable de conexion, véase el -
catalogo "Cables y conectores
para productos HEIDENHAIN"
para montaje
Marco de montaje Marco de montaje para el 1089208-02
montaje de electrénicas subsi-
guientes QUADRA-CHEK 3000
y POSITIP 8000 en un panel
Soporte Multi-Pos Soporte para una fijacion del 1089230-04
equipo sobre un brazo, bascu-
lante continua, rango de bascu-
lacion 90°, patron del orificio de
fijacion 100 mm x 100 mm
Pie de montaje Duo- Soporte bisagra para un monta- 1089230-02
Pos je firme, inclinacién 20° o 45°,
patron del orificio de fijacion
100 mm x 100 mm
Pie de montaje Soporte bisagra para un monta- 1089230-03
Multi-Pos je basculante continuo, inclina-
cion 90°, patrén del orificio de
fijacion 100 mm x 100 mm
Pie de montaje Soporte bisagra para un monta-  1089230-01

Single-Pos

je firme, inclinacion 20°, patron
del orificio de fijacién 100 mm
x 100 mm

Si se ha producido algun dano durante el transporte

Solicitar al transportista que confirme los danos
Guardar los materiales de embalaje para su posterior examen.

v

vVvy

Informar al remitente sobre los danos
Contactar con los distribuidores o fabricantes de la maquina con respecto a las

piezas de repuesto

En caso de haberse producido dafos durante el transporte:

» Guardar los materiales de embalaje para su posterior examen
» Contactar con HEIDENHAIN o el fabricante de la maquina

Esto aplica también para los dafnos en el transporte en las peticiones de

repuestos.
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3.5

3.5.1

3.5.2

Reembalaje y almacenamiento

Embalar y almacenar el equipo cuidadosamente y conforme a las condiciones que
aqui se indican.

Embalar el equipo

El reembalaje debera realizarse lo més igual que se pueda al embalaje original.

» Todas las piezas de montaje adosado y las tapas de proteccion contra el polvo
deben colocarse en el equipo tal como estaban cuando se suministré el equipo
y deben embalarse tal como estaban embaladas

» Embalar el equipo de tal modo que
® |os impactos y las sacudidas durante el transporte queden amortiguadas
By no pueda penetrar ni el polvo ni la humedad

» Embalar todos los accesorios suministrados
Informacion adicional: "Alcance del suministro y accesorios", Pagina 38
» Adjuntar toda la documentacién dispuesta en el embalaje suministrado

Informacion adicional: "Conservacion y divulgacion de la documentacion®,
Pagina 23

0 En las devoluciones del equipo al servicio técnico postventa para
reparacion:

» Enviar el equipo sin accesorios ni sistemas de medida y aparatos
periféricos

Almacenar el equipo

» Embalar el equipo tal como se ha descrito anteriormente

» Observar las disposiciones relativas a las condiciones medioambientales
Informacion adicional: "Caracteristicas técnicas", Pagina 389

» Después de cada transporte y tras un almacenamiento prolongado, examinar el
equipo para comprobar que no ha sufrido dahos
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Montaje | Resumen

Resumen

Este capitulo describe el montaje del equipo. Aqui puede encontrar instrucciones
de cdmo montar el equipo en soportes o soportes bisagra.

o Los pasos siguientes Unicamente podran ser ejecutados por personal
especializado.

Informacidn adicional: "Cualificacion del personal”, Pagina 33

Ensamblaje del equipo

Indicaciones de montaje generales

La imagen ilustrando la variante de montaje se encuentra en la parte posterior del
equipo. La conexidon es compatible con el estandar VESA 100 mm x 100 mm.

o
(@)
|
9
8 /)
100

Figura 1: Mediciones de la parte trasera del equipo

El material para al fijacion de la variante de montaje al equipo se suministra junto
con los accesorios.

Adicionalmente se precisa:

. Destornillador Torx T20

® Destornillador Torx T25

® | lave hexagonal SW 2,5 (soporte bisagra Duo-Pos)

= Material para la fijacion sobre una superficie de asiento

o Para utilizar el equipo conforme al uso previsto, debe estar montado en
un soporte de pie 0 un soporte.
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421 Montaje en soporte bisagra Single-Pos

Puede atornillar el soporte bisagra Single-Pos con una inclinacion de 20° al equipo.

» Fijar el soporte bisagra con los tornillos avellanados suministrados
M4 x 8 ISO 14581 a los orificios roscados VESA 100 superiores de la parte
posterior del equipo

o Respetar el par de apriete admisible de 2,6 Nm

> Atornillar desde arriba el soporte bisagra con dos tornillos adecuados a una
superficie

Colocar las almohadillas de goma autoadhesivas en la parte inferior del soporte
bisagra

> Pasar los cables desde la parte trasera por la abertura del soporte bisagray a
través de las aberturas laterales a las conexiones

Figura 2: Dispositivo montado en soporte Figura 3: Cableado en soporte bisagra
bisagra Single-Pos Single-Pos

Informacion adicional: "Medidas del equipo en soporte bisagra Single-Pos",
Pagina 393
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Montaje en soporte bisagra Duo-Pos

46

El pie de soporte Duo-Pos se puede enroscar al equipo con una inclinacion de 20°
0 bien con una inclinacion de 45°.

> Fijar el soporte bisagra con los tornillos Allen suministrados M4 x 8 ISO 7380 a
los orificios roscados VESA 100 inferiores de la parte posterior del equipo

o Respetar el par de apriete admisible de 2,6 Nm

> Atornillar el soporte bisagra en la ranura de montaje (anchura = 4,5 mm) sobre
una superficie

Instalar el aparato en el lugar deseado

> Pasar los cables desde la parte trasera por la abertura del soporte bisagray a
través de las aberturas laterales a las conexiones

Figura 4: Dispositivo montado en soporte Figura 5: Cableado en soporte bisagra
bisagra Duo-Pos Duo-Pos

Informacion adicional: "Dimensiones del aparato con pie de soporte Duo-Pos",
Pagina 394
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4.2.2

Montaje en soporte bisagra Multi-Pos

> Fijar el soporte bisagra con los tornillos avellanados suministrados
M4 x 8 ISO 14581 (negro) a los orificios roscados VESA 100 de la parte
posterior del equipo

o Respetar el par de apriete admisible de 2,6 Nm

» Atornillar a una superficie el soporte bisagra opcional con dos tornillos M5
desde la parte inferior

» Ajustar el angulo de inclinaciéon deseado dentro del rango de basculacién de 90°

Fijar el soporte bisagra: apretar el tornillo T25

Respetar el par de apriete para el tornillo T25
® Par de apriete recomendado: 5,0 Nm
® Par de apriete maximo admisible: 15,0 Nm

> Pasar los cables desde la parte trasera por la abertura del soporte bisagray a
través de las aberturas laterales a las conexiones

Figura 6: Dispositivo montado en soporte Figura 7: Cableado en soporte bisagra
bisagra Multi-Pos Multi-Pos

Informacion adicional: "Dimensiones del aparato con pie de soporte Multi-Pos",
Pagina 394
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Montaje en el soporte Multi-Pos

> Fijar el soporte con los tornillos avellanados suministrados M4 x 8 ISO 14581
(negro) a los orificios roscados VESA 100 de la parte posterior del equipo

o Respetar el par de apriete admisible de 2,6 Nm

» Montar el soporte con el tornillo M8 suministrado, las arandelas, el tirador vy la
tuerca hexagonal M8 en un brazo

» Ajustar el angulo de inclinaciéon deseado dentro del rango de basculacién de 90°
» Fijar el soporte: apretar el tornillo T25

Respetar el par de apriete para el tornillo T25
® Par de apriete recomendado: 5,0 Nm
® Par de apriete maximo admisible: 15,0 Nm

> Pasar los cables desde la parte trasera por la abertura del soporte y a través de
las aberturas laterales a las conexiones

Figura 8: Dispositivo montado en soporte
Multi-Pos Figura 9: Cableado en soporte Multi-Pos

Informacion adicional: "Dimensiones del aparato con soporte Multi-Pos",
Pagina 395

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018






Instalacion | Resumen

Resumen

Este capitulo describe la instalacion del equipo. Aqui encontrard informacién sobre
la conexion del equipo e instrucciones sobre como conectar correctamente los

equipos periféricos.

o Los pasos siguientes Unicamente podran ser ejecutados por personal
especializado.
Informacion adicional: "Cualificacion del personal®, Pagina 33
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5.2 Indicaciones generales

INDICACION

iinterferencias debidas a fuentes con altas emisiones electromagnéticas!

Los equipos periféricos tales como convertidores de frecuencia o
accionamientos pueden causar interferencias.

A fin de elevar la inmunidad a las interferencias en relacién con las influencias
electromagnéticas:

» Utilizar opcionalmente una conexién de tierra funcional conforme a IEC/EN
60204-1

» Utilizar Unicamente periféricos USB con una proteccién integrada mediante,
por ejemplo, una lamina con recubrimiento metalico y una malla o carcasa
metalica. La cobertura de la red de pantalla debe ser del 85% o superior.

La pantalla debe estar completamente conectada al conector (conexién de
360°).

INDICACION

iDanos en el aparato al conectar o desconectar las conexiones de enchufe
durante el funcionamiento!

Los elementos internos pueden resultar danados.

» Realizar las conexiones de los cables sélo con el aparato desconectado

INDICACION

Descarga electrostatica (ESD)

El equipo contiene componentes en riesgo de descargas electrostaticas y que
pueden quedar destruidos por dicho motivo.

» Deben observarse ineludiblemente las medidas de seguridad para el manejo
de componentes sensibles a la ESD

» Nunca deberan tocarse las patillas de conexién sin haberse realizado una
puesta a tierra adecuada

» Al realizar tareas con las conexiones del equipo, es preciso llevar un brazalete
ESD puesto a tierra.

INDICACION

iDanos en el aparato debido a un cableado incorrecto!

Si las entradas o salidas se cablean incorrectamente, el equipo o los equipos
periféricos podrian sufrir danos.

> Es preciso respetar los datos técnicos del equipo y asignar correctamente los
conductores

> Asignar exclusivamente los contactos o conductores empleados

Informacion adicional: "Caracteristicas técnicas", Pagina 389
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Resumen de los equipos

Las conexiones existentes en la parte posterior del equipo se deben proteger
contra la suciedad y el deterioro mediante caperuzas de proteccion contra el polvo.

INDICACION

Suciedad y deterioro debido a la falta de caperuzas de proteccion contra el
polvo.

Si no coloca tapas antipolvo en las conexiones gue no utilice, los conectores de
su funcién pueden resultar perjudicados o danados.

> Las caperuzas de protecciéon contra el polvo Unicamente se deben extraer en
el caso de que deban conectarse sistemas periféricos o de medicion

> Sise retira un sistema de medida o un equipo periférico debera volverse a
colocar de inmediato la caperuza de proteccion contra el polvo

0 El tipo de las conexiones para los sistemas de medicién puede variar
segun la version del equipo.

Lado posterior del equipo sin tapas de proteccion contra el polvo

1 2
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Figura 10: Parte posterior del equipo en aparatos con ID 1089176-xx
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Figura 11: Parte posterior del equipo en aparatos con ID 1089177-xx

Conexiones:

1

N

w

N o a1 b

1"

X102: conector Sub-D de 37 polos para interfaces digitales TTL (8 entradas, 16
salidas)

X112: conector Sub-D de 15 polos para palpadores digitales (p. ej. palpador digital
HEIDENHAIN)

X1-X6: conexiones Sub-D de 15 polos para sistemas de medida con interfaz del tipo
1 \/pp, M IJAPP o EnDat 2.2

De modo esténdar, 4 entradas conectadas, opcionalmente 2 entradas adicionales
conectables

X32-X34: conexion USB 2.0 de alta velocidad (tipo A) para impresora o memoria USB
Altavoz
Conexioén de tierra funcional conforme a IEC/EN 60204-1

X116: conexion Ethernet RJ45 para comunicacion e intercambio de datos con siste-
mas posteriores y PC

X117: no recibe soporte en estos monentos
X100: conmutador de alimentacién y conexién de alimentacion de red

Conexiones adicionales en aparatos con ID 1089177-xx:

8
9

10

X106: conexion D-sub de 15 polos para interfaz digital (4 entradas, 4 salidas)

X104: conector Sub-D de 9 polos para interfaz de relé universal (2x contactos de
conmutacion de relé)

X105: conexién D-sub de 37 polos para interfaz digital (DC 24 V; 24 entradas de
conmutacion, 8 salidas de conmutacién)

Lado izquierdo del equipo

12

X31 (bajo cubierta de proteccién): conexiéon USB 2.0 Hi-Speed (Tipo A) para impresora
o almacenamiento masivo USB

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018

2

53



5.4

54

Instalacion | Conexion de los sistemas de medicion

Conexion de los sistemas de medicion

después de haberlo conectado.

o En sistemas de medida con interfaz EnDat 2.2: si en los ajustes del
sistema un eje ya estéd asignado a su correspondiente entrada para el
sistema de medida, éste sera automaticamente reconocido al reiniciar
y se aplicaran los ajustes establecidos. Como alternativa también
es posible realizar la asignacién de la entrda del sistema de medida

» Tener en cuenta la asigancion de pinescitada a continuacion

» Extraer y conservar las caperuzas de proteccién contra el polvo
» Realizar el tendido de los cables de acuerdo con la variante de montaje

Informacion adicional: "Ensamblaje del equipo”, Pagina 44

» Conectar los sistemas de medida sélidamente en las conexiones respectivas

Informacion adicional: "Resumen de los equipos", Pagina 52

» En conectores con tornillos: no apretar demasiado los tornillos

Asignacion de las conexiones X1, X2, X3, X4, X5, X6

1 Vpp, 1 |JApp, EnDat 2.2

876543 21
00 0O0O0OO0O
15141312 1110 9
O 0 00O0O0O0

1 2 3 4 5 6 7 8
1 Vpp A+ oV, B+ Up / / R- /
1uApp I o, / Panta- lo+ /
EnDat / / DATA intltlaarior / RELOJ

9 10 1 12 13 14 15
1 Vpep A- Sensor B- Sensor / R+ /

oV Up

11 pApp Iy lo. / lo+ /
EnDat / / DATA / | RELOJ
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5.5 Conectar el sistema de palpacion

o Puede conectar los siguientes palpadores digitales al equipo:
®  Palpador digital HEIDENHAIN TS 248
B Palpador de aristas KT 130 de HEIDENHAIN

Informacidn adicional: "Alcance del suministro y accesorios",
Pagina 38

» Tener en cuenta la asignacion de pinescitada a continuacion

» Extraer y conservar las caperuzas de proteccion contra el polvo

» Realizar el tendido de los cables de acuerdo con la variante de montaje
Informacion adicional: "Ensamblaje del equipo”, Pagina 44

» Conectar el sistema de palpacion firmemente a la conexién
Informacion adicional: "Resumen de los equipos", Pagina 52

» En conectores con tornillos: no apretar demasiado los tornillos

Asignacion de las conexiones X 112

876543 21
00 0O0O0OO0O o
1514 1312 11 10
O 0 00O0O

3
1 2 3 4 5 6 7 8
LED+ B5V B12V / DC12V 5 Vce / GND
9 10 1" 12 13 14 15
/ / TP GND TP / LED-

B - Probe signals, readiness
TP - Touch Probe, normally closed
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5.6 Cablear entradas y salidas de conmutacion

A ADVERTENCIA

iPeligro al utilizar las entradas de conmutacion para funciones de
seguridad!

Si se utilizan entradas de conmutacién para contactos finales de carrera
mecanicos para funciones de seguridad, se pueden causar lesiones graves o
incluso la muerte.

» No utilizar entradas de conmutacion para contactos finales de carrera
mecanicos para funciones de seguridad

o En funcion de la periferia a conectar, para realizar las conexiones puede
ser necesario contar con un electricista especializado.

Ejemplo: superacién del valor de bajo voltaje de proteccion (SELV)
Informacidn adicional: "Cualificacion del personal”, Pagina 33

o El aparato cumple los requisitos de la normativa EC 61010-1 sélo si el
equipo periférico se alimenta desde un circuito inducido con energia
limitada segun IEC 61010-1%°Ed- parrafo, 9.4 o se alimenta con potencia
limitada segun IEC 60950-12"Ed., parrafo 2.5 o se alimenta desde un
circuito inducido de la clase 2 segun UL1310.

En lugar de IEC 61010-13° Ed., parrafo 9.4 pueden utilizarse también

los correspondientes parrafos de las normativas DIN EN 61010-1, EN
61010-1, UL 61010-1 y CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1 o en lugar de IEC
60950-12°Ed., parrafo 2.5, los correspondientes parrafo de las normativas
DIN EN 60950-1, EN 60950-1, UL 60950-1, CAN/CSA-C22.2 n® 60950-1.

» Cablear entradas y salidas de conmutacion segun la asignacion de pines citada
a continuacion

» Extraer y conservar las caperuzas de proteccién contra el polvo

» Realizar el tendido de los cables de acuerdo con la variante de montaje
Informacion adicional: "Ensamblaje del equipo’, Pagina 44

» Conectar con firmeza los cables de conexion en las conexiones respectivas
Informacion adicional: "Resumen de los equipos”, Pagina 52

» En conectores con tornillos: no apretar demasiado los tornillos

o Debe asignar las entradas y salidas digitales o analdgicas a la funcién de
conmutacién correspondiente en los ajustes del equipo.
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Asignacion de las conexiones X102

Q918171615141312111098 7 6 54 3 2 7
OO0 OO0 O0OO0OOO0OOOOOOOOOOoOOo0OOo
37 36 3534 33 32 3130 29 28 27 26 25 2423 22 21 20
O 0O OO0 O O O0OOOOOOOOOOoOOoOOo
1 2 3 4 5 6 7 8
GND Din 1 Din 3 Din 4 Din 6 GND Dout 0 | Dout?2
9 10 1" 12 13 14 15 16
Dout 4 GND Dout6 | Dout8 | Dout 10 GND Dout 12 | Dout 14
17 18 19 20 21 22 23 24
/ / GND Din0 Din 2 5 Vee Din 5 Din 7
25 26 27 28 29 30 31 32
GND Dout 1 Dout3 | Doutb GND Dout7 | Dout9 | Dout 11
33 34 35 36 37
GND Dout 13 | Dout 15 / /
Digital inputs: Digital outputs:
X102 X102
Pin22[] ]
l DC5V
\ Din0..7 <> l . Dout 0...15 TTL DClSV
“  GND (D)
1
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Asignacion de las conexiones X104

5 4 3 2 1
0O 0O 0 o o
98 7 6
O O O O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
R-0 R-0 / R-1 R-1 R-0 / / R-1
NO NC NO NC CO Cco

CO - Change Over
NO - Normally Open
NC - Normally Closed

Relay outputs:
X104
NC i

NO \
Cco
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Asignacion de las conexiones X 105

Din 0 Din 2 Din 4 Din 6 Din 8 Din 10 Din 12 Din 14

Din 16 Din 18 Din 20 Din 22 Dout 0 Dout 2 Dout 4 | Dout 6

17 18 19 20 21 22 23 24

DC24V | DC24V| GND Din 1 Din 3 Din b Din7 Din 9

25 26 27 28 29 30 31 32

Din 1 Din 13 Din 15 Din 17 Din 19 Din 21 Din 23 Dout 1

33 34 35 36 37

Dout3 | Doutb Dout7 | DC 24V GND

Digital inputs: Digital outputs:
X105 X105
. Pin 17, 18, 36
DC 24V Din0.238 1 DC 24V ¥y
| IO A
GND Dout 0...7
= GND
L
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Asignacion de las conexiones X 106

-
N
w

4 5 6 7 8

Aout O+ | Aout 1+ | Aout 2+ | Aout 3+ GND GND Ain 1 Ain 3

9 10 1" 12 13 14 15

Aout O- | Aout 1- | Aout 2- | Aout 3- 5Vce Ain 0 Ain 2

Analog inputs: Analog outputs:
X106 X106 DA
pcsv[] sauto g+ v
- [ H —
e _ z1m§__:
ol Z | ”_Aout0..3- ——
L
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5.7 Conectar la impresora

Conectar la impresora USB

» Tener en cuenta la asigancion de pinescitada a continuacion

> Extraer y conservar las caperuzas de proteccion contra el polvo

» Realizar el tendido de los cables de acuerdo con la variante de montaje
Informacion adicional: "Ensamblaje del equipo", Pagina 44

» Conectar la impresora USB a una conexion USB de tipo A (X31, X32, X33, X34).
El conector del cable USB debe estar insertado en su totalidad

Informacion adicional: "Resumen de los equipos", Pagina 52

Asignacion de las conexiones X31, X32, X33, X34

4 3 2 1
1 2 3 4
5 Vce Datos () Datos (+) GND

Conectar la impresora digital Ethernet

» Tener en cuenta la asigancion de pinescitada a continuacion

» Extraer y conservar las caperuzas de proteccion contra el polvo

> Realizar el tendido de los cables de acuerdo con la variante de montaje
Informacion adicional: "Ensamblaje del equipo’, Pagina 44

» Conectar la impresora ethernet con un cable de categoria 5 comercial a la
conexién Ethernet X116. Es imprescindible que el conector del cable encaje
s6lidamente en la conexiéon

Informacion adicional: "Resumen de los equipos", Pagina 52

Asignacion de la conexion X116

12345878

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1-(TX-) D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (RX+) (RX-)
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Dispositivos de entrada

» Tener en cuenta la asigancion de pinescitada a continuacion

> Extraer y conservar las caperuzas de proteccion contra el polvo

» Realizar el tendido de los cables de acuerdo con la variante de montaje
Informacion adicional: "Ensamblaje del equipo”, Pagina 44

» Conectar un ratén USB o un teclado USB a una conexién USB de tipo A(X31,
X32, X33, X34). El conector del cable USB debe estar insertado en su totalidad

Informacion adicional: "Resumen de los equipos", Pagina 52

Asignacion de las conexiones X31, X32, X33, X34

4 3 2 1
1 2 3 4
5 Vce Datos (-) Datos (+) GND

Conectar red periférica

» Tener en cuenta la asignacion de pinescitada a continuacion

» Extraer y conservar las caperuzas de proteccién contra el polvo

> Realizar el tendido de los cables de acuerdo con la variante de montaje
Informacion adicional: "Ensamblaje del equipo’, Pagina 44

» Conectar los elementos periféricos de la red con un cable de categoria 5
comercial a la conexién Ethernet X116. Es imprescindible que el conector del
cable encaje sélidamente en la conexién

Informacion adicional: "Resumen de los equipos", Pagina 52

Asignacion de las conexiones X116

12345878

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1-(TX-) D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (RX+) (RX-)
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5.10 Conectar tension de alimentacion

A ADVERTENCIA

iPeligro de descarga eléctrica!

Los equipos que no hayan sido puestos a tierra correctamente pueden originar
lesiones graves o la muerte por electrocucion.

» En general, utilizar un cable de red de 3 polos
» Asegurar la correcta conexién del conductor de proteccién en la instalacién
del edificio

A ADVERTENCIA

Existe riesgo de incendio si se utiliza un cable de alimentacién incorrecto.

Utilizar un cable de alimentacion que no cumpla las exigencias del lugar de
instalacion puede conllevar riesgo de incendios.

» Utilizar un cable de red que cumpla como minimo los requisitos nacionales

para el emplazamiento

» Tener en cuenta la asigancion de pinescitada a continuacion
» Conectar la conexién de red con un cable de red que cumpla con los requisitos,
a una toma de corriente con conductor de proteccion

Informacion adicional: "Resumen de los equipos", Pagina 52

Asignacion de las conexiones X100

L/N N/L fan
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Funcionamiento general | Resumen

6.1 Resumen

Este capitulo describe las pantallas de manejo y los elementos de mando, asi
como las funciones basicas del equipo.

6.2 Manejo con pantalla tactil y dispositivos de entrada

6.2.1 Pantalla tactil y dispositivos de entrada

El manejo de los elementos de mando en la pantalla de manejo del equipo se
realiza mediante una pantalla tactil o un ratén USB conectado.

Para introducir datos se puede emplear el teclado de pantalla de la pantalla tactil o
un teclado USB conectado.

INDICACION

iFunciones erroneas de la Touchscreen debidas a la humedad o al contacto
con agua!

La humedad o el agua pueden perjudicar la funcién de la Touchscreen.

» Proteger la Touchscreen contra la humedad o contra el contacto con el agua
Informacion adicional: "Datos del equipo", Pagina 390
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6.2.2 Gestos y acciones con el ratén

Para activar, conmutar o desplazar los elementos de mando de la pantalla de
manejo, se puede utilizar la pantalla tactil del equipo o un ratén. El manejo de la
pantalla tactil y del ratén se realiza mediante gestos.

o Los gestos para el manejo con la Touchscreen pueden diferir de los
gestos para el manejo con el ratén.

Si surgen gestos diferentes para el manejo con la Touchscreen y con
el ratdn, este manual describe ambas posibilidades de manejo como
pasos de tratamiento alternativos.

Los pasos de tratamiento alternativos para el manejo con Touchscreen y
con ratén se identifican con los simbolos siguientes:

% Manejo con Touchscreen

\Q Manejo con el ratdn

El resumen siguiente describe los diferentes gestos para el manejo de la pantalla
tactil y del raton:

Hacer clic
% significa tocar brevemente la pantalla tactil
\Q significa pulsar una vez el botén izquierdo del ratén

Hacer clic activa, entre otras, las acciones siguientes:
m Seleccionar menus, elementos o parametros
B |ntroducir caracteres con el teclado de pantalla
m Cerrar didlogo

Mantener
% significa tocar mas tiempo la pantalla tactil
significa pulsar una vez y, a continuacién, mantener pulsado el
\'@ botén izquierdo del ratdon

Mantener pulsado activa, entre otras, las acciones siguientes

= Modificar rapidamente valores en las casillas de introduccion
de datos con botones de Mas y Menos
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Arrastrar
identifica un movimiento de un dedo sobre la pantalla tactil,
% en el que por lo menos esta definido el punto de inicio del
movimiento

significa pulsar una vez y mantener pulsado el botén izquierdo

\Q del raton desplazando al mismo tiempo el ratéon; por lo
menos el punto de inicio del movimiento esta definido
inequivocamente

Arrastrar activa, entre otras, las acciones siguientes
) B Desplazar las listas y textos
-« . -
¥
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6.3 Elementos de mando generales y funciones

Los elementos de mando siguientes posibilitan la configuracion y el manejo
mediante la Touchscreen o equipos de introduccion de datos.

Teclado en pantalla

Con el teclado en pantalla puede introducirse texto en las casillas de introduccion
de la pantalla de manejo. Segun la casilla de introduccion aparece un teclado en
pantalla numérico o alfanumérico.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Not logged in
b

Figura 12: Teclado en pantalla

>
>
>
>
>
>

>
>

Para introducir valores, pulsar en la casilla de introducciéon
La casilla de introduccion se destaca

Aparece el teclado en pantalla

Introducir texto o cifras

Si la introduccion en la casilla de introduccion ha sido correcta, ello se indica
con una marca de verificacion verde

En caso de una introduccién incompleta o con valores incorrectos, ello se
indicara, dado el caso, con un caracter de llamada rojo. Entonces la introduccion
no puede concluirse

Para incorporar los valores, confirmar la introducciéon con RET
Los valores se visualizan
El teclado en pantalla desaparece

Casillas de introduccion con botones Mas y Menos

Con los botones Més +y Menos - a ambos lados del valor numérico pueden
adaptarse los valores numéricos.

Pulsar en + o -, hasta que se visualice el valor deseado
Mantener pulsados + o -, para modificar los valores con

= 500 r

mas rapidez
> El valor seleccionado se visualiza
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Conmutador
Con el conmutador se cambia entre funciones.

» Pulsar en la funcién deseada
> La funcién activada se visualiza en verde

mm inch

> La funcién inactiva se visualiza en gris claro

Conmutador de deslizaderas
Con el conmutador de deslizaderas activar o desactivar una funcién.

» Llevar el conmutador de deslizaderas a la posicion
ON deseada o pulsar en el conmutador de deslizaderas

> La funcién se activa o se desactiva

Lista desplegable

Los botones de las listas desplegables estan marcados con un triangulo que senala
hacia abajo.

» Pulsar en el botén
1 Vpp 4 .

> La lista desplegable se abre

1 Vpp > La entrada activa esta marcada en verde
» Pulsar en la entrada deseada

11 pApp .
> La entrada deseada se incorpora

Deshacer

El botdn deshace el Ultimo paso.
Los procesos ya finalizados no pueden deshacerse.

» Pulsar en Deshacer

) > El Ultimo paso se deshace
Anadir
> Para anadir otro elemento, pulsar en Afdadir
—I— > Se anade un nuevo elemento
Cerrar
» Para cerrar un didlogo, pulsar en Cerrar
Confirmar

» Para concluir una actividad, pulsar en Confirmar

v
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Atras

» Para volver al nivel superior en la estructura del menu,

< pulsar en Atras
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POSITIP 8000 encender y apagar

POSITIP 8000 Encender

o Antes de poder emplear el equipo deberan ejecutarse los pasos
para la puesta en marcha y la preparacion. Dependiendo del uso
pretendido puede ser necesaria la configuracion de parametros de
Setup adicionales.

Informacidn adicional: "Puesta en marcha", Pagina 107

» Conectar el interruptor de red
El interruptor de red se encuentra en la parte posterior del equipo.

> Se arranca el equipo. Ello puede durar unos momentos

> En el caso de que esté activada el alta de usuario automatica y como ultimo
usuario estaba registrado un usuario del tipoOperator, aparece la pantalla de
manejo en el menu Funcionamiento manual

> En el caso de que la alta de usuario automatica no esté activada, aparece el
menu Alta de usuario
Informacion adicional: "Inicio y cierre de sesién de usuario”, Pagina 73

Modo de ahorro de energia activar y desactivar

Si temporalmente el equipo no va a utilizarse, activar el modo de ahorro de
energfa. Con ello el equipo cambia a un estado inactivo sin interrumpir la
alimentacioén eléctrica. En este estado, la pantalla se apaga.

Activar el modo de ahorro de energia

» En el mend principal, hacer clic en Apagar

» Hacer clic en Modo de ahorro de energia
> La pantalla se apaga

Desactivar el modo de ahorro de energia

Hacer clic en un punto cualquiera de la Touchscreen
En el borde inferior aparece una flecha

Arrastrar la flecha hacia arriba

La pantalla se enciende y se muestra la Ultima pantalla de
manejo visualizada

vV v Vv VY
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6.4.3 POSITIP 8000 apagar

INDICACION

iSistema operativo danado!

Si se desenchufa de la fuente de alimentacion eléctrica el equipo mientras esta
encendido, puede resultar danado el sistema operativo del equipo.
» Parar el equipo mediante el menu Apagar

» Mientras esté encendido, el equipo no debe desenchufarse de la fuente de
alimentacién eléctrica

> Solo después de haber parado el equipo, desconectar con el interruptor de
red

» En el menu principal, hacer clic en Apagar

» Hacer clic en Parar
>

El sistema operativo se detiene

> Esperar hasta que la pantalla muestre el mensaje
Ahora puede desconectar el aparato

» POSITIP 8000 desconectar el interruptor de red

6.5 Inicio y cierre de sesion de usuario

En el menu Alta de usuario puede darse de alta y de baja en el equipo como
usuario.

Unicamente se puede dar de alta un usuario en el equipo. Se visualiza el usuario
dado de alta. Para dar de alta a un nuevo usuario, antes debe darse de baja al
usuario que estaba registrado.

0 El equipo dispone de niveles de autorizacién que determinan un manejo
y una administraciéon completas o restringidas por parte del usuario.
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Iniciar sesion de usuario

» En el menu principal, hacer clic en Alta de usuario
» En el menu desplegable seleccionar un usuario
» Hacer clic en la casilla de introduccién Contrasena
» Introducir la contrasefa del usuario

Informacion adicional: 'Dar de alta para el inicio rapido",
Pagina 183

En el caso de que la contrasefa no concuerde con
los ajustes estandar, debera solicitarse al instalador
(Setup) o al fabricante de la maquina (OEM).

Si ya no se conoce la contrasefa, contactar con una
delegacion de servicio técnico de HEIDENHAIN.

» Confirmar la introduccién con RET

- » Hacer clic en Iniciar sesion
-]

> El usuario se da de alta y aparece el Menu Funcionamiento
manual

Cerrar sesion de usuario

» En el menu principal, hacer clic en Alta de usuario
» Pulsar en Desconectar sesion
—_
> El usuario se da de baja

> Todas las funciones del menu principal, salvo Desconexioén,
estan inactivas

> El equipo sélo puede volverse a utilizar tras dar de alta a un
usuario

Ajustar idioma

En el Ajuste Basico, el idioma de la pantalla de manejo es el inglés. Se puede
cambiar la pantalla de manejo al idioma deseado

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

» Pulsar en Usuario
g > El usuario dado de alta esté identificado con una marca de
verificacion.
» Seleccionar el usuario dado de alta

> Elidioma seleccionado para el usuario se visualiza en la lista
desplegable Idioma con la correspondiente bandera

» En la lista de Drop-down Idioma, seleccionar la bandera del
idioma deseado

La pantalla de manejo se visualiza en el idioma seleccionado

\'%4
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6.7 Ejecutar la busqueda de las marcas de referencia tras el
arranque del equipo

o Si el equipo se configura con la aplicacion Giro y un eje del cabezal S,
antes de un posible proceso de mecanizado debe definirse un limite
superior para la velocidad del cabezal.

Informacidn adicional: "Definir el limite superior para la velocidad del
cabezal (Aplicacion Giro)', Pagina 227

o Si la busqueda de marcas de referencia se activa tras el arranque del
equipo, todas las funciones del equipo se bloquean hasta que haya
concluido con éxito la busqueda de marcas de referencia.

Informacion adicional: "Marcas de referencia (Sistema de medida)",
Pagina 348

o En sistemas de medida en serie con interfaz EnDat se utiliza la
busqueda de marcas de referencia, dado que se referencian los ejes de
forma automatica.

Si la busqueda de marcas de referencia en el equipo esté activada, un Asistente
requiere que se desplacen las marcas de referencia de los ejes.

» Tras dar de alta, seguir las instrucciones del asistente

> Tras finalizar con éxito la busqueda de marca de referencia, el simbolo de la
referencia deja de parpadear

Informacion adicional: "Elementos de manejo del visualizador de cotas’,
Pagina 91

Informacion adicional: "Activar la busqueda de marcas de referencia’,
Pagina 119

6.8 Pantalla de manejo

o El equipo se encuentra disponible en diferentes versiones y con
diferente equipamiento. La pantalla de manejo y el rango funcional
pueden variar segun la versién y segun el equipamiento.
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Tras el Encendido la pantalla de manejo

Pantalla de manejo en el Ajuste Basico
La pantalla de manejo representada muestra el Ajuste Béasico del equipo.

Esta pantalla de manejo se visualiza también después de reponer los ajustes de
fabrica en el equipo.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Not logged in
.
-]

Figura 13: Pantallas en el ajuste basico del equipo

Pantalla de manejo tras el Inicio

Si el Ultimo que se ha dado de alta es un usuario del tipo Operator con alta
de usuario automatica activada, tras el arranque el equipo muestra el menu
Funcionamiento manual.

Informacion adicional: "Menu Funcionamiento manual’, Pagina 79

Si el alta de usuario automéatica no esta activada, el equipo abre el menu Alta de
usuario.

Informacion adicional: "MenU Registro de usuario®, Pagina 89
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6.8.2

Menu principal de la pantalla de manejo
Pantalla de manejo (en funcionamiento manual)

1

mm  Degree

L
t

mm/min

0

Figura 14: Pantalla de manejo (en funcionamiento manual)

1 Rango de visualizacién de mensaje, muestra la hora y el nUmero de mensajes
no cerrados
2 Menu principal con elementos de mando

Elementos de mando del menu principal

El mend principal se visualiza independientemente de las opciones de Software
activadas.

Elemento de Funcion
mando
Mensaje

Visualizacion de un resumen de todos los mensajes y del
numero de mensajes no cerrados

Informacion adicional: "Mensajes", Pagina 103

Funcionamiento manual

Posicionamiento manual de los ejes de la méaquina
Informacion adicional: "Menu Funcionamiento manual’,
Pagina 79

Funcionamiento MDI

Introduccién directa de los movimientos de eje deseados
(Manual Data Input); el recorrido restante que falta por
recorrer se calcula y se visualiza

BB 0

Informacion adicional: "MenU Funcionamiento MDI",
Pagina 81

Ejecucion del programa

Con guia del operario, ejecutar un programa creado previa-
mente

~

Informacion adicional: "MenU Ejecucién del programa”,
Pagina 84
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mando
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Funcion

Programacion
Creacién y administraciéon de programas individuales

Informacion adicional: "Menu Programacién’,
Pagina 85

Gestion de ficheros

Gestién de los ficheros que se encuentran disponibles en el
equipo

Informacion adicional: "Menu Gestién de ficheros",

Pagina 88

Alta de usuario
Alta y baja del usuario

Informacion adicional: "MenU Registro de usuario’,
Pagina 89

Configuraciones

Configuraciones del equipo, tales como p. ej. Organizacién
de usuarios, configuracion de sensores o actualizacion del
Firmware

Informacion adicional: "Menu Configuraciones”,
Pagina 90

>
|

Desconectar

Parar el sistema operativo o activar el modo de ahorro de
energia

Informacion adicional: "Menu Desconexién”,

P&gina 91
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6.8.3 Menu Funcionamiento manual

Llamada
» En el menu principal hacer clic en Funcionamiento manual
> Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

Ment de funcionamiento manual (Aplicaciéon Fresado)

1 2 3

mm  Degree

Figura 15: Menu Funcionamiento manual en la aplicaciéon de fresado

Tecla del eje

referenc

Visualizacién de posiciones

Barra de estado

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)

ST hHhWN=
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Menu de funcionamiento manual (Aplicacion Giro)

1 2 3

mm | Degree

Figura 16: Menu Funcionamiento manual en la aplicacién de torneado

Tecla del eje

Referencia

Visualizacion de posiciones

Barra de estado

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)

O HhWN=

El menu Funcionamiento manual muestra en la zona de trabajo los valores de
posicion medidos en los ejes de la maquina.

En la barra de estado se dispone de otras funciones adicionales.

Informacion adicional: "'Fresado Funcionamiento manual’, P4gina 215
Informacion adicional: "Giro Funcionamiento manual’, Pagina 225
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6.8.4 Menu Funcionamiento MDI
Llamada

» En el menu principal hacer clic en Modo MDI

Ment de funcionamiento MDI (Aplicacion Fresado)

1 2 3

mm | Degree

(mU 0.000 O

A 0 @l \ \\.\HHH
Q

- K 0.000

® 0 @ N N I B o e

@ Z ®55.868 O

“ 0 @l \ \\.\HHH

&

(l) s 450 1/min +

5

Figura 17: MenU Funcionamiento MDI en la aplicacion de fresado

Tecla del eje

Posicion real

Recor. rest.

Barra de estado

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)

OPHh WN =
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Menu de funcionamiento MDI (Aplicacion Giro)

3

- 0.000

RN

1 2

mm  Degree

X Q

265190

™ ] OOOO

I | [

I

s 450 -

6

Figura 18: Menu Funcionamiento MDI en la aplicacién de torneado

Tecla del eje

Posicién real

Ejes acoplados

Recor. rest.

Barra de estado

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)

DAL WN=
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Dialogo Bloque a bloque

m > En el menu principal pulsar en Modo MDI

@ » En la barra de estado pulsar en Ejecutar
> Se visualiza la pantalla de manejo para el modo MDI

mm Degree

E % | Blogue a bloque
Tipo de frase Arco de orificios Arco de orificios
G71 X0 YO L1 RO JO Kcircle Dthru
Nimero de taladros

Punto central de la coordenada X

Punto central de la coordenada Y

0
VAN
D>
L%

Radio mm/min
Angulo inicial 0

Paso angular

& P 3

Profundidad

<

Figura 19: Didlogo Bloque a bloque

Barra de vistas
Pardmetros de frase
Frase MDI

Barra de estado
Herramientas de frase

AL WN=

El menu Modo MDI posibilita la indicacion directa de los movimientos de eje
deseado (Manual Data Input). Se preestablece la distancia hasta el punto de
destino, el recorrido restante que falta por recorrer se calcula y se visualiza.

En la barra de estado se dispone de funciones y valores de medicién adicionales.

Informacion adicional: "Fresado Modo MDI", Pagina 233
Informacion adicional: 'Giro Modo MDI", Pagina 247
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6.8.5 Menu Ejecucion del programa

Llamada
» En el menu principal, pulsar en Ejecucién del programa
> Se visualiza la pantalla de manejo para la ejecucién del
programa

Menu Ejecucion del programa (aplicacion Fresado)

mm  Degree

Programi

Encabezamiento del programa Program
96Program G21

Llamada a la herramienta
T

0:00:00

Velocidad cabezal
2000

Y Q Posicionamiento
20.000 G90 X50 G90 Y10 G0 Z10
L]

1L ‘ | ‘ | ‘ JD{ ‘ ‘ | ‘ | ‘ ‘ ‘ H Arco de orificios mm/min

G71 X50 Y10 L8 R15 J0 Kcircle Dthru 0
Z Q
75219
L]

I Y G I A A

450 i +

Figura 20: Menu Ejecucion del programa en la aplicacion de fresado

Barra de vistas

Barra de estado

Control por programa

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)
Gestidon de programas

T Hh WN =
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Menu Ejecucion del programa (aplicacion Giro)

1

mm  Degree

Encabezamiento el programa Program

%Program G21
X Q
6.567 i Llamada a la herramienta
T
||
2

I Y L

Velocidad cabezal
8500

z @ Posicionamiento
-38.312 G90 X25 GY0 22 G90 Z0
L]
||

Ll ¢ Pzgc)\(mzngam\ento mm/min

I Y

G90

° %
Zo 2507 0 O O O
L] Posicionamiento
||

G90 X35
I Y = L

S § 500 g

Figura 21: Menu Ejecucion del programa en la aplicacion de torneado

Barra de vistas

Barra de estado

Control por programa

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)
Gestidon de programas

AAHhWN=

Mediante el menu Ejecucion del programa es posible ejecutar un programa
creado anteriormente en el modo de funcionamiento de programacién. Durante la
ejecucion, un Asistente le guiara por las distintas fases del programa.

En la ventana de simulacion opcional se puede ver una visualizacion de una frase
seleccionada.

En la barra de estado se dispone de funciones y valores de medicién adicionales.
Informacion adicional: "Fresado Ejecucién del programa®, P4gina 259
Informacion adicional: "Giro Ejecucién del programa“, Pagina 269

6.8.6 Menu Programacion

Llamada
» En el menu principal, hacer clic en Programacion
> Se visualiza la pantalla de manejo para la programacién

0 La barra de estado y la barra OEM (Constructor de la méquina) opcional
no se encuentra disponible en el menu Programacion.
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Menu Programacion (aplicacion Fresado)

Figura 22: Menu Programacion en la aplicacion de fresado

1 Barra de vistas
2 Barra de herramientas
3 Gestién de programas

En la ventana de simulacion opcional se puede ver una visualizacion de una frase
seleccionada.

1 2 3 4

‘Pogami W+

\m

Tipo de frase Arco de orificios . 0 Encabezamiento del pis

%Program G21

Numero de taladros 8 1 Llamada a IgMerramier|
i

Punto central de la coordenada X 50.000 2 Velocidad cabezal
$2000

Punto central de la coordenada Y 10.000 3 Posicionamiento
X50 Y10Z10

Radio 16.000 4 Arco de orificios
(G71X50 Y10 L8 R15 Ji

Angulo inicial 0.000°

Paso angular O

Profundidad

Figura 23: MenU Programacién con ventana de simulacién abierta

Barra de vistas

Ventana de simulacién (opcional)
Pardmetros de frase

Barra de herramientas

Frases de programas

Gestiéon de programas

OO HAhWN=
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Menu Programacion (aplicacion Giro)

Figura 24: Men( Programacién en la aplicacién de torneado

1 Barra de vistas
2 Barra de herramientas
3 Gestién de programas

En la ventana de simulacion opcional se puede ver una visualizacion de una frase
seleccionada.

+

Program...

Nan

Tipo de frase Posicionamiento 6.4 0 Encabezamiento del pig

YeProgram G21

X 1 25.000

z 1 2.000 2 Velocidad cal
§500

20 1 0.000 3 Posicionamig

X2522 Zo0

Posicionamig
X28

5 Posicionamig
6

B =B 8 8 8 =

X35

Figura 25: Menu Programacioén con ventana de simulacion abierta

1
2
3
4
5
6
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El menu Programacion posibilita la creacion y administracion de programas. Para
ello se definen pasos de mecanizado individuales o figuras de mecanizado como
frases. Una sucesién de varias frases forma entonces un programa.

Informacion adicional: "Fresado Programacién®, Pagina 279

Informacion adicional: "Giro Programacion”, Pagina 291
6.8.7 Menu Gestion de ficheros

ciclo

ﬁ » En el menu principal, pulsar en Gestiéon de ficheros
> Se visualiza la pantalla de manejo de la gestion de ficheros

Breve descripcion

Internal
Internal |

USB-STICK

»

Documents

Images

Oem

| I D>z

Programs

I R A P A

System

=

User

& P
D

G

Figura 26: Menu Gestién de ficheros

1 Lista de las ubicaciones de almacenamiento disponibles
2 Lista de carpetas en la ubicacion de almacenamiento seleccionada

El menu Gestion de ficheros muestra un resumen de los ficheros guardados en la
memoria del equipo.

Dado el caso, las memorias USB (formato FAT32) conectadas y las unidades de
red disponibles se visualizan en la lista de las ubicaciones de almacenamiento.
Las memorias USB y las unidades de red se visualizan con el nombre o con la
denominacién de la unidad.

Informacion adicional: "Gestién de ficheros", Pagina 303
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6.8.8  Menu Registro de usuario

ciclo
» En el menu principal, pulsar en Alta de usuario
> Se visualiza la pantalla de manejo para altas y bajas de
usuarios

Breve descripcion

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Loggedinas

(q Operato

Figura 27: Menu Alta de usuario

1 Visualizacion del usuario dado de alta
2 Alta de usuario

El menu Alta de usuario muestra en la columna izquierda el usuario dado de alta.
El alta de un nuevo usuario se visualiza en la columna derecha.

Para dar de alta a otro usuario, antes debe darse de baja al usuario que estaba
registrado.

Informacion adicional: "Inicio y cierre de sesion de usuario®, Pagina 73
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6.8.9 Menu Configuraciones

ciclo

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes
> Se visualiza la pantalla de manejo para los ajustes del equipo

Breve descripcion

General ) Informaciones del aparato »
™ Sensores @ Visualizacion y pantalla tictl 3
o

é Interfaces ti Representacion »
) Usuario (Q‘ Disposiivo de entrada »
Ejes NN Sonidos »

%
Servicio técnico Q Impresora »
Fechay hora »
Unidades »

&b
bl Derechos de la propiedad intelectual »
@ Notas de servicio técnico »

Figura 28: Menu Ajustes

1 Lista de las opciones de configuracion
2 Lista de los parametros de ajuste

El menu Ajustesindica todas las opciones para la configuraciéon del equipo. Con los
pardametros de ajuste se adapta el equipo a los requisitos exigidos en el lugar de
utilizacion.

Informacion adicional: "Configuraciones", P4gina 311

o El equipo dispone de niveles de autorizacién que determinan un manejo
y una administracién completas o restringidas por parte del usuario.
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6.8.10 Menu Desconexion

6.9

6.9.1

Llamada

» En el mend principal, hacer clic en Apagar
> Se mostraran los elementos de mando para salir del sistema
operativo, para activar el modo de ahorro de energia y para
activar el modo de limpieza

Breve descripcion
El menu Desconexion muestra las opciones siguientes:

Elemento de Funcién
mando
— Apagar
® Apaga el sistema operativo

— Modo de ahorro de energia
) Apaga la pantalla, cambia el sistema operativo en el modo

de ahorro de energia
— Modo de limpieza
Apaga la pantalla, desplaza el sistema operativo en el modo

de ahorro de energia

Informacion adicional: "POSITIP 8000 encender y apagar’, Pagina 72
Informacion adicional: ", P4gina 374

Visualizador de cotas

En el visualizador de cotas, el equipo indica las posiciones de ejes y, dado el caso,

informacién adicional para los ejes configurados.

Ademas se puede acoplar la indicacion de ejes y tener acceso a las funciones del
cabezal.

Elementos de manejo del visualizador de cotas

Simbolo Significado

X

Tecla del eje
Funciones de la tecla de eje:

B Pulsar la tecla de eje: abre casilla de introduccién para valor
de posicion (Funcionamiento manual) o Didlogo Bloque a
bloque (Funcionamiento MDI)

= Mantener pulsada la tecla de eje: Fijar la posicién actual
CcoOMo punto cero

B Arrastrar la tecla de eje hacia la derecha: abre el menu si
para el eje hay funciones disponibles

Aplicacion de torneado: el contador muestra el diametro de los
XQ ejes de mecanizado radiales X

Informacion adicional: "Representacion”, P4dgina 315
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Simbolo

Funcionamiento general | Visualizador de cotas

Significado

Se ha realizado correctamente la bUsqueda de marcas de
referencia

La busqueda de marcas de referencia no se ha realizado o no
se detectan marcas de referencia

\OIROIR O

Eje Zo esta acoplado con el eje Z. El visualizador de cotas indica
la suma de ambos valores de posicién

Informacion adicional: "Acoplar ejes (Aplicacion Giro)",
P&gina 92

Eje Z esté acoplado con el eje Zo. El visualizador de cotas indica
la suma de ambos valores de posicién

Nivel de engranaje seleccionado del cabezal del reductor

Informacion adicional: "Ajustar el nivel de engranaje para el
cabezal del reductor”, Pagina 94

La velocidad del cabezal no puede alcanzarse con el nivel de
engranaje seleccionado

> Seleccionar un nivel de engranaje mas alto.

La velocidad del cabezal no puede alcanzarse con el nivel de
engranaje seleccionado

» Seleccionar un nivel de engranaje mas bajo

@ 4 € @O

Modo de cabezal CSS (Velocidad de corte constante) esta
activado

Informacion adicional: "Ajustar el modo de cabezal (Aplicacién
Giro)", Pagina 95

Si el simbolo parpadea, la velocidad del cabezal calculada esté
fuera del rango de velocidad definido. La velocidad de corte
deseada no puede alcanzarse. El cabezal sigue girando con la
velocidad del cabezal maxima o minima

En el funcionamiento MDI y ejecucién del programa se emplea
un factor de escala sobre el eje

Informacion adicional: "Adaptar las configuraciones en el
Menu de acceso rapido", Pagina 97

Q

El eje esta regulado

Funciones del visualizador de cotas

Acoplar ejes (Aplicacion Giro)

En la aplicacion Giro se puede acoplar la indicacién de los ejes Zy Zo
alternativamente. Con ejes acoplados, el visualizador de cotas indica los valores de
posiciéon de ambos ejes en suma.

Si han acoplado los ejes Z y Zo, el modo de funcionamiento "Ejecucion
del programa" esta bloqueado.

El acoplamiento es idéntico para los ejes Z y Zo. A continuacién se
describe Unicamente el acoplamiento del eje Z.
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Acoplar ejes

» En la zona de trabajo, arrastrar la tecla de eje Z hacia la

Y4 derecha
» Pulsar Acoplar
e > Eleje Zo se acopla con el eje Z
> El simbolo para los ejes acoplados se visualiza junto a la tecla
de eje Z

> El valor de posicién para los ejes acoplados se visualiza en
suma

Desacoplar ejes

» En la zona de trabajo, arrastrar la tecla de eje Z hacia la

y4 derecha
» Pulsar Desacoplar
© > Los valores de posicién de ambos ejes se visualizan

independientemente entre si

Ajuste de la velocidad del cabezal

Dependiendo de la configuracién de la maquina herramienta conectada, podra
controlar la velocidad del cabezal.

» Ajustar la velocidad pulsando o manteniendo + o - en el valor

1250 deseado
0

» En el campo de introduccion Velocidad del cabezal, pulsar,
introducir el valor y confirmar con RET

> El equipo aceptara y controlaréa la velocidad del cabezal
introducida como valor nominal
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Ajustar el nivel de engranaje para el cabezal del reductor

Si la maquina herramienta emplea un cabezal de reductor, se puede seleccionar en
nivel de engranaje empleado

La seleccién de los niveles de engranaje se puede controlar asimismo
mediante una senal externa.

Informacién adicional: "Eje del cabezal S", Pagina 354

S

=

V V. vV VY

v

En la zona de trabajo, arrastrar la tecla de eje S hacia la
derecha

Pulsar nivel de engranaje

Se mostraré el didlogo Fijar nivel de engranaje

Pulsar el nivel de engranaje deseado

Pulsar Confirmar

El nivel de engranaje seleccionado se aceptara como nuevo
valor

Arrastrar la Tecla del eje S hacia la izquierda

El simbolo para el nivel de engranaje seleccionado se
visualiza junto a la Tecla del eje S

Si la velocidad del cabezal deseada no puede alcanzarse con el nivel de
engranaje seleccionado, parpadea el simbolo para el nivel de engranaje
con una flecha hacia arriba (nivel de engranaje més alto) o con una
flecha hacia abajo (nivel de engranaje mas bajo).
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Ajustar el modo de cabezal (Aplicacion Giro)

En la aplicacién Giro se puede decidir para el cabezal principal si el equipo usa el
modo de velocidad de giro estandar o CSS (Velocidad de corte constante).
En el modo de cabezal CSS el equipo calcula la velocidad del cabezal de tal modo

que la velocidad de corte de la herramienta de torneado se mantenga constante
independientemente de la geometria de la pieza.

Activar el modo de cabezal CSS (Velocidad de corte constante)

S

CSS

@

>

V Vv vV V VvV VvV VY

En la zona de trabajo, arrastrar la tecla de eje S hacia la
derecha

Pulsar CSS-Modo

Se mostrara el didlogo Activar CSS

Introducir el valor para Velocidad maxima del cabezal
Pulsar Confirmar

El modo de cabezal CSS se activa

La velocidad del cabezal se indica en la unidad m/min
Arrastrar la Tecla del eje S hacia la izquierda

El simbolo para el modo de cabezal CSS se visualiza junto a la
tecla de eje S

Activar modo de velocidad

S

>

vV VvV Vv VvVYVy

En la zona de trabajo, arrastrar la tecla de eje S hacia la
derecha

Pulsar Modo de velocidad

Se mostraré el didlogo Activar modo de velocidad
Introducir el valor para Velocidad maxima del cabezal
Pulsar Confirmar

El modo de velocidad se activa

La velocidad del cabezal se indica en la unidad 1/min
Arrastrar la Tecla del eje S hacia la izquierda
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Barra de estado

La barra de estado vy la barra OEM (Constructor de la maquina) opcional
no se encuentra disponible en el menu Programacion.

En la barra de estado, el equipo indica la velocidad de avance y de desplazamiento
transversal. Ademas, con los elementos de manejo de la barra de estado se
obtiene acceso directo a la tabla de puntos de referencia y de herramientas asi
como a los programas auxiliares cronémetro y calculadora.

Elementos de mando de la barra de estado

En la barra de estado se dispone de los elementos de mando siguientes:

Elemento de

mando

mm

Degree

Funcion

Menu de acceso rapido

Ajuste de las unidades para valores lineales y valores
angulares, configuracion de un factor de escala,
configuraciéon del visualizador de cotas para ejes de
mecanizado radiales (Aplicacion Giro); Al pulsar se abre el
menu de acceso rapido

Informacion adicional: "Adaptar las configuraciones en el
Menu de acceso rapido”, Pagina 97

Tabla de puntos de referencia
Visualizacién del punto de referencia actual; Haciendo clic
se abre la tabla de puntos de referencia

Informacion adicional: "Crear una tabla de puntos de
referencia”, Pagina 172

Tabla de herramientas

Visualizacion de la herramienta actual; Haciendo clic se abre
la tabla de herramientas

Informacion adicional: "Crear tabla de herramientas”,
Pagina 168

Cronometro

Indicacion del tiempo con funcién de arranque/parada en el
formato h:mm:ss

Informacion adicional: "Cronémetro", Pagina 98

Calculadora

Calculadora con las funciones matematicas mas
importantes, contador de revoluciones y céalculo cénico

Informacion adicional: "Calculadora”, Pagina 99

F

mm/min

0

Velocidad de avance

Visualizacién de la velocidad de avance actual del eje
actualmente mas rapido

En los modos de funcionamiento Funcionamiento manual

y MDI se puede fijar el valor de avance; al pulsar se abre el
menu de avance
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6.10.2

Elemento de Funcion
mando

Override (correccion)

Visualizacién de la velocidad de desplazamiento transversal
modificada de un eje. La modificacion se realiza mediante
un regulador externo en una maquina herramienta
controlada por NC

Funciones auxiliares

Funciones auxiliares en el funcionamiento manual,
dependiendo de la aplicacién configurada
Informacion adicional: "Funciones auxiliares en el
funcionamiento manual”, Pagina 100

Bloque a bloque
E

) Establecer las frases de mecanizado en el funcionamiento
‘ MDI

Adaptar las configuraciones en el Menu de acceso rapido

Con el menu de acceso rapido se pueden adaptar los ajustes siguientes:
® Unidad para valores lineales (Milimetros o Pulgadas)

B Unidad para valores angulares (Radianes, Grados decimales o Grad.-Min.-Seg.)

B Visualizacién para Ejes de mecanizado radiales (Radio o Diametro)

B Factor de escala, que al ejecutar una frase de datos de MDI o frase de
programa se multiplica por la posicion depositada

B Valor de avance para ejes en los modos de funcionamiento Funcionamiento
manual y MDI

Ajustar la unidad

mm Degree

X

En la barra de estado pulsar en Menl de acceso rapido
Seleccionar Unidad para valores lineales deseada
Seleccionar Unidad para valores angulares deseada
Para cerrar el menu de acceso rapido, pulsar en Cerrar

Las unidades seleccionadas se visualizan en el Menu de
acceso rapido

vV v. v v Yy

Visualizacion para activar Ejes de mecanizado radiales

» En la barra de estado pulsar en Menu de acceso rapido
mm egree . .,
» Seleccionar la opcién deseada

X » Para cerrar el menu de acceso rapido, pulsar en Cerrar

Xz

correspondiente en el visualizador de cotas

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018

> Si se ha seleccionado la opcién Diametro, aparece el simbolo

97



Funcionamiento general | Barra de estado

activar Factor de escala

Al ejecutar una frase de datos de MDI o frase de programa, el Factor de escala
se multiplica por la posiciéon depositada en la frase de datos. De este modo se
puede reflejar o escalar un Bloque a bloque o frase de programa en uno o varios
ejes, sin modificar la frase de datos.

> En la barra de estado pulsar en Menu de acceso rapido
mm egree ) ., )
» Para navegar hasta la configuracion deseada, arrastrar la vista

hacia la izquierda

» Activar Factor de escala con el interruptor deslizante ON/
OFF

Para cada eje, introducir el Factor de escala deseado
Confirmar la introduccién con RET respectivamente

X » Para cerrar el menu de acceso rapido, pulsar en Cerrar
@ > Con el factor de escala # 1 activo aparece el simbolo
correspondiente en el visualizador de cotas

Ajustar el valor de avance

En los modos de funcionamiento Funcionamiento manual y MDI puede ajustar el
valor de avance de los ejes en mm/min, y en la aplicaciéon Giro también en mm/rev.

» Pulsar Avance en la barra de estado
0 > Se abriré el didlogo Avance

> Para la aplicacion Fresado: Introducir el valor de avance en
mm/min

» En su caso, para la aplicacion Giro: Introducir el valor de
avance en mm/rev.

X » Para cerrar el didlogo, hacer clic en Cerrar

> Los ejes se desplazaran conforme al valor de avance
introducido

6.10.3 Cronometro

Para la medicion de tiempos de mecanizado o similares, el equipo ofrece en la
barra de estado un cronémetro. La indicacion del tiempo en el formato h:mm:ss
trabaja segun el principio de un crondmetro normal, es decir, mide el tiempo
transcurrido.

Elemento de mando Funcion
Iniciar

Inicia la medicion del tiempo o prosigue la medicién del
tiempo tras Pausa

Pausa
I | Interrumpe la medicién del tiempo

Parar
Detiene la medicion del tiempo vy la resetea a 0:00:00
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6.10.4 Calculadora

Para los célculos, el equipo ofrece una calculadora estandar en la barra de estado,
con las funciones matematicas mas importantes. Se puede seleccionar ademas
un contador de revoluciones y célculo cénico . Para la introducciéon de valores
numeéricos se utilizan las teclas numéricas como en una calculadora normal.

rosca interior Funcion Aplicacion

Estandar Fresado
Dispone de las funciones matematicas mas importantes  Giro

Contador de revoluciones

Calculo de conos

Estincr Contador velocidad Fresado
_ » En los campos preestablecidos, introducir Diametro Giro
Gl dosings (mm) vy Velocidad corte (m/min)

> La velocidad de giro se calcula automaticamente

o Calculo de conos Giro
Contador de revoluciones » En los campos preestablecidos, introducir D1, D2 y L

> El 4ngulo se calcula automaticamente

> El cono se representa graficamente
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Funciones auxiliares en el funcionamiento manual

Dependiendo de la aplicacién configurada se dispone de los elementos de manejo

siguientes:

Elemento de
mando

...

Funcion

Marcas de referencia
Iniciar la busqueda de marcas de referencia

Informacion adicional: "Activar la busqueda de marcas de
referencia”, P4gina 119

/

Palpar
Palpar la arista de una pieza

Informacion adicional: 'Definir puntos de referencia”,
Pagina 218

Palpar
Determinar la linea central de una pieza

Informacion adicional: "Definir puntos de referencia’,
Pagina 218

Palpar

Determinar el punto medio de una forma circular (taladro o
cilindro)

Informacion adicional: 'Definir puntos de referencia”,
P&4gina 218

Puntos de referencia
Ajuste de puntos de referencia

Informacion adicional: "Palpar puntos de referencia
(Aplicacion Giro)", Pagina 176

Datos herram.
Medir la herramienta (hacer contacto)

Informacion adicional: "Medir la herramienta (Aplicaciéon
Giro)", Pagina 170
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6.11 Barra OEM

o La barra de estado y la barra OEM (Constructor de la méquina) opcional
no se encuentra disponible en el menu Programacion.

Con la barraOEM opcional, dependiendo de la configuraciéon se pueden controlar
las funciones de la maquina herramienta conectada.

6.11.1 Elementos de mando de la Menu OEM

o Los elementos disponibles en la barra OEM (Constructor de la maquina)
dependen de la configuracion del equipo y de la maquina herramienta
conectada.

Informacién adicional: "Menli OEM configurar’, Pdgina 135

En el Mena OEM se dispone tipicamente de los elementos de mando siguientes:

Elemento de Funcidn
mando
. Logo
LOG@ Indica el Logo OEM (Constructor de la maquina)
ENTERPAISE configurado

Velocidad de rotacion del cabezal

Muestra uno o varios valores estandar para la velocidad de
rotaciéon del cabezal de una maquina herramienta controla-
da por NC conectada

Informacion adicional: "Configurar valores nominales para
la velocidad del cabezal", Pagina 136
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6.11.2 Llamar las funciones de Menu OEM

o Los elementos disponibles en la barra OEM (Constructor de la maquina)
dependen de la configuracién del equipo y de la maquina herramienta
conectada.

Informacion adicional: "Menli OEM configurar”, Padgina 135

Con los elementos de manejo de la barra OEM se pueden controlar funciones
especiales, p. ej. funciones para el cabezal.

Informacion adicional: "Configurar el funciones especiales"”, P4gina 138
Especificar velocidad de rotacion del cabezal

1500 > En la barra OEM (Constructor de la maquina) pulsar en la
1min casilla deseada Velocidad cabezal

> El equipo preestablece el valor de tension que, con cabezal
sin carga, alcanza la velocidad de rotacion del cabezal
seleccionada de la maquina herramienta conectada

Programar velocidad de rotacion del cabezal

Pulsando o manteniendo pulsado en + o - llevar al cabezal a la

1500 velocidad de rotacién deseada
1500 » Mantener pulsada la casilla deseada en la barra OEM
Trmin (Constructor de la maquina) Velocidad cabezal

> El color de fondo del campo es verde

> La velocidad de rotacién actual del cabezal la incorpora
el equipo como valor nominal y se visualiza en la casilla
Velocidad cabezal

102 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018



Funcionamiento general | Mensajes y feedback de audio

6.12 Mensajes y feedback de audio

6.12.1 Mensajes
1 2

mm  Degree

09:13 No machine control voltage is being applied. ‘ 0K |

. 000
) 8.410
. 50.238
| 450 -

Figura 29: Visualizacidon de mensajes en la zona de trabajo

1 Rango de visualizacion Mensajes
2 Lista de mensajes

Los mensajes del borde superior de la zona de trabajo pueden borrarse, p. €j.
debido a errores de manejo o procesos no concluidos.

Los mensajes se muestran apareciendo la causa del mensaje o haciendo clic en la
zona de trabajo Mensajes en el borde superior izquierdo de la pantalla.

Llamar mensajes
- » Pulsar en Mensajes

> La lista de mensajes se abre
Adaptar el rango de visualizacion

» Para ampliar o reducir el rango de visualizacién de los
mensajes, arrastrar el Control deslizante hacia abajo o hacia
arriba

» Para cerrar el rango de visualizacion, arrastrar el Control
deslizante hacia la parte superior de la pantalla

> El nimero de mensajes no cerrados se visualiza en Mensajes
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Cerrar mensajes

Dependiendo del contenido de los mensajes, éstos se pueden cerrar con los
siguientes elementos de manejo:

X

4
>

Funcionamiento general | Mensajes y feedback de audio

Para cerrar un mensaje ilustrativo, pulsar Cerrar
El mensaje deja de visualizarse

Para cerrar un mensaje con posible repercusion sobre la
aplicacion, pulsar OK

Dado el caso, el mensaje es tenido en cuenta por la
aplicacion

El mensaje deja de visualizarse
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6.12.2 Asistente

1

Superar marcas de referencia: | X
Desplazar el eje Z hasta que se hayan superado una o varias marcas de referencia. ‘

| 450 -

Figura 30: Soporte en los pasos de tratamiento mediante el asistente

1 Asistente (ejemplo)

El Asistente proporciona ayuda en la ejecucién de los pasos del trabajo vy
programas o en la realizacién de procesos de aprendizaje.

Los siguientes elementos de mando del Asistente se visualizan dependiendo del
paso del trabajo o del proceso.

z) » Para volver al Ultimo paso del trabajo o para repetir el
proceso, pulsar Deshacer

o » Para confirmar el paso del trabajo visualizado, pulsar
Confirmar
> El Asistente salta al paso siguiente o finaliza el proceso
> » Para cambiar a la indicacion siguiente, pulsar Siguiente

» Para cambiar a la indicacion anterior, pulsar Anterior

X » Para cerrar el Asistente, pulsar en Cerrar

6.12.3 Feedback de Audio
El equipo puede proporcionar un feedback acuUstico para sefalizar acciones de
mando, procesos concluidos o averias.

Los tonos disponibles se rednen en rangos de temas. Dentro de un rango de
temas se distinguen los tonos entre si.

Las configuraciones del Feedback de Audio se pueden fijar en el menu
Configuraciones.

Informacion adicional: "Sonidos", Padgina 319
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72.1

108

Puesta en marcha | Resumen

Resumen

Este capitulo contiene toda la informacion necesaria para la puesta en marcha del
equipo.

En la puesta en marcha, el encargado de la puesta en marcha (OEM) del fabricante
configura el equipo para utilizarlo en la maquina herramienta correspondiente.

Las configuraciones se pueden reiniciar a los ajustes bésicos.

Informacion adicional: "Cancelacién”, Pagina 361

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general®, Pagina 65

0 Los pasos siguientes Unicamente podran ser ejecutados por personal
especializado.

Informacidn adicional: "Cualificacion del personal”, Pagina 33

Iniciar sesion para la puesta en marcha

Dar de alta al usuario
Para la puesta en marcha del equipo debe dar de alta el usuario OEM.

En el menu principal, pulsar en Alta de usuario
Dado el caso, dar de baja al usuario registrado
Seleccionar usuario OEM

Hacer clic en la casilla de introduccion Contrasefia

vV v vVvyYVvyy

Introducir la contrasena "oem"

En el caso de que la contrasefa no concuerde con
los ajustes esténdar, debera solicitarse al instalador
(Setup) o al fabricante de la maquina (OEM).

Siya no se conoce la contrasefia, contactar con una
delegacion de servicio técnico de HEIDENHAIN.

Confirmar la introduccién con RET
Hacer clic en Iniciar sesion
El usuario se da de baja

El equipo abre del modo de funcionamiento Funcionamiento
manual

£
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72.2

723

Ejecutar la busqueda de las marcas de referencia tras el
arranque del equipo

o Si el equipo se configura con la aplicacion Giro y un eje del cabezal S,
antes de un posible proceso de mecanizado debe definirse un limite
superior para la velocidad del cabezal.

Informacidn adicional: "Definir el limite superior para la velocidad del
cabezal (Aplicacion Giro)', Pagina 227

o Si la busqueda de marcas de referencia se activa tras el arranque del
equipo, todas las funciones del equipo se bloquean hasta que haya
concluido con éxito la busqueda de marcas de referencia.

Informacion adicional: "Marcas de referencia (Sistema de medida)",
Pagina 348

o En sistemas de medida en serie con interfaz EnDat se utiliza la
busqueda de marcas de referencia, dado que se referencian los ejes de
forma automatica.

Sila busqueda de marcas de referencia en el equipo esté activada, un Asistente
requiere que se desplacen las marcas de referencia de los ejes.

» Tras dar de alta, seguir las instrucciones del asistente

> Tras finalizar con éxito la busqueda de marca de referencia, el simbolo de la
referencia deja de parpadear

Informacion adicional: "Elementos de manejo del visualizador de cotas’,
Pagina 91

Informacion adicional: "Activar la busqueda de marcas de referencia’,
Pagina 119

Ajustar idioma

En el Ajuste Basico, el idioma de la pantalla de manejo es el inglés. Se puede
cambiar la pantalla de manejo al idioma deseado

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

» Pulsar en Usuario

> El usuario dado de alta esté identificado con una marca de
verificacion.

» Seleccionar el usuario dado de alta

> Elidioma seleccionado para el usuario se visualiza en la lista
desplegable Idioma con la correspondiente bandera

» En la lista de Drop-down Idioma, seleccionar la bandera del
idioma deseado

La pantalla de manejo se visualiza en el idioma seleccionado

\'4

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018

109



Puesta en marcha | Iniciar sesion para la puesta en marcha

72.4 Modificar contrasena

Para evitar un uso indebido de la configuraciéon, debe cambiar la contrasena.
La contrasena es confidencial y no puede ser comunicada a otros.

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes
rQ\ » Pulsar en Usuario
> El usuario dado de alta esté identificado con una marca de

verificacion

Seleccionar el usuario dado de alta
Pulsar en Contrasefa

Introducir la contrasena actual
Confirmar la introduccién con RET
Introducir la nueva contrasena y repetirla
Confirmar la introduccién con RET
Pulsar en OK

Cerrar el mensaje con OK

V vV vV vV vV vV VvV VY

La contrasena nueva esta disponible cuando se hace la
préxima alta
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7.3 Pasos individuales para la puesta en marcha

INDICACION

iPérdida o daiios de los datos de configuracion!

Si el equipo se desconecta de la fuente de alimentacion mientras esté
encendido, pueden perderse o dafarse los datos de configuracién.

> Ejecutar la copia de seguridad de los datos de configuracion y conservarlos
para una restauracion

73.1 Aplicacion seleccionar

En la puesta en marcha del equipo se puede seleccionar entre las aplicaciones
Fresado y Giro. En el ajuste béasico del equipo se elige la aplicacion Fresado.

0 Si se cambia el modo de aplicacién del equipo se repondran todas las
configuraciones de ejes.

> En el menu principal, pulsar Ajustes

» Pulsar Servicio técnico
% » Consecutivamente se abren:
® Zona OEM
B Ajustes

» En el menu desplegable Aplicacién, seleccionar la aplicacion
deseada:

B Fresado: Modo de aplicacion Fresado
®  Giro: Modo de aplicacién Giro
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73.2 Ajuste basico

Ajustar fecha y hora

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

@ » Pulsar en General
» Pulsar en Fecha y hora

> Los valores configurados se mostraran en el formato ano,
mes, dia, hora, minuto

» Para ajustar la fecha y la hora en la fila central, arrastrar la
columna hacia arriba o hacia abajo

Para confirmar, pulsar en Ajustar

» Escoger el Formato de fecha deseado de la lista:
5 MM-DD-YYYY: Mostrar como mes, dia, anho
5 DD-MM-YYYY: Mostrar como dia, mes, ano
5 YYYY-MM-DD: Mostrar como ano, mes, dia

Informacion adicional: "Fecha y hora", Pagina 321

Ajustar la unidad

Puede configurar diferentes pardmetros para unidades, sistema de redondeo y
caracteres decimales.

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

@ » Pulsar en General
» Pulsar en Unidades

Para establecer las unidades, pulsar sobre el correspondiente
menu desplegable y escoger la unidad

» Para ajustar el sistema de redondeo, pulsar el menu
desplegable correspondiente y seleccionar Sistema de
redondeo

» Para ajustar el niUmero de caracteres decimales mostrados,
pulsar - o +

Informacion adicional: "Unidades", Pagina 322

112 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018



Puesta en marcha | Pasos individuales para la puesta en marcha

activar Opciones de software
Opciones de software adicionales se activan mediante un Cédigo de la licencia.

0 Las Opciones de software activadas pueden comprobarse en la pagina
de resumen.

Informacién adicional: "Comprobar Opciones de software",
Pagina 116

Solicitar una clave de licencia
Puede solicitar una clave de licencia mediante el siguiente proceso:

® |eer la informacion del dispositivo para solicitud de codigo de licencia

® Crear solicitud para cédigo de licencia

Leer la informacion del dispositivo para solicitud de cadigo de licencia

>

S

vV Vv Vv Yy

En el menu principal, hacer clic en Ajustes

Pulsar en General
Pulsar en Datos del dispositivo
Se abre un resumen de la informacién del dispositivo

Se mostraran la denominacion del producto, el nUmero de
identificacion, el nUmero de serie y la versiéon del firmware
Ponerse en contacto con la delegacion del servicio técnico de
HEIDENHAIN vy solicitar una clave de licencia para el equipo
indicando la informacién del equipo mostrada

Se generaran la clave de licencia vy el fichero de licencia y se
enviaran por correo electrénico
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Crear solicitud para codigo de licencia

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

% » Hacer clic en Servicio técnico
> Pulsar en Opciones de software

Para solicitar una opcién de software de pago, pulsar en
Solicitar cédigo de la licencia

» Para solicitar una opcién de prueba gratuita, pulsar Solicitar
opciones de test

» Seleccionar opcién de software deseada

o » Para restablecer la entrada, pulsar en el
simbolo en forma de V en la opcion de
software correspondiente

v

Pulsar en Crear solicitud

En el cuadro de didlogo, seleccione la ubicacién donde se
guardara la solicitud de licencia

Introducir nombre adecuado del fichero
Confirmar la introduccion con RET
Hacer clic en Guardar como

Se crea la solicitud de licencia y se coloca en la carpeta
seleccionada

» Sila solicitud de licencia se encuentra en el equipo, mover el
fichero a una memoria USB (formato FAT32) conectada o a la
unidad de red
Informacidn adicional: "Mover fichero", P4dgina 306

» Ponerse en contacto con la delegacién del servicio técnico
de HEIDENHAIN, remitir la solicitud de licencia y solicitar una
clave de licencia para el equipo

> Se generaran la clave de licencia y el fichero de licencia y se
enviaran por correo electrénico

v

v v vy

Activar codigo de la licencia
Se puede liberar un codigo de licencia mediante las siguientes opciones:

® E| codigo de licencia se puede leer en el dispositivo desde el archivo de licencia
enviado

= [ntroducir el cédigo de licencia manualmente en el dispositivo
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Leer el codigo de licencia en el fichero de licencia

>

\ 2 4

vV v v vYvY v

v

En el menu principal, pulsar en Configuraciones

Hacer clic en Servicio técnico
Consecutivamente se abren:

= Opciones de software

B Introducir codigo de la licencia
Hacer clic en Leer fichero de la licencia

Seleccionar el archivo de licencia en el sistema de archivos,
mediante el dispositivo de almacenamiento USB o en el
proceso de la red

Confirmar la seleccién con Seleccién

Pulsar en OK

Se ha activado el cddigo de licencia

Pulsar en OK

Dependiendo de la opcién de software, puede ser necesario
reiniciar

Confirmar nuevo arranque con OK

Esté disponible la opcién de software activada

Registrar manualmente el cédigo de la licencia

D

>

v v VvV Vv VY

v

En el menu principal, pulsar en Configuraciones

Hacer clic en Servicio técnico
Consecutivamente se abren:

® Opciones de software

B Introducir codigo de la licencia

En el campo de introduccién Cédigo de la licencia, introducir
el codigo de la licencia

Confirmar la introduccion con RET

Pulsar en OK

Se ha activado el cddigo de licencia

Pulsar en OK

Dependiendo de la opcidon de software, puede ser necesario
reiniciar

Confirmar nuevo arranque con OK

Esté disponible la opcion de software activada
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Comprobar Opciones de software

En la pagina de resumen puede comprobar qué Opciones de software estan
desblogueadas para el equipo.

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

% » Pulsar en Servicio técnico

» Consecutivamente se abren:

B Opciones de software
® Resumen

> Se mostrara una lista de las Opciones de software
desbloqueadas

733 Configurar ejes

Antes del funcionamiento de medicién deben referenciarse los ejes. Ademas
deben configurarse, para cada eje, los parametros del sistema de medida
conectado.

El procedimiento depende del tipo de interfaz del sistema de medida conectado y
del tipo de eje:

® Sistemas de medida con interfaz de tipo EnDat:
® | os ejes se referencian de forma automatica
B Muchos pardmetros se incorporan de forma automatica
® | os parametros individuales deben configurarse de forma manual

Informacion adicional: "Configurar ejes de sistemas de medida con interfaz
EnDat", Pagina 117

= Sistemas de medida con interfaz del tipo 1 Vi y 11 pAg:
®m Debe ejecutarse la busqueda de marcas de referencia
= Todos los pardmetros deben configurarse de forma manual

Informacion adicional: "Activar la busqueda de marcas de referencia’,
Pagina 119 y Pagina 120

® Tipo de eje Cabezal o Cabezal del engranaje:

B Deben configurarse las entradas y salidas, asi como los parametros
adicionales

Informacion adicional: "Eje del cabezal S', Pagina 354

Puede encontrar los parametros de los sistemas de medida HEIDENHAIN que se
suelen conectar al equipo en el resumen de sistemas de medida tipicos.

Informacion adicional: "Resumen de sistema de medida tipicos", Pagina 123
A continuacion puede realizar la compensaciéon de errores.
Informacion adicional: "Realizar compensaciéon de errores”, P4gina 126
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Configurar ejes de sistemas de medida con interfaz EnDat

Cuando va se ha asignado a un eje la entrada del sistema de medida
correspondiente, al reiniciarlo se reconoce de forma automatica un sistema de
medida conectado con interfaz EnDat y se adaptan las configuraciones. Como
alternativa, puede asignar la entrada del sistema de medida después de haber
conectado el sistema de medida.

Condicidon: Debe haber un sistema de medida con interfaz EnDat conectado al
equipo.

o El proceso de ajuste es el mismo para todos los ejes. A continuacion se
describe Unicamente la configuracion del eje X.

» En el mend principal, hacer clic en Ajustes
S > Pulsar en Ejes
» Pulsar X o, dado el caso, No definido

» Dado el caso, seleccionar en el menu desplegable Nombre
del eje la denominacion de eje para los ejes

» Pulsar en Sistema de medida

> En el menu desplegable Entrada de los sistemas de
medida determinar la conexién para el sistema de medida
correspondiente:

= X1
= X2
= X3
= X4
= X5
= X6

> Los datos disponibles de los sistemas de medida se
transfieren al equipo

> Las configuraciones se actualizan

En sistemas de medida con interfaz EnDat 2.2: si

en los ajustes del sistema un eje ya esta asignado

a su correspondiente entrada para el sistema de
medida, éste sera automaticamente reconocido al
reiniciar y se aplicaran los ajustes establecidos. Como
alternativa también es posible realizar la asignacién
de la entrda del sistema de medida después de
haberlo conectado.

» En el menu desplegable Tipo de sistema de medida, ¢lija el
tipo de sistema de medida:

B Sistema lineal de medida
= Sistema angular de medida
5 Medidor de angulo como medidor de longitud

> Sise selecciona Medidor de angulo como medidor de
longitud, introducir la Traduccién mecanica

> Pulsar Distancia entre los puntos de referencia
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> Activar o desactivar Distancia entre los puntos de
referencia (célculo del offset entre la marca de referencia y
el punto cero de la méaquina) con el interruptor deslizante ON/
OFF

> Siestéd activa, introducir el valor de offset para la Distancia
entre los puntos de referencia

» Confirmar la introduccién con RET

> Alternativamente, pulsar Aplicar en Posicion actual para el
desplazamiento del punto de referencia para aceptar la
posicion actual como valor de offset

< » Para cambiar a la visualizacién anterior, pulsar Atras

> Para visualizar la etiqueta del sistema de medida, pulsar
Identification label

> Para visualizar los resultados del diagnéstico de los sistemas
de medida, pulsar Diagnosticos

Informacion adicional: "Ejes X, Y...", Pagina 342
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Activar la busqueda de marcas de referencia

Mediante las marcas de referencia el equipo puede referenciar la mesa de la
maéagquina a la maquina. Con la busqueda de marcas de referencia activadas se
mostrara un asistente tras iniciar el equipo que solicitara que mueva los ejes para
la busqueda de marcas de referencia.

Condicidn: los sistemas de medida montados disponen de marcas de referencia
gue se configuran en los pardmetros del eje.

En sistemas de medida en serie con interfaz EnDat se utiliza la
busqueda de marcas de referencia, dado que se referencian los ejes de
forma automatica.

Dependiendo de la configuracién, la busqueda de marcas de referencia
también se podra interrumpir tras el inicio del equipo.

Informacion adicional: "Marcas de referencia (Sistema de medida)"’,
Péagina 348

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

Pulsar en Ejes
Consecutivamente se abren:
= Configuracion general

B Marcas de referencia

Activar la Busqueda de la marca de referencia tras el
arranque del aparato con el interruptor deslizante ON/OFF

Las marcas de referencia deben sobrepasarse tras cada inicio
del equipo

Las funciones del equipo estéan disponibles sélo después de
la busqueda de marcas de referencia

Tras finalizar con éxito la busqueda de marca de referencia, el
simbolo de la referencia deja de parpadear

Informacion adicional: "Elementos de manejo del
visualizador de cotas", P4gina 91
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Configurar los ejes de los sistemas de medida con interfazde 1V, y 11 pA,,

El proceso de ajuste es el mismo para todos los ejes. A continuaciéon se
describe Unicamente la configuracion del eje X.

>

v Yy

vV v v.Vvy

En el menu principal, hacer clic en Ajustes

Pulsar en Ejes
Pulsar X o, dado el caso, No definido

Seleccionar en el menu desplegable Nombre del eje la
denominacion de eje para los ejes

Pulsar Tipo de eje

Seleccionar Tipo de eje Eje lineal

Para cambiar a la visualizaciéon anterior, pulsar Atras
Pulsar en Sistema de medida

En el menu desplegable Entrada de los sistemas de
medida determinar la conexion para el sistema de medida
correspondiente:

= X1
= X2
= X3
= X4
= X5
= X6

En el menu desplegable Sefal incremental, escoger el tipo
de senal incremental:

B 1 Vpp: senal de voltaje sinusoidal
® 11 pA: senal de corriente sinusoidal

En el menu desplegable Tipo de sistema de medida,
escoger el tipo de sistema de medida:

m Sistema lineal de medida: eje lineal
® Sistema angular de medida: eje rotativo

B Medidor de angulo como medidor de longitud: el eje
giratorio se mostrara como eje lineal

Dependiendo de la seleccion, introducir los demas
parametros:

= En Sistema lineal de medida introducir Periodo de senal
[um] (véase Pagina 123)

B En Sistema angular de medida introducir NGamero de
impulsos (véase Pagina 123)

® En Medidor de angulo como medidor de longitud
introducir Nimero de impulsos y Traduccion mecanica

Confirmar la introduccion con RET
Pulsar Marcas de referencia

En el menu desplegable Marca de referencia, escoger la
marca de referencia:
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® Ninguna: no hay marcas de referencia disponibles
B Una: el sistema de medida dispone de una marca de
referencia
® Codificado: el sistema de medida dispone de una marca
de referencia codificada por distancia
> Siel sistema lineal de medida dispone de marcas de
referencia codificadas, introducir Maximo recorrido de
desplazamiento (véase Pagina 123)
> Siel sistema angular de medida dispone de marcas de
referencia codificadas, introducir el pardmetro para la
Distancia basica (véase Pagina 123)

Confirmar la introduccion con RET

> Activar o desactivar Inversién de los impulsos de las marcas
de referencia con el conmutador deslizante ON/OFF

Pulsar Distancia entre los puntos de referencia

> Activar o desactivar Distancia entre los puntos de
referencia (calculo del offset entre la marca de referencia y
el punto cero de la maquina) con el interruptor deslizante ON/
OFF

> Siestéd activa, introducir el valor de offset para la Distancia
entre los puntos de referencia

Confirmar la introduccion con RET

> Alternativamente, pulsar Aplicar en Posicion actual para el
desplazamiento del punto de referencia para aceptar la
posicion actual como valor de offset
< » Para cambiar a la visualizacion anterior, pulsar dos veces en
Atras
» En el menu desplegable Frecuencia analégiica del filtro,
escoger la frecuencia del filtro de paso bajo para suprimir las
sefales de interferencia de alta frecuencia:
® 33 kHz: interferencias por encima de 33 kHz
B 400 kHz: interferencias por encima de 400 kHz

» Activar o desactivar Resistencia final con el interruptor
deslizante ON/OFF

Para las sefnales incrementales del tipo sefal de
corriente (11 pAss) se desactivara automaticamente la
resistencia de terminacion.

» En el menu desplegable Control de errores., escoger el tipo
de control de errores:

B Desconectado: el control de errores no esté activo
B Suciedad: control de errores de la amplitud de senal
5 Frecuencia: control de errores de la frecuencia de sefal

® Frecuencia & suciedad: control de errores de la amplitud
y la frecuencia de senal
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» En el menu desplegable Direccién de contaje, escoger la
direccion de contaje deseada:

® Positivo: direccion del movimiento en la direcciéon de
conteo del sistema de medida

® Negativo: direccion del movimiento contraria a la direccién
de conteo del sistema de medida

Informacion adicional: "Ejes X, Y...", P4gina 342
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Resumen de sistema de medida tipicos

El siguiente resumen contiene los parametros de los sistemas de medida
HEIDENHAIN que se suelen conectar al equipo.

o Si se conectan otros sistemas de medida, busque los pardmetros
necesarios en la documentacién del equipo correspondiente.

Sistemas lineales de medida

Ejemplos de sistemas de medida incrementales que se suele utilizar

Serie de sistemas Interfaz Periodo de seitial Marca de Maximo

de medida referencia recorrido de
desplazamiento

LS 388C/688C 1 Vpp 20 um Codificado 20 mm

LS 187/487C 1 Vpp 20 um Codificado 20 mm

LB 382C 1 Vpp 40 ym Codificado 80 mm

Ejemplos de sistemas de medida absolutos que se suelen utilizar
Serie de sistemas de medida Interfaz Paso de medicion

LC 415 EnDat 2.2 5nm

Sistemas angulares de medida y generador de impulsos rotativo

Serie de sistemas Interfaz Nuamero de Marca de Distancia basica
de medida impulsos/ referencia

Senales de salida

por revolucién

RON 285C 1 Vpp 18000 Codificado 20°
ROD 280C 1 Vpp 18000 Codificado 20°
ROD 480 1 Vpp 1000 ... 5000 Una -
ERN 180 1 Vpp 1000 ... 5000 Una -
ERN 480 1 Vpp 1000 ... 5000 Una -

o Mediante las siguientes férmulas puede calcular la distancia méaxima
de las marcas de referencia codificadas por distancia en los sistemas
angulares de medida:

Distancia basica = 360° - NUmero de marcas de referencia x 2

Distancia béasica = (360° x distancia béasica en periodos de sefal) -
numero de impulsos

Ejemplos de sistemas de medida absolutos que se suelen utilizar

Serie de sistemas de medida Interfaz Paso de medicion
ROC 425 EnDat 2.2 25 Bit
RCN 5310 EnDat 2.2 26 Bit
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Configurar Eje del cabezal

Dependiendo de la configuracién de la maquina herramienta conectada, antes
del funcionamiento deben configurarse las entradas y salidas y otros parametros
del eje del cabezal. Si la maquina herramienta emplea un cabezal de reductor, se
pueden configurar asimismo los niveles de engranaje correspondientes

» En el mend principal, pulsar Ajustes

Pulsar Ejes

Pulsar S o, dado el caso, en No definido

Pulsar Tipo de eje

Seleccionar Tipo de eje:

= Cabezal

= Cabezal del engranaje

< » Para cambiar a la visualizacién anterior, pulsar en Atras

» Dado el caso, seleccionar en el menu desplegable Nombre
del eje la denominacién de eje S para los ejes

Pulsar Salidas

Introducir los pardmetros para las salidas analdgicas
empleadas (véase Pagina 356)

< » Para cambiar a la visualizacién anterior, pulsar en Atras
» Pulsar Entradas

» Introducir los pardmetros para las entradas digitales y
analdgicas empleadas (véase Pagina 357)

< » Para cambiar a la visualizacién anterior, pulsar en Atras

vV v vy

> Sise ha seleccionado bajo Tipo de eje la opcion Cabezal del
engranaje, pulsar en Niveles de engranaje

Pulsar Anadir

» Pulsar los niveles de engranaje e introducir los pardmetros
para los niveles de engranaje (véase Pagina 358)

< » Para cambiar a la visualizacién anterior, pulsar en Atras

Si se ha seleccionado bajo Tipo de eje la opcion Cabezal
del engranaje, activar o desactivar Seleccion del nivel de
engranaje mediante una sefal externa con el interruptor
deslizante ON/OFF

» En los campos Tiempo aceleracion rango superior
velocidad giro cabezal y Tiempo aceleracion rango
inferior velocidad giro cabezal consignar los valores
correspondientes

> Sise ha seleccionado bajo Tipo de eje la opcion Cabezal,
consignar en los campos P. inflexién curvas caract.
tiempos aceleracion y Revoluciones del cabezal minimas
los valores correspondientes

» Dado el caso, en los campos Revoluciones del cabezal
maximas para un paro de cabezal dirigido y Revoluciones
del cabezal maximas para tallados de roscas consignar los
valores correspondientes

Informacion adicional: "Eje del cabezal S', Pagina 354
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Configuracion minima para salidas y entradas

Para el funcionamiento del cabezal debe asignarse al eje del cabezal por lo menos
una salida analdgica. Un eje del cabezal puede arrancarse o detenerse mediante la
Funciones M M3/M4 o manualmente.

Si no se dispone de ninguna Funciones M M3/M4, el cabezal principal solo se
puede manejar de forma manual. Para ello deben configurarse los pardmetros de
las entradas digitales Iniciar cabezal principal y Stop cabezal. Con ello resulta la
siguiente configuracidon minima para las salidas y entradas:

Control del eje Salida analégica Entradas

del cabezal Iniciar cabezal Stop cabezal
principal

Manual asignado asignado asignado

Funciones M asignado no vinculado no vinculado

M3/M4
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Realizar compensacion de errores

Las influencias mecénicas, como por ejemplo errores de guia, volcado en las
posiciones finales, tolerancias de las superficies de apoyo o estribos de montaje
mal colocados pueden provocar errores de medicion. Con la compensacion de
errores, el equipo puede compensar automaticamente errores de medicion
sistematicos ya durante el mecanizado de las piezas. Comparando los valores
nominales y reales se pueden definir uno o varios factores de compensacion.

Para ello se diferencia entre los dos métodos siguientes:

= Compensacién de errores lineal (LEC): el factor de compensacion se calcula a
partir de la longitud prefijada de una normal de medicién (longitud nominal) y del
recorrido real (longitud real). El factor de compensacién se utilizard linealmente
en todo el recorrido de medicion.

® Compensaciones de errores lineales por tramos (SLEC): el eje se dividird en
varios tramos mediante como max. 200 puntos de apoyo. Para cada tramo se
definird y utilizara un factor de compensacion propio.

INDICACION

Las modificaciones posteriores de los ajustes del sistema de medida
pueden provocar errores de medicion

Si se modifican los ajustes del sistema de medida, como la entrada de sistemas
de medida, el tipo de sistemas de medida, el periodo de sefal o las marcas de
referencia, los factores de compensacion calculados previamente ya no seran
aplicables.

» Sise modifican los ajustes de sistema de medida, configurar de nuevo la
compensacion de errores

o Para todos los métodos el historial de errores debe medirse
con exactitud, por ejemplo, mediante un sistema de medida de
comparaciéon o una normal de calibracién.

o La compensacién de errores lineal y la compensacién de errores lineal
por tramos no son combinables.
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Configurar compensacion de errores lineal (LEC)
En la compensacion de errores lineal (LEC), el equipo utiliza un factor de

compensacion que se calcula a partir de la longitud prefijada de una normal
de medicién (longitud nominal) y del recorrido real (longitud real). El factor de

compensacion se aplicara en todo el recorrido de medicién.

4

En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar Ejes

Seleccionar el eje

Consecutivamente se abren:

= Compensacion de errores

® Compensacion de error lineal (LEC)

Introducir longitud de la normal de medicion (longitud
nominal)

Confirmar la introduccion con RET

Introducir la longitud calculada mediante medicién del
recorrido real (longitud real)

Confirmar la introduccion con RET

Activar la Compensacion con el interruptor deslizante ON/

OFF

360°.

o Los Compensacion de error lineal (LEC) se pueden emplear asimismo
en sistemas angulares de medida, si el dngulo de rotacion es inferior a

Informacion adicional: "Compensacion de error lineal (LEC)", Pagina 349
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Configurar la compensacion de errores lineal por tramos (SLEC)

Para una compensacion de errores lineal por tramos (SLEC), el eje se dividird en
varios tramos mediante como max. 200 puntos de apoyo. Las desviaciones del
recorrido real de la longitud del tramo en el correspondiente tramo da los valores
de compensacién que compensan los efectos mecéanicos en el gje.

» En el menu principal, pulsar Ajustes

> Pulsar Ejes
Seleccionar el eje

» Consecutivamente se abren:
= Compensacion de errores

B Seccion por seccion de la compensacion del error
lineal (SLEC)

» Desactivar la Compensacion con el interruptor deslizante ON/
OFF

> Pulsar Generar tabla de puntos de apoyo

Pulsando + o -, ajustar el Numero de los puntos de
correccioén deseado (méx. 200)

Introducir la Dist. puntos de correccién deseada
Confirmar la introduccion con RET

v

Introducir Pto.inicial

Confirmar la introduccién con RET

Para realizar la tabla de puntos de apoyo, pulsar en Crear
Se realiza la tabla de puntos de apoyo

En la tabla de puntos de apoyo se muestran las Posiciones

de apoyo (P) y los Valores de compensacion (D) de los

tramos correspondientes

» Introducir el valor de compensacién (D) "0,0" para el punto de
apoyo 0

» Confirmar la introduccion con RET

» Introducir los valores de compensacion calculados mediante

medicién en Valor de compensacién (D) para los puntos de

apoyo creados

Confirmar la introduccion con RET

VV Vv vV Vv VY

< » Para cambiar a la visualizacion anterior, pulsar dos veces en
Atras

» Activar la Compensacion con el interruptor deslizante ON/
OFF

> Se aplicara la compensacion de errores para el eje

Informacion adicional: "Seccién por seccion de la compensacion del error lineal
(SLEC)", Pagina 350
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Adaptar tabla de puntos de apoyo existente

Después de haberse creado una tabla de puntos de apoyo para la compensaciéon
de errores lineales por tramos, esta tabla de puntos de apoyo podra adaptarse en

€aso necesario.

>

>

En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar Ejes

Seleccionar el eje
Consecutivamente se abren:
® Compensacion de errores

B Seccion por seccion de la compensacion del error
lineal (SLEC)

Desactivar la Compensacion con el interruptor deslizante ON/
OFF

Pulsar Tabla de puntos de apoyo

En la tabla de puntos de apoyo se muestran las Posiciones
de apoyo (P) y los Valores de compensacion (D) de los
tramos correspondientes

Adaptar Valor de compensacion (D) para los puntos de
apoyo

Confirmar las introducciones con RET

Para cambiar a la visualizacion anterior, pulsar en Atras

Activar la Compensacion con el interruptor deslizante ON/
OFF

Se aplicara la compensacion de errores adaptada para el eje

Informacion adicional: "Seccion por seccidon de la compensacion del error lineal

(SLEC)", Pagina 350
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734 Utilizar funciones M

Para los mecanizados, pueden utilizarse asimismo funciones M (funciones de
maégquina) dependiendo de la configuracién de la maquina herramienta. Con las
funciones M se puede influir en los siguientes factores:

® |as funciones de la maquina herramienta, como el encendido y apagado del giro
del cabezal y del refrigerante

B Aplicacion Fresado: el comportamiento de la trayectoria de la herramienta
E en la ejecucion del programa

puede utilizar todas las funciones M como tipo de frase de datos durante la
programacion y la ejecucion del programa.

Informacion adicional: "Funciones de maquina"“, P4gina 282

Opcionalmente puede mostrar un grafico para la llamada de las funciones M
durante la ejecucion del programa.

Informacion adicional: "Configurar funciones M", Pagina 370

En el equipo se distingue entre las funciones M esténdar y las funciones M
especificas del fabricante.

Funciones M estandar
El equipo soporta las siguientes funciones M (orientadas a DIN 66025/ISO 6983):

Codigo Descripcion

M2 PARADA programa, PARADA cabezal, DESCONEXION refrigerante
M3 Giro del cabezal en el sentido horario

M4 Giro del cabezal en el sentido antihorario

M5 PARADA del cabezal

M8 Refrigerante CONECTADO

M9 Refrigerante DESCONECTADO

M30 PARADA programa, PARADA cabezal, DESCONEXION refrigerante

Aungue estas funciones M no dependen de la maquina, es cierto que algunas
funciones M dependen de la configuracién de la méaquina herramienta (p. €j.,
funciones del cabezal).

Funciones M especificas del fabricante

0 Las funciones M especificas del fabricante M100 a M 120 solo estan
disponibles si se ha configurado previamente la salida conectada.

Informacidn adicional: "Configurar funciones M", P4gina 341

El equipo también soporta funciones M especificas del fabricante con las
siguientes caracteristicas:

B Rango de numeracion definible de M100 a M120
= Funcioén sujeta al fabricante
B Uso en el botéon de la barra OEM
Informacidn adicional: "MenU OEM configurar"’, Pagina 135
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73.5 Configurar el palpador digital (Aplicacion Fresado)

La informacién siguiente es vélida Unicamente para la aplicacién

En las funciones de palpacién del equipo puede fijar los puntos de referencia con
un palpador de aristas HEIDENHAINKT 130. Ademas, el vastago del palpador de
aristas puede equiparse con una bola de rubi.

Al activar el palpador de aristas KT 130 debera configurar el pardmetro
correspondiente. El equipo tiene en cuenta estos pardmetros en las funciones de

palpacion.

@

» En el mend principal, pulsar Ajustes

Pulsar Sensores
Pulsar Palpador

En el menu desplegable Palpador, seleccionar el tipo KT 130
para el reconocimiento de aristas

Dado el caso, activar o desactivar la opcién Utilizar siempre
un palpador de aristas para la palpacion con el interruptor
deslizante ON/OFF

Introducir diferencia de longitud del palpador de aristas en
Longitud

Confirmar la introduccion con RET

Introducir diametro del vastago del palpador de aristas en
Diametro

Confirmar la introduccion con RET
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74 Zona OEM

En la Zona OEM, el operario encargado de la puesta en marcha dispone de la
posibilidad de efectuar adaptaciones especificas al dispositivo:

® Documentaciéon: documentacion del fabricante, p. e]. anadir Instrucciones de
mantenimiento

® Pantalla inicial: definir la pantalla inicial con el propio logotipo de la empresa
®  Menu OEM: configurar la barra de mend OEM con funciones especificas
®  Ajustes: Seleccionar aplicacion, adaptar elementos de visualizacion y mensajes

B Capturas de pantalla: Configurar el equipo para capturas de pantalla con el
programa ScreenshotClient

741 Anadir documentacion

Puede guardar la documentaciéon del equipo en el propio equipo y verla
directamente en él.

o Solo puede ahadir como documentacion documentos con formato
de ficheros *.pdf. El equipo no muestra documentos de ningun otro
formato de ficheros.

» En el mend principal, pulsar Ajustes

% » Pulsar Servicio técnico
Consecutivamente se abren:

® Zona OEM

® Documentacion

B Afiadir advertencias de servicio OEM

» En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB en el equipo

» Para ir al archivo deseado, pulsar en la ubicacién de
almacenamiento correspondiente

Si se comete un error al seleccionar la carpeta, se
puede desplazar de nuevo a la carpeta original.

» Pulsar los nombre de fichero mediante la lista

» Irala carpeta con el archivo

» Pulsar en el nombre del archivo

» Pulsar Seleccion

> Elfichero se copia en la zona Notas de servicio técnico del
equipo
Informacion adicional: "Notas de servicio técnico",
Pagina 324

» Confirmar transferencia satisfactoria con OK

Informacion adicional: "Documentacién”, Pagina 370
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Retirar de forma segura la memoria USB

? » En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros

] » Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento
A » Hacer clic en Quitar de forma segura

- > Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo

de almacenamiento de datos.
» Retirar la memoria USB

74.2 Anadir pantalla de inicio

Al encender el equipo puede mostrar una pantalla de inicio especifica del
fabricante, por ejemplo, un nombre de empresa o un logo de empresa. Para ello
debe guardar en el equipo un fichero de imagen con las siguientes caracteristicas:

= Tipo de fichero: PNG o JPG
® Resolucion: 96 ppi

® Formato de la imagen: 16:10 (los formatos discrepantes se escalaran de forma
proporcional)

B Tamano de la imagen: max. 1280 x 800 px

Anadir pantalla de inicio

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

% » Hacer clic en Servicio técnico
Consecutivamente se abren:

® Zona OEM

B Pantalla inicial

® Seleccionar pantalla inicial

» En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB en el equipo

» Para ir al archivo deseado, pulsar en la ubicacién de
almacenamiento correspondiente

Si se comete un error al seleccionar la carpeta, se
puede desplazar de nuevo a la carpeta original.

» Pulsar los nombre de fichero mediante la lista

Ir a la carpeta con el archivo
Pulsar en el nombre del archivo
Pulsar Seleccion

v v. v Y

El fichero de imagen se copiara en el equipo y se mostrara
como pantalla de inicio la proxima vez que se conecte el
equipo

» Confirmar transferencia satisfactoria con OK
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Retirar de forma segura la memoria USB

En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros
Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento
Hacer clic en Quitar de forma segura

Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo
de almacenamiento de datos.

» Retirar la memoria USB

N

Bl

v v v Vv
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743

Menu OEM configurar

Puede configurar la apariencia y los elementos del menu de la barra OEM.

o Si se configuran més elementos de menu que los que pueden
visualizarse en el Ment OEM, podra desplazarse verticalmente por la
Menu OEM.

Mostrar u ocultar el Menu OEM

» En el menu principal, pulsar Ajustes

» Pulsar Servicio técnico
% » Consecutivamente se abren:
= Zona OEM
5 Menu OEM

» Activar o desactivar Visualizar el menu con el interruptor
deslizante ON/OFF

Configurar el logotipo del fabricante

En la barra OEM puede visualizar un logotipo de empresa especifico del fabricante.

Opcionalmente puede abrir un fichero PDF pulsando sobre el logotipo del
fabricante con documentacion del fabricante.

Configurar el logotipo del fabricante

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

% > Pulsar en Servicio técnico
» Consecutivamente se abren:

® Zona OEM

" Menu OEM

= Elementos del menu

Pulsar en Ahadir

En el campo de entrada, pulsar en Descripcion

Introducir descripcién para el elemento del menu
Confirmar la introduccién con RET
En el menu desplegable Tipo, pulsar Logo

vV v VvvVvyVwysy

Seleccionar un archivo de imagen ya guardado con
Seleccionar logotipo
» En caso necesario, seleccionar un nuevo archivo de imagen
con Cargar fichero de imagen
Informacién adicional: "Entrada de barra OEM Logo",
Pagina 364
> Irala carpeta que contiene el fichero de imagen y
seleccionar el fichero

» Pulsar Seleccion

» En el menu desplegable Acceso directo a documentacion,

seleccionar la opcién deseada
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Configurar valores nominales para la velocidad del cabezal

En la barra OEM puede definir elementos del menud que controlan la velocidad del
cabezal dependiendo de la configuracion de la maquina herramienta.

Puede sobrescribir las velocidades de cabezal configuradas
manteniendo pulsado un campo Velocidad cabezal con el valor de la
velocidad actual ajustada del eje del cabezal.

Informacion adicional: "Llamar las funciones de Meni OEM",
Pagina 102

Configurar valores nominales para la velocidad del cabezal

<

>

v

vV v VvyVvyywy

En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar Servicio técnico

Consecutivamente se abren:

= Zona OEM

= Menu OEM

= Elementos del menu

Pulsar Ahadir

En el campo de entrada, pulsar en Descripcion
Introducir descripcién para el elemento del menu
Confirmar la introduccién con RET

En el menu desplegable Tipo, pulsar en Velocidad de
rotacién del cabezal

En el menu desplegable Cabezal, pulsar la denominacion del
cabezal

Introducir en el campo de introduccién Velocidad cabezal el
valor nominal deseado
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Configurar funciones M

En la barra OEM puede definir elementos del menud que controlan la el uso de las
funciones M dependiendo de la configuracién de la maquina herramienta.

Las funciones M especificas del fabricante M100 a M120 solo estan
disponibles si se ha configurado previamente la salida conectada.

Informacidn adicional: "Configurar funciones M", P4gina 341

Configurar el funciones M

N

>

vV v Vv vVvyYwvyy

En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar Servicio técnico

Consecutivamente se abren:

= Zona OEM

5 Menu OEM

= Elementos del menu

Pulsar Ahadir

En el campo de entrada, pulsar en Descripcion
Introducir descripcién para el elemento del menu
Confirmar la introducciéon con RET

En el menu desplegable Tipo, pulsar Funcién M

Introducir nimero en el campo de introduccion Namero de la
funcion M:

® 100.T ... 120.T (TOGGLE conmuta al pulsar entre los
estados)

® 100.P ... 120.P (al pulsarse PULSE, se proporciona un
impulso corto, aunque configurandose Pulse time, es
posible alargarlo)

Confirmar la introduccién con RET

Para cada funcién M, con Seleccionar imagen para funcién

activa y Seleccionar imagen para funcion inactiva pueden

definirse adicionalmente las imagenes correspondientes para

visualizar el estado

Informacion adicional: "Entrada de barra OEM Funcién M", Pagina 365
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Configurar el funciones especiales

En la barra OEM puede definir elementos del menud que controlan funciones
especiales de la maquina herramienta conectada.

o Las funciones disponibles dependen de la configuracion del equipo y de
la maquina herramienta conectada.

Configurar el funciones especiales

» En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar Servicio técnico
N » Consecutivamente se abren:
® Zona OEM
" Menu OEM
B Elementos del menu

v

_|_ » Pulsar Ahadir

» En el campo de entrada, pulsar en Descripcion

» Introducir descripcién para el elemento del menu

» Confirmar la introduccién con RET

» En el menu desplegable, pulsar en Tipo, pulsar en Funciones
especiales

» En el menu desplegable Funcién, pulsar la funcion especial
deseada

® Tallado de rosca

= Sentido de giro del cabezal

= Refrigerante

= Refrigerante en funcionamiento del cabezal
= Sujetar ejes

® Eje herramienta poner a cero

> Para cada funcion especial, con Seleccionar imagen
para funcién activa y Seleccionar imagen para funcién
inactiva pueden definirse adicionalmente las imagenes
correspondientes para visualizar el estado
Informacién adicional: "Entrada de barra OEM Funciones
especiales”, Pagina 366
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Configurar documentos

En la barra OEM puede definir elementos de menu que muestran documentos
adicionales. Para ello, debe almacenar en el equipo un fichero correspondiente en

formato PDF

Configurar documentos

D

>

vV v Vv iVvyYwvyy

>

En el menu principal, pulsar en Ajustes

Pulsar en Servicio técnico

Consecutivamente se abren:

® Zona OEM

" Menu OEM

= Elementos del menu

Pulsar en Ahadir

En el campo de entrada, pulsar en Descripcion
Introducir descripcién para el elemento del menu
Confirmar la introduccién con RET

En el menu desplegable Tipo, pulsar Documento

Seleccionar un documento ya guardado con Seleccionar
documento

Seleccionar el fichero de imagen deseado con Seleccionar
imagen para visualizacion

Ir a la carpeta que contiene el fichero de imagen y
seleccionar el fichero

Pulsar Seleccién

Borrar elementos del menu
Puede borrar individualmente los elementos del menu existentes de la barra OEM.

Borrar elementos del menu

D

>

v v v Yy

En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar Servicio técnico

Consecutivamente se abren:

® Zona OEM

" Menu OEM

= Elementos del menu

Pulsar en el elemento del menl deseado

Pulsar Eliminar elemento de menu

Para confirmar la eliminacion, pulsar OK

El elemento del menu se borrard de la barra OEM
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74.4 Adaptar visualizacion

Puede adaptar la visualizacion de override en los menus Funcionamiento manual
y Funcionamiento MDI. Ademas, puede definir el disefio del teclado para el
teclado en pantalla.

Adaptar Visualizacion de Override

» En el menu principal, pulsar en Ajustes

> Pulsar en Servicio técnico
% Consecutivamente se abren:
® Zona OEM
®  Ajustes

» En el menu desplegable Visualizaciéon de Override,
seleccionar la unidad deseada:

® Porcentaje: diferencia porcentual de la velocidad de
desplazamiento

B Valor: valor absoluto de la velocidad de desplazamiento

Definir teclado

» En el menu principal, pulsar en Ajustes

» Pulsar en Servicio técnico
% Consecutivamente se abren:
= Zona OEM
= Ajustes

» En el menu desplegable Disefo del teclado, seleccionar el
disefo deseado para el teclado en pantalla

745 Adaptar mensajes de error

Como fabricante, puede definir mensajes de error especificos que sobrescriban

los mensajes de error estandares o bien se activen como mensajes adicionales
mediante senales de entrada definidas. Para ello puede crear una base de datos de
texto que contenga sus mensajes de error especificos.
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Text database crear

Para crear una base de datos de texto para los mensajes de error especificos del
fabricante, debe crear un fichero "*.xml" en un ordenador e introducir los diferentes

textos de error como entradas.

El fichero XML debe tener la codificacién de archivo UTF-8. La siguiente figura

muestra la estructura que debe tener el fichero XML:

X <2xml ve

on="1.0" encoding="UTF-8"2>

2 E(saurce on="1">

S <entry id="ID OEM EMERGENCY STOP">

4 <text lang="de">Der Not-Aus ist aktiv.</textc>

5 <text 1 ="pz">Nouzové zastaveni je aktivni.</text>
& <tert 1 ="en">The emergency stop is active.</ternt>
<iext 1

LESRE 1

10 <text lanc="3a">BRREBIENRPHT1ICT ., </rexcs

<text 1 ="tr">Komanda gerilimi meveont dedgil.</text>

- </entry>
3 =~</source>

="fr">L&apos;arrét déspossurgence est actif.</text>
8 <text lang="it">Lispos;arresto dispos;emergenza & attivo.</texc>
g ="gs">La parada de emergencia estda activa.</text>

fLext X1 pl">Wytaczenie awaryjne jest aktywne.</cextr
<teéxzt 1 ="pt">0 desligamento de emergéncia esta ativo.</text>
<text lang="ru">AKTHMBEEH ABApWIHEI OCTAHOE.</LEXL>
<text lanc="zh">R{ERE, </texc>
<text 1 =nzh-tw" >EEREILEN B, </texc>
<text lang="ko">HI& BRI BE ZYULICH </ cexc>

17 <text lang="tr">Acil kapatma etkin.</text>

18 <text lang="nl">De noodstop is actief.</text>

19 </entry>

= <entry 1id="ID OEM CONTROL VOLTAGE">

<text lang="de">Es= liegt keine Steunerspannung an.</text>
<text 1 ="g=">Neni pouZito Zadné Fidici napéti.</text>
<text lang="en">No machine control wvoltage is being applied.</text>
<text 1 ="fr"rAucune tension de commande néaspes;est appliguée.</textr

<Eext 1 ="it">Non & applicata alcuna tensione di comando.</text>

pre <text 1 ="ez">No estd aplicada la tensidn de control.</text>
27 <text =rja">HIEEGBASATOEE o </cexc>
<text lang="pl">Brak zasilania sterowania.</text>

<text 1 ="pt">Ndo existe tensdo de comando.</TexT>
<text 1 ="ru">YopaBnaomnes HaMpaxeHHMe OTCYTOTBYeT.</text>
31 <text lang="zh">FCEEMIHE. </text>
32 <text lang="zh-tw">ik HHEEPEPITERE, </ text>
3 <text lang="ko">Sod MO HY0l HSUCH </cexcs

<text lang="nl">Er is geen sprake van stuurspanning.</text>

Figura 31: Ejemplo —Fichero XML para base de datos de texto

A continuacién, importe este fichero XML mediante la memoria USB (formato
FAT32) en el equipo y cépielo, p. €j., en la ubicacién Interna/Oem.
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Text database importar

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

% » Hacer clic en Servicio técnico

» Consecutivamente se abren:
= Zona OEM
| |

= Text database

» Para ir al archivo deseado, pulsar en la ubicacién de
almacenamiento correspondiente

Si se comete un error al seleccionar la carpeta, se
puede desplazar de nuevo a la carpeta original.

» Pulsar los nombre de fichero mediante la lista

Navegar a la carpeta con el fichero XML

Pulsar en el nombre del archivo

Pulsar Seleccion

Confirmar transferencia satisfactoria con OK

La Text database se ha importado correctamente

vV v. v v Y

Informacion adicional: "Text database", Pagina 368
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Configurar mensajes de error

Los mensajes de error especificos del fabricante pueden asociarse a las entradas
como mensajes adicionales. Asi, los mensajes de error se muestran cuando se
activa la entrada. Para ello, debe asignar los mensajes de error a las senales de
entrada deseadas.

D

<

vV v v v Vvy

En el menu principal, hacer clic en Ajustes

Hacer clic en Servicio técnico

Consecutivamente se abren:

® Zona OEM

= Ajustes

= Messages

Pulsar Aidadir

Pulsar la casilla de introduccion Nombre

Introducir nombre distintivo

Confirmar la introduccién con RET

Hacer clic en la casilla de introduccién Text ID or text

Introducir un identificador de texto para un texto de error
existente de la base de datos de texto o, como alternativa,
directamente un nuevo texto de error

En el menu desplegable Message type, seleccionar el tipo de
mensaje deseado:

B Estandard: El mensaje se mostrard mientras la entrada
esté activa

B Acknowledgment by user: El mensaje se mostrara hasta
que el usuario lo haya confirmado

Pulsar Input
Seleccionar la entrada digital deseada
Para cambiar a la visualizacién anterior, pulsar Atras

Informacion adicional: "Messages", Pagina 369

Borrar mensajes de error
Puede borrar individualmente los mensajes de error existentes.

D

»

v v v Y

En el mend principal, hacer clic en Ajustes

Hacer clic en Servicio técnico
Consecutivamente se abren:

= Zona OEM

= Ajustes

=" Messages

Pulsar la entrada de error deseada
Pulsar Retirar el registro

Para confirmar la eliminacion, pulsar OK
El mensaje de error se borrara
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Guardar y restablecer los ajustes de fabrica

Todos los ajustes de fabrica pueden guardarse como fichero para que estén
disponibles después de un reinicio a los ajustes basicos o para instalarse en varios
equipos.

Back up OEM specific folders and files

Los ajustes de fabrica pueden guardarse como fichero ZIP en una memoria USB o
en una unidad de red conectada.

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

» Hacer clic en Servicio técnico
% » Consecutivamente se abren:
® Zona OEM
B Guardar la configuracién y restaurar
= Back up OEM specific folders and files
=  Guardar como ZIP

» En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB en el equipo

» Seleccionar la carpeta en la que se deben copiar los datos

» Introducir la denominacién deseada para el fichero,
p. €j. "<yyyy-mm-dd>_OEM_config"

Confirmar la introduccion con RET

Hacer clic en Guardar como

» Confirmar con OK el almacenamiento seguro y correcto de
los datos

> Los datos se han almacenado de modo seguro

Restore OEM specific folders and files

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

» Hacer clic en Servicio técnico
Consecutivamente se abren:
® Zona OEM
® Guardar la configuracion y restaurar
B Restore OEM specific folders and files
® Load as ZIP

» En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB en el equipo

Ir a la carpeta que contiene el fichero de copia de seguridad
Seleccionar fichero de copia de seguridad
Pulsar Seleccion

vV vyvy

Confirmar transferencia satisfactoria con OK
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Retirar de forma segura la memoria USB

A

En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros
Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento
Hacer clic en Quitar de forma segura

Apareceré el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo
de almacenamiento de datos.

» Retirar la memoria USB

v v v Vv

74.7 Configurar el equipo para capturas de pantalla

ScreenshotClient

Con el Software de PC ScreenshotClient se puede crear desde un ordenador
capturas de pantalla de la pantalla activa del equipo.

5 | ScreenshotClient b _ / i 2

Connection 127.0.0.1 Disconnect ]

Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot

Language [ all de_ fr
AN

Snapshot

[2] Screenshot was taken successfully.
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started.

Figura 32: Pantalla de manejo de ScreenshotClient

1 Estado de conexiéon

2 Ruta del fichero y nombre de fichero
3 Seleccion del idioma

4 Mensajes de estado

0 ScreenshotClient se incluye en la instalacion estandar de POSITIP
8000 Demo.

@ Una descripcion detallada se encuentra en el Manual de instrucciones
POSITIP 8000 Demo, que se incluye en la carpeta de Download del
Software.

Informacion adicional: "Software de prueba del producto”, Pdgina 20
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Activar el acceso remoto para fotos de la pantalla

Para poder conectar ScreenshotClient desde el ordenador al equipo debe activar
Acceso a distancia para capturas de pantalla en el equipo.

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

% » Pulsar en Servicio técnico
» Pulsar Zona OEM

> Activar Acceso a distancia para capturas de pantalla con el
interruptor deslizante ON/OFF

Informacion adicional: "Zona OEM", P4gina 362
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Guardar datos de configuracion

Los ajustes del equipo pueden guardarse como ficheros para que estén
disponibles después de un reinicio a los ajustes basicos o para instalarse en varios
equipos.

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

% » Hacer clic en Servicio técnico
» Consecutivamente se abren:

B Guardar la configuracion y restaurar
B Guardar datos de configuracion

Realizar Consolidacién completa

En el aseguramiento completo de la configuracién se aseguran todos los ajustes
del dispositivo.

Pulsar Consolidacion completa

En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB del equipo

> Seleccionar la carpeta en la que se deben copiar los datos de
la configuracién

» Introducir los nombres deseados de los datos de la
configuracién, p. ej. "<yyyy-mm-dd>_config"

» Confirmar la introduccion con RET
Hacer clic en Guardar como

Confirmar la copia de seguridad correcta de la configuracion
con OK

> Elfichero de la configuracion se ha asegurado

Informacion adicional: 'Guardar la configuracién y restaurar”, Pagina 360

Retirar de forma segura la memoria USB

£ » En el menu principal, hacer clic en Gestién de ficheros

] » Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento
] » Hacer clic en Quitar de forma segura

— > Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo

de almacenamiento de datos.
» Retirar la memoria USB
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Proteger los ficheros del usuario

Los ficheros del usuario del equipo pueden guardarse como ficheros para que esté
disponible después de un reinicio al ajuste basico. Ademas de los ajustes, también
se puede guardar toda la configuracion de un equipo.

Informacion adicional: "Guardar datos de configuraciéon', Pagina 147

o Como ficheros de usuario, se guardan y se pueden restablecer todos
los ficheros de todos los grupos de usuarios almacenados en las
carpetas correspondientes.

Los ficheros de la carpeta System no se restauraran.

Realizar copia de seguridad

Los ficheros de usuario se pueden guardar como fichero ZIP en una memoria USB
0 en una unidad de red conectada.

>

2 :

En el mend principal, hacer clic en Ajustes

Hacer clic en Servicio técnico

Consecutivamente se abren:
® Guardar la configuracién y restaurar
B Proteger los ficheros del usuario

Pulsar Guardar como ZIP

En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB del equipo

Seleccionar la carpeta en la que debe copiarse el fichero ZIP

Introducir el nombre que desee para el fichero ZIP p. ej.

"<aaaa-mm-dd>_config"

Confirmar la introducciéon con RET
Hacer clic en Guardar como
Confirmar la copia de seguridad correcta de los ficheros de

usuario con OK

Se ha realizado la copia de seguridad de los ficheros de

usuario

Informacion adicional: "Guardar la configuracion y restaurar”, Pagina 360

Retirar de forma segura la memoria USB

Nl

A

Vv v v Vv

En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros
Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento
Hacer clic en Quitar de forma segura

Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo
de almacenamiento de datos.

Retirar la memoria USB
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8.1 Resumen
Este capitulo contiene toda la informacién para alinear el equipo.

En la instalacién, el instalador (Setup) configura el equipo para su uso en la
maquina herramienta en la aplicacion correspondiente. A esto se suman, p. €j.,
la instalacion de usuarios y la elaboracién de la tabla de puntos de referencia y la
tabla de herramientas.

0 Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general®, Pagina 65

o Los pasos siguientes Unicamente podran ser ejecutados por personal
especializado.

Informacion adicional: "Cualificacién del personal, Padgina 33
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8.2

8.2.1

8.2.2

Para la alineacion, iniciar sesion

Dar de alta al usuario

Para instalar el equipo, el usuario Setup debe iniciar sesion.

En el menu principal, pulsar en Alta de usuario
Dado el caso, dar de baja al usuario registrado
Seleccionar el usuario Setup

Hacer clic en la casilla de introduccién Contrasena
Introducir la contrasena "setup"

vV v.v.yYvyy

En el caso de que la contrasefna no concuerde con
los ajustes estandar, debera solicitarse al instalador
(Setup) o al fabricante de la maquina (OEM).

Si ya no se conoce la contrasefia, contactar con una
delegacion de servicio técnico de HEIDENHAIN.

» Confirmar la introduccién con RET
» Hacer clic en Iniciar sesion

Ejecutar la busqueda de las marcas de referencia tras el
arranque del equipo

Si el equipo se configura con la aplicacion Giro y un eje del cabezal S,
antes de un posible proceso de mecanizado debe definirse un limite
superior para la velocidad del cabezal.

Informacion adicional: "Definir el limite superior para la velocidad del
cabezal (Aplicacién Giro)", Pagina 227

Si la busqueda de marcas de referencia se activa tras el arranque del
equipo, todas las funciones del equipo se bloguean hasta que haya
concluido con éxito la busqueda de marcas de referencia.

Informacion adicional: "Marcas de referencia (Sistema de medida)"’,
Pagina 348

En sistemas de medida en serie con interfaz EnDat se utiliza la
busqueda de marcas de referencia, dado que se referencian los ejes de
forma automética.

Sila busqueda de marcas de referencia en el equipo esté activada, un Asistente
requiere que se desplacen las marcas de referencia de los ejes.

» Tras dar de alta, seguir las instrucciones del asistente

> Tras finalizar con éxito la busqueda de marca de referencia, el simbolo de la
referencia deja de parpadear

Informacion adicional: "Elementos de manejo del visualizador de cotas’,

Pégina 91

Informacion adicional: "Activar la busqueda de marcas de referencia’, Pagina 119
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Ajustar idioma

Ajuste | Para la alineacion, iniciar sesion

En el Ajuste Basico, el idioma de la pantalla de manejo es el inglés. Se puede
cambiar la pantalla de manejo al idioma deseado

O

>

>

En el menu principal, pulsar en Ajustes

Pulsar en Usuario

El usuario dado de alta esté identificado con una marca de
verificacion.

Seleccionar el usuario dado de alta

El idioma seleccionado para el usuario se visualiza en la lista
desplegable Idioma con la correspondiente bandera

En la lista de Drop-down Idioma, seleccionar la bandera del
idioma deseado

La pantalla de manejo se visualiza en el idioma seleccionado

Modificar contrasena

Para evitar un uso indebido de la configuraciéon, debe cambiar la contrasena.
La contrasena es confidencial y no puede ser comunicada a otros.

Q

>

A\

V v v v vV vV v VY

En el menu principal, hacer clic en Ajustes

Pulsar en Usuario

El usuario dado de alta esté identificado con una marca de
verificacion

Seleccionar el usuario dado de alta
Pulsar en Contrasefna

Introducir la contrasena actual

Confirmar la introduccién con RET
Introducir la nueva contrasena y repetirla
Confirmar la introduccién con RET
Pulsar en OK

Cerrar el mensaje con OK

La contrasena nueva estéa disponible cuando se hace la
préxima alta
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8.3 Pasos individuales para la instalacion

8.3.1 Ajuste basico

o Es posible que el encargado de la puesta en marcha (OEM) ya haya
realizado algunos ajustes basicos.

Ajustar fecha y hora

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

@ > Pulsar en General
Pulsar en Fecha y hora

Los valores configurados se mostraran en el formato ano,
mes, dia, hora, minuto

> Para ajustar la fecha y la hora en la fila central, arrastrar la
columna hacia arriba o hacia abajo

Para confirmar, pulsar en Ajustar
» Escoger el Formato de fecha deseado de la lista:
5 MM-DD-YYYY: Mostrar como mes, dia, anho
5 DD-MM-YYYY: Mostrar como dia, mes, ano
5 YYYY-MM-DD: Mostrar como aho, mes, dia

Informacion adicional: "Fecha y hora", Pagina 321

Ajustar la unidad

Puede configurar diferentes pardmetros para unidades, sistema de redondeo vy
caracteres decimales.

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

@ » Pulsar en General
Pulsar en Unidades

Para establecer las unidades, pulsar sobre el correspondiente
menu desplegable y escoger la unidad

» Para ajustar el sistema de redondeo, pulsar el menu
desplegable correspondiente y seleccionar Sistema de
redondeo

» Para ajustar el nimero de caracteres decimales mostrados,
pulsar - o +

Informacion adicional: "Unidades", Pagina 322
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Crear y configurar un usuario

En el estado de fabrica del equipo vienen definidos los siguientes tipos de usuario
con diferentes autorizaciones:

= OEM
= Setup
= Operator

Crear usuario y contrasena

Puede crear nuevos usuarios del tipo Operator. Para el ID de usuario y la
contrasena estan permitidos todos los caracteres. Por eso se distingue entre
mayusculas y minusculas.

Condicion: un usuario del tipo OEM o Setup debe estar conectado.

o Condicién: no se puede crear un usuario del tipo OEM o Setup.

» En el mend principal, pulsar Ajustes

rOW » Pulsar Usuario

» Pulsar en Ahadir
» Pulsar la casilla de introducciéon ID del usuario

El ID del usuario se visualiza para la seleccion del
usuario, p. ej. al dar de alta al usuario.

El ID del usuario no puede modificarse a posteriori.

Introducir ID de usuario

Confirmar la introduccion con RET

Pulsar la casilla de introduccién Nombre
Introducir el nombre del nuevo usuario
Confirmar la introduccién con RET

Pulsar la casilla de introduccién Contrasena
Introducir la nueva contrasena y repetirla
Confirmar la introduccién con RET

vV Vv v v vVvyyvyy

Puede mostrar el contenido de los campos de
contrasena como texto y volver a ocultarlo.

» Mostrar u ocultar con el conmutador deslizante
ON/OFF

Pulsar en OK
Se mostrard un mensaje
Cerrar el mensaje con OK

El usuario se ha creado con los datos béasicos. El usuario
puede realizar ajustes adicionales mas adelante

vV vV VY
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Configurar usuario

Si ha creado un nuevo usuario de tipo Operator puede anadir o modificar las
siguientes indicaciones del usuario:

= Nombre

= Nombre

® Departamento

® Contrasefa

= |dioma

B |niciar sesién automaticamente

o Cuando el inicio de sesién automatico del usuario o de varios usuarios
estd activo, el Ultimo usuario conectado iniciara sesién en el equipo
automéaticamente al conectarse. Para ello, no deben introducirse ni el ID
del usuario ni la contrasena.

» En el mend principal, pulsar Ajustes

Pulsar Usuario
Seleccionar Usuario

Pulsar la casilla de introduccién cuyo contenido debe tratarse:
Nombre, Nombre, Departamento

Tratar el(los) contenido(s) y confirmar con RET

IS

Para cambiar la contrasena, pulsar en Contrasefia
Se mostraré el didlogo Modificar contrasefa

Vv Vvy

Si se modifica la contrasena del usuario dado de alta,
introducir la contrasefa actual

Confirmar la introduccién con RET
Introducir la nueva contrasena y repetirla
Confirmar las introducciones con RET
Pulsar en OK

Se mostrard un mensaje

Cerrar el mensaje con OK

vV vV Vv VvvVvy

Para cambiar el idioma, en la lista de Drop-down Idioma se
selecciona la bandera del idioma seleccionado

» Iniciar sesién automaticamente con el interruptor deslizante
ON/OFF activar o desactivar
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Borrar usuario
Los usuarios del tipo Operator pueden borrarse.

o Los usuarios del tipo OEM y Setup no pueden borrarse.

Condicién: un usuario del tipo OEM o Setup debe estar conectado.

» En el mend principal, pulsar en Ajustes

Pulsar en Usuario
Pulsar en el usuario que deba borrarse
Pulsar en Eliminar cuenta de usuario

Introducir la contrasefa del usuario autorizado (OEM o
Setup)

Pulsar en OK
> El usuario se borra

Qo

vV vyYvyy

v
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Anadir Manual de instrucciones
El dispositivo ofrece la posibilidad de cargar el Manual de instrucciones de uso

asociado en el idioma que se desee. El manual de instrucciones puede copiarse en

el equipo desde la memoria USB suministrada.

También puede encontrar la version mas actual del Manual de instrucciones en
www.heidenhain.de.

Condicion: el Manual de instrucciones debe estar en formato PDF.

<

>

vV Vv VvYy

v

En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar Servicio técnico

Consecutivamente se abren:

® Documentacién

B Afadir manual de instrucciones de uso

En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB en el equipo

Para ir a la carpeta que contiene el nuevo Manual de
instrucciones de uso

Si se comete un error al seleccionar la carpeta, se
puede desplazar de nuevo a la carpeta original.

» Pulsar los nombre de fichero mediante la lista

Seleccionar fichero
Pulsar Seleccién
El Manual de instrucciones de uso se copia en el dispositivo

El Manual de Instrucciones de uso que pueda haber, se
sobrescribe

Confirmar transferencia satisfactoria con OK

El Manual de instrucciones puede abrirse y consultarse en el
equipo
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Configurar la red

Configurar ajustes de red

o Dirijase al administrador de la red para conocer los ajustes de red
correctos para la configuracion.

Condicidén: hay una red conectada al equipo.
Informacion adicional: "Conectar red periférica’, Pagina 62

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

Pulsar en Interfaces

Pulsar en Red

Pulsar la interfaz X116

La direccién MAC es reconocida automaticamente

Segun el entorno de red, activar o desactivar DHCP con el

conmutador ON/OFF

> Con DHCP activado se realiza automaticamente la
configuracién de la red tan pronto como se haya asignado la
direccion IP

» Con un DHCP inactivo, introducir Direccion IPv-4, Mascara

de subred IPv-4 y Gateway estandar IPv-4

» Confirmar las introducciones con RET

Segun el entorno de red, activar o desactivar IPv6-SLAAC con
el conmutador deslizante ON/OFF

> Con IPv6-SLAAC activado se realiza automaticamente la
configuraciéon de la red tan pronto como se haya asignado la
direcciéon IP

» Con IPv6-SLAAC inactivo, introducir Direccion IPv-6,
Longitud de prefijo de subred IPv-6y Gateway estandar
IPv-6

» Confirmar las introducciones con RET

33

v v Vvyyvyy

> Introducir Servidor DNS preferente y, en caso necesario,
Servidor DNS alternativo

» Confirmar las introducciones con RET
> La configuracion de la conexion de red se incorpora

Informacion adicional: "Red", P4gina 326
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Configurar unidad de red
Para configurar la unidad de red necesita los siguientes datos:

® Nombre

= Direccion IP del servidor o Hostname

Contrasefa

Carpeta autorizada
Nombre de usuario

Opciones de la unidad de red

o Dirijase al administrador de la red para conocer los ajustes de red
correctos para la configuracion.

Condicion: hay una red conectada al equipo y una unidad de red disponible.
Informacion adicional: "Conectar red periférica”, Pagina 62

>

33
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>

En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar Interfaces

Pulsar Unidad de red

Introducir los datos para la unidad de red
Confirmar las introducciones con RET

Activar o desactivar Visualizar contrasefa con el interruptor
deslizante ON/OFF

En caso necesario, seleccionar Opciones de la unidad de
red

B Seleccionar Autentificacion para la codificacion de la
contrasefa en la red

® Configurar Opciones de union

® Pulsar OK

Pulsar Conectar

Se establece la conexiéon con la unidad de red

Informacion adicional: "Unidad de red", Pdgina 327

Configurar Impresora

Con una impresora conectada por USB o por red, el equipo puede imprimir los los

ficheros PDF almacenados. Para ello, el equipo soporta varios tipos de impresora
de diferentes fabricantes. Puede encontrar una lista completa de las impresoras
soportadas en la gama de productos de www.heidenhain.de.

Sila impresora que esta utilizando esté en esta lista, el driver correspondiente
del equipo esta disponible y podra configurar directamente la impresora. En caso
contrario, necesitara un fichero PPD especifico para su impresora.

Informacion adicional: "Encontrar ficheros PPD", Pagina 164
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Anadir impresora USB
Condicion: hay una impresora USB conectada al equipo.
Informacion adicional: "Conectar la impresora’, Pagina 61

i

>

En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar General
Pulsar Impresora

Si todavia no esta ajustada ninguna impresora estandar,
aparece un mensaje

En el mensaje, pulsar en Cerrar

Consecutivamente se abren:
B Afadir impresora
® Impresora USB

Las impresoras USB conectadas se reconocen
automaticamente

Pulsar Impresora descubierta
Se mostraré la lista de las impresoras encontradas

Si Unicamente estd conectada una impresora, esta se
selecciona automaticamente

Seleccionar impresora deseada
Pulsar de nuevo en Impresora descubierta

Se mostrara la informacion de la impresora disponible, como
el nombre y la descripcion

En la casilla de introduccién Nombre, introducir el nombre
deseado de la impresora en caso necesario

El texto no puede contener barras ('/"), rombos ("#') o
espacios.

Confirmar la introduccion con RET

En la casilla de introduccion Descripcion, introducir una
descripcion opcional de la impresora, p. €j. "Impresora en
color" en caso necesario

Confirmar la introduccion con RET

En la casilla de introduccién Emplazamiento, introducir un
emplazamiento opcional en caso necesario, p. €j. "Buero”

Confirmar la introduccion con RET

En caso necesario, introducir los parametros de conexiéon
en el campo de introducciéon Conexion si esta no se realiza
automaticamente

Confirmar la introduccién con RET
Pulsar Seleccionar driver
Seleccionar un driver que se adapte al tipo de impresora
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Si el driver compatible no esté disponible en la lista,
sera necesario copiar un fichero PPD adecuado en el
equipo.

Informacién adicional: "Encontrar ficheros PPD",
Pagina 164

El driver se activa
En el mensaje, pulsar en Cerrar
Pulsar Poner valores por defecto

Para ajustar la resolucion de la impresora, pulsar en
Resolucion

vV v vy

Seleccionar la resolucién deseada

Pulsar de nuevo en Resolucion

Para ajustar el formato del papel, pulsar en Formato de papel
Seleccionar el formato de papel deseado

Dependiendo del tipo de impresora, seleccionar dado el caso
valores adicionales como el tipo de papel o la impresién a
doble cara

vV v Vv vy

v

Pulsar Propiedades
> Los valores introducidos se guardaran como valores estandar
> Laimpresora se anade y puede utilizarse

0 Para configurar los ajustes ampliados de la impresora conectada, utilice
la interfaz web de CUPS. También puede utilizar esta interfaz web si
falla la configuracion de la impresora en el dispositivo.

Informacién adicional: "Utilizar CUPS", Pagina 165

Informacion adicional: "Impresora”, Pagina 319
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Anadir impresora de red

Condicion: una impresora de red o una red conectada al equipo.
Informacion adicional: "Conectar la impresora’, Pagina 61
Informacion adicional: "Conectar red periférica’, Pagina 62

i

>

>

En el mend principal, pulsar Ajustes

Pulsar General

Pulsar Impresora
Consecutivamente se abren:
B AfRadir impresora

® Impresora en red

Las impresoras existentes en la red se reconocen
automaticamente

Pulsar Impresora descubierta
Se mostraré la lista de las impresoras encontradas

Si Unicamente estad conectada una impresora, esta se
selecciona automaticamente

Seleccionar impresora deseada
Pulsar de nuevo en Impresora descubierta

Se mostraré la informacién de la impresora disponible, como
el nombre y la descripcion

En la casilla de introduccién Nombre, introducir el nombre
deseado de la impresora en caso necesario

El texto no puede contener barras (*/"), rombos ("#') o
espacios.

Confirmar la introduccion con RET

En la casilla de introduccion Descripcién, introducir una
descripcion opcional de la impresora, p. €j. "Impresora en
color" en caso necesario

Confirmar la introduccion con RET

En la casilla de introduccién Emplazamiento, introducir un
emplazamiento opcional en caso necesario, p. €j. "Buero”

Confirmar la introduccion con RET

En caso necesario, introducir los pardametros de conexiéon
en el campo de introduccién Conexion si esta no se realiza
automaticamente

Confirmar la introduccién con RET
Pulsar Seleccionar driver
Seleccionar un driver que se adapte al tipo de impresora

Si el driver compatible no estéa disponible en la lista,
sera necesario copiar un fichero PPD adecuado en el
equipo.

Informacién adicional: "Encontrar ficheros PPD",
Pagina 164

El driver se activa
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vV v VvyyvVvyy v

v

>
>

En el mensaje, pulsar en Cerrar
Pulsar Poner valores por defecto

Para ajustar la resolucion de la impresora, pulsar en
Resolucion

Seleccionar la resoluciéon deseada

Pulsar de nuevo en Resolucion

Para ajustar el formato del papel, pulsar en Formato de papel
Seleccionar el formato de papel deseado

Dependiendo del tipo de impresora, seleccionar dado el caso
valores adicionales como el tipo de papel o la impresién a
doble cara

Pulsar Propiedades
Los valores introducidos se guardaran como valores estandar
La impresora se ahade y puede utilizarse

Para configurar los ajustes ampliados de la impresora conectada, utilice
la interfaz web de CUPS. También puede utilizar esta interfaz web si
falla la configuracion de la impresora en el dispositivo.

Informacién adicional: "Utilizar CUPS", Pagina 165

Informacion adicional: "Impresora", Pagina 319
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Impresoras no soportadas

Para instalar una impresora no soportada el equipo necesita un fichero llamado
PPD que contiene informacion sobre las caracteristicas de la impresora y drivers.

o El equipo solo soporta drivers que estén disponibles en Gutenprint
(www.gutenprint.sourceforge.net).

Como alternativa, puede seleccionar impresoras similares de la lista de impresoras
soportadas. En ese caso puede que su funcionalidad esté limitada, pero en general
podrd hacer uso de la impresora.

Encontrar ficheros PPD
Obtendra el fichero PPD necesario de la forma siguiente:

» Buscar en www.openprinting.org/printers el fabricante de la impresora vy el
modelo de la impresora

Descargar el fichero PPD correspondiente

v

v

En la pagina web del fabricante de la impresora, buscar un driver Linux para el
modelo de la impresora

» Descargar el fichero PPD correspondiente

Utilizar fichero PPD

Si esta configurando una impresora no soportada, durante el paso de seleccién de
un driver, debera copiar en el equipo el fichero PPD que ha encontrado:

Pulsar Seleccionar driver

v

En el didlogo Seleccionar fabricante, pulsar en Seleccionar fichero PPD
Pulsar Seleccionar fichero

Para ir al fichero PPD deseado, pulsar en la correspondiente Ubicacion de
almacenamiento

Navegar a la carpeta con el fichero PPD descargado

vV Vv

Seleccionar fichero PPD

Pulsar Seleccion

El fichero PPD se copia en el dispositivo

Pulsar Continuar

Se aceptara el fichero PPD y se activara el driver

VvV VvV VvYVvyy

En el mensaje, pulsar en Cerrar
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Ajustes de la impresora ampliados

Utilizar CUPS

Para controlar la impresora, el equipo utiliza el Common Unix Printing System
(CUPS). En la red, CUPS permite la instalacion y administracién de impresoras
conectadas mediante una interfaz de red. Estas funciones no depende de si el
equipo estd utilizando una impresora USB o una impresora de red.

En la interfaz web de CUPS puede configurar ajustes ampliados de la impresora
conectada al equipo. También puede utilizar esta interfaz web si falla la instalacion
de la impresora en el equipo.

Condicidon: hay una red conectada al equipo.
Informacion adicional: "Conectar red periférica”, Pagina 62

» En el menu principal, pulsar Ajustes

Pulsar Interfaces
Pulsar Red
Pulsar la interfaz X116

Determinar y anotar la direccion IP del equipo en Direccién
IPv-4

» Llamar la interfaz web de CUPS en un ordenador en la red
con la siguiente URL
http://[direccion [P del equipo]:631
(z. B. http://10.6.225.86:631)

> En lainterfaz web, hacer clic en la pestana Administration y

seleccionar la accion deseada

i =
@ Administration - CUPS 1 x Y}

33

vV vyVvyy

< c ‘G) 10.6.225.86:631/admin & } :
6 Home Administration Classes Online Help Jobs Printers [Search Help
Printers Server
| Add Printer | | Find New Printers | | Manage Printers | [ Edite File || View Access Log | | View Error Log || View Page Log |
cl Server Settings:
o - Advanced ~
Add Class | | Manage Classes. ¥ Show printers shared by other systems
J Share printers connected to this system
Jobs ) Allow printing from the Internet
# Allow remote administration
e w Allow users to cancel any job (not just their own)
[t dofi] 1 Save debugging information for troubleshooting
| Change Setlings.
RSS Subscriptions
Add RSS Subscription
CUPS and the CUPS logo are trademarks of Apple Inc. CUPS is copyright 2007-2012 Apple Inc. Al rights reserved.

0 Puede encontrar méas informacioén sobre la interfaz web de CUPS en la
pestana Online Help.
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Modificar la resolucion y tamaiio del papel para la impresora
» En el menu principal, pulsar en Ajustes

v

Pulsar en General
Pulsar en Impresora

> Sien el dispositivo estédn configuradas varias impresoras,
seleccionar en la lista Drop-downlmpresora estandar la
impresora seleccionada

» Pulsar en Propiedades

Para ajustar la resolucion de la impresora, pulsar en
Resolucién

Se mostraran las resoluciones suministradas por el driver
Seleccionar la resolucion

Pulsar de nuevo en Resolucion

Para ajustar el formato del papel, pulsar en Formato de papel

Se mostraran los formatos de papel suministrados por el
driver

Seleccionar el formato del papel
> Los valores introducidos se guardaran como valores estandar

VvV v v Vv YV v v

v

0 Dependiendo del tipo de impresora, seleccionar en Propiedades
valores adicionales como el tipo de papel o la impresién a doble cara en
caso necesario.

Informacion adicional: "Impresora", Padgina 319

Eliminar impresora

» En el menu principal, pulsar en Ajustes

@ Pulsar en General

> Consecutivamente se abren:
= Impresora
= Eliminar impresora

» Seleccionar las impresoras que ya no se necesitan en la lista
de Drop-down Impresora

> Eltipo, el emplazamiento y la conexién de la impresora se
visualizan

» Pulsar en Eliminar
» Confirmar con OK
> Laimpresora se retira de la lista y ya no podra utilizarse

v
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Configurar el manejo con raton o pantalla tactil

El equipo puede manejarse con la pantalla tactil o con un ratén conectado (USB). Si
el equipo esta configurado en el ajuste basico, al tocar la pantalla tactil se desactiva
el ratén. Alternativamente, puede determinar que el equipo solo pueda manejarse
o bien mediante el ratébn o mediante la pantalla tactil.

Condicidn: hay un ratén USB conectado al equipo.
Informacion adicional: "Dispositivos de entrada”, Pagina 62

Para posibilitar el manejo en condiciones especiales puede ajustar la sensibilidad
de la pantalla tactil (p. €j., manejo con guantes).

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes
@ » Pulsar Dispositivo de entrada
En el menu desplegable Sensibilidad de la pantalla tactil,

seleccionar la opcién deseada

» En el menu desplegable Controles del raton para gestos
multitactiles, seleccionar la opcién deseada

Informacion adicional: 'Dispositivo de entrada", Pagina 318

Configurar el teclado USB

En el ajuste basico el idioma de la distribucion del teclado es el inglés. Puede
cambiar la distribucién del teclado al idioma deseado.

Condicion: hay un teclado USB conectado al equipo.
Informacion adicional: 'Dispositivos de entrada’, Pagina 62

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes
@ » Pulsar Dispositivo de entrada
» En el menu desplegable Distribuciéon del teclado USB,

seleccionar la bandera del idioma deseado

> La distribucion del teclado correspondera al idioma
seleccionado

Informacion adicional: "Dispositivo de entrada", P4gina 318
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8.3.2 Preparar procesos de mecanizado (opcional)

Dependiendo de la finalidad, el instalador puede preparar (Setup) el equipo
creando tablas de herramientas y tabla de puntos de referencia para un proceso de
mecanizado especial.

o Los usuarios de tipo Operator también pueden realizar las siguientes
actividades.

Crear tabla de herramientas
Normalmente, introduzca las coordenadas segun esté medida la pieza en el dibujo.

En la aplicacion Fresado, con la ayuda de la denominada correcciéon del radio
de la herramienta, el equipo puede calcular la trayectoria del punto central de
la herramienta. Para ello debe determinarse la Longitud de herramienta y el
Diametro de herramienta para cada herramienta.

En la aplicacion Giro deben determinarse las coordenadas de herramienta X y las
coordenadas de herramienta Z de la herramienta de torneado empleada. Con la
funcién Fijar datos herramienta, la herramienta puede medirse directamente en
el torno.

Desde la barra de estado puede acceder a la tabla de herramientas que contenga
estos pardmetros especificos para cada herramienta utilizada. El equipo almacena
como max. 99 herramientas en la tabla de herramientas.

Htas. x

0 Flat end mill D 12.000 |L 61.238 mm

Drill 5.0 D 5.000 L 49.580 mm

)

Drill 6.1 b 6.100 fE 53.258 mm

@

Reamer 20H6 D 20.000 |& 78.000 mm

S

Drill 19.8 D 19.800 L 75.000 mm

2 ;

Figura 33: Tabla de herramientas con parametros de herra-
mienta en la aplicacion Fresado

1 Tipo de herramienta

2 Diadmetro de herramienta

3 Longitud de herramienta

4 Editar tabla de herramientas
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Parametros de herramientas
Puede definir los siguientes pardmetros:

Descripcion Parametro
Aplicacion  Tipo de herramienta  Didmetro D Longitud L
Fresado Denominacion que Didmetro de la Longitud de la herra-
identifica claramente superficie de apoyo  mienta en el eje de
la herramienta de la herramienta la herramienta
Aplicacion  Tipo de herramienta  Coordenada de la Coordenada de la
Giro Denominacién que herramienta X herramienta Z
identifica claramente Punta de la cuchilla Punta de la cuchilla
la herramienta de la herramienta de la herramienta en
enelejeZ el eje X

Crear herramientas

Aplicacién Fresado

Aplicacion Giro

¢
_|_

x| ElE]

>
>

\'

vV vV VY

v

vV VvV vy

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostrara el didlogo Htas.

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostrara el didlogo Htas.

Pulsar Abrir tabla
Se mostraré el didlogo Tabla de herramientas
Pulsar en Afadir

Introducir una denominacién en el campo de introduccion
Tipo de herramienta

Confirmar la introduccion con RET

En los campos de introduccién, pulsar consecutivamente y
consignar los valores correspondientes

En caso necesario, cambiar la unidad de medida en el menu
de seleccién

Se calcularan los valores introducidos
Confirmar la introducciéon con RET
La herramienta definida se anadira a la tabla de herramientas

Para bloguear la entrada de una herramienta contra
modificaciones y eliminaciones involuntarias, pulsar Bloquear
después de introducir la herramienta

El simbolo cambia y la entrada estara protegida

Hacer clic en Cerrar
Se cerrara el didlogo Tabla de herramientas
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Medir la herramienta (Aplicacién Giro)

v

En el menu principal pulsar en Funcionamiento manual

> Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

» En la barra de estado pulsar en Funciones auxiliares

B

En el didlogo, pulsar Datos herram.

Se abrira el didlogo Fijar datos herramienta

Con la herramienta desplazarse a las posiciones deseadas
Hacer clic en Marcar posicion

La posicion actual de la herramienta se memoriza

Retirar la herramienta hasta una posiciéon segura

En los campos de introduccion registrar los datos de posicion
deseados

Pulsar Confirmar en el asistente
Se abre el didlogo Seleccionar la herramienta

» En el campo de introduccion Herramienta seleccionada,
seleccionar la herramienta deseada:

vV VV Vv VvV VY

v

» Para sobrescribir una herramienta existente, seleccionar
una entrada de la tabla de herramientas

» Para establecer una nueva herramienta, consignar uno
de los numeros todavia no adjudicados en la tabla de
herramientas y confirmar con RET

» Pulsar Confirmar en el asistente
> Las coordenadas palpadas se aceptaran la herramienta
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Borrar herramientas

Aplicacion Fresado

M » Pulsar Htas. en la barra de estado
> Se mostrara el didlogo Htas.

Aplicacion Giro

v

Pulsar Htas. en la barra de estado

> Se mostrara el didlogo Htas.

& Pulsar Abrir tabla
Se mostraré el didlogo Tabla de herramientas

» Para seleccionar una o varias herramientas, pulsar en la
casilla correspondiente

> El color de fondo de la casilla activada es en verde

v Vv

La entrada de una herramienta puede estar
blogqueada contra modificaciones o eliminaciones
involuntarias.

» Pulsar Desbloquear después de la introduccion

> El simbolo cambia y la entrada estara
desbloqueada

Pulsar Borrar
Se mostrard un mensaje
Cerrar el mensaje con OK

La herramienta seleccionada se borrara de la tabla de
herramientas

Pulsar en Cerrar
Se cerrara el didlogo Tabla de herramientas

El
VvV v VY

x|
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Crear una tabla de puntos de referencia

Desde la barra de estado puede acceder a la tabla de puntos de referencia. La
tabla de puntos de referencia contiene las posiciones absolutas de los puntos de
referencia respecto a las marcas de referencia. El equipo guarda como méax. 99
puntos de referencia en la tabla de puntos de referencia.

Puntos de referepfia
0 preset 0 X -41.910 |¥ 2.661 & -112.733
1 preset 1 X -19.005 ¥ 23604 2 0.000

2 preset2 e 20005 [ 33604 2 0.000

< -

Figura 34: Tabla de puntos de referencia con posiciones
absolutas en la aplicacién Fresado

1 Denominacion
2 Coordenadas
3 Editar tabla de puntos de referencia

Crear punto de referencia
Puede definir la tabla de puntos de referencia mediante los siguientes métodos:

Aplicacion Denominacidon Descripcion

Fresado Palpar Palpar una pieza con un palpador de aristas
KT 130 HEIDENHAIN. El equipo acepta
automaticamente los puntos de referencia en
la tabla de puntos de referencia.

Fresado Rozamiento Palpar una pieza con una herramienta. La

Giro posicion correspondiente de la herramienta
debe definirse manualmente como punto de
referencia

Fresado Introducciones Los valores numéricos de los puntos de

Giro numericas referencia deben introducirse manualmente

en la tabla de puntos de referencia

o También los usuarios del tipo Operator pueden definir puntos de
referencia segun la aplicacion.
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Funciones para la palpacion de puntos de referencia (aplicacion Fresado)

El equipo apoya la definicion de puntos de referencia mediante palpacién con un
asistente.

Para palpar una pieza, el equipo ofrece las siguientes funciones:

Simbolo Funcion Esquema

Palpar la arista de una pieza
(1 proceso de palpacién) ZA

w Determinar la linea central de una
pieza
(2 procesos de palpacién)

@ Determinar el punto medio de una
forma circular (taladro o cilindro) Y
(3 procesos de palpacion con
herramienta, 4 procesos de palpaciéon ()
con palpador de aristas) eéfgo

x
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Palpar puntos de referencia (Aplicacion Fresado)

O 8]\

v

v O v O v v

En el menu principal pulsar en Funcionamiento manual

Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

En la barra de estado pulsar en Funciones auxiliares

En el didlogo, bajo Palpar, pulsar en la funcion deseada:
Palpar arista

Calcular linea central

Calcular punto central del circulo

En el didlogo Seleccionar la herramienta, seleccionar la
herramienta fijada:

» Sise utiliza un palpador de aristas de
HEIDENHAINKT 130: activar Usar sistema de palpacion

> Si se esta utilizando una herramienta:
» Desactivar Usar sistema de palpacion

» En el campo de introduccion Diametro de
herramienta, introducir el valor deseado

Seleccionar la herramienta correspondiente de la tabla
de herramientas

Pulsar Confirmar en el asistente
Seguir las instrucciones del asistente para la palpacion

Durante los pasos del trabajo para la palpacién, tener en

cuenta lo siguiente:

» Desplazar el palpador de aristas contra las aristas de la
pieza hasta que el LED rojo del palpador de aristas se
ilumine

Desplazar la herramienta hasta que toque la arista de la
pieza
» Confirmar cada paso del trabajo en el asistente
Retirar el palpador de aristas o la herramienta después de
la Ultima palpacion
Después de la ultima palpacién, se mostrara el didlogo
Seleccionar el punto de referencia
Seleccionar el punto de referencia deseado en el campo de
introduccion Punto de referencia escogido:
» Para sobrescribir un punto de referencia existente,

seleccionar una entrada de la tabla de puntos de
referencia

» Para establecer un nuevo punto de referencia, consignar
en la tabla de puntos de referencia uno de los nimeros
todavia no adjudicados

» Confirmar la introduccién con RET
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» En el campo de introduccion Poner valores de posicion,
introducir el valor deseado:

» Para aceptar el valor medido, dejar vacio el campo de
introduccion

» Para definir un nuevo valor, introducir el valor deseado
» Confirmar la introduccién con RET
> Pulsar Confirmar en el asistente
> La coordenada palpada se aceptara como punto de referencia
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Palpar puntos de referencia (Aplicacion Giro)

v

En el menu principal pulsar en Funcionamiento manual

> Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

» En la barra de estado pulsar en Funciones auxiliares

En el didlogo, pulsar Puntos de referencia

Se abrira el didlogo Fijar datos del punto de referencia
Con la herramienta, desplazarse a la posicién deseada
Hacer clic en Marcar posicion

La posicion actual de la herramienta se memoriza

Retirar la herramienta hasta una posiciéon segura

En los campos de introduccion registrar los datos de posicion
deseados

Pulsar Confirmar en el asistente

Se abre el didlogo seleccionar punto de referencia

» Seleccionar el punto de referencia deseado en el campo de
introduccion Punto de referencia escogido:

» Para sobrescribir un punto de referencia existente,

seleccionar una entrada de la tabla de puntos de
referencia

» Para establecer un nuevo punto de referencia, introducir
uno de los numeros todavia no adjudicados en la tabla de
puntos de referencia y confirmar con RET

¥

vV VV Vv VvV VY

v

» Pulsar Confirmar en el asistente

Las coordenadas palpadas se aceptan como punto de
referencia
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Establecer puntos de referencia manualmente

Si establece puntos de referencia en la tabla de puntos de referencia manualmente

se aplica lo siguiente:

® |aintroduccién en la tabla de puntos de referencia asigna a la posicion real
actual del eje individual el nuevo valor de posicidon

B Borrar la introduccién con CE vuelve a restablecer los valores de posicion para
los ejes individuales al punto cero de la méquina. De este modo, los nuevos
valores de posicion siempre se refieren al punto cero de la méquina

1

[s]
X

vV vV VvV Yy

Pulsar Puntos de referencia en la barra de estado

Se mostraré el didlogo Puntos de referencia

Pulsar Abrir tabla

Se mostrara el didlogo Tabla de puntos de referencia
Pulsar en Ahadir

Introducir una denominacién en el campo de introduccion
Descripcién

En el campo de introduccién, pulsar para uno o varios ejes
deseados e introducir el valor de posiciéon deseado
Confirmar la introduccion con RET

El punto de referencia definido se anadira a la tabla de puntos
de referencia

Para bloguear la entrada de un punto de referencia contra
modificaciones y eliminaciones involuntarias, pulsar Bloquear
después de introducir el punto de referencia

El simbolo cambia y la entrada estara protegida

Pulsar en Cerrar
Se cerrard el didlogo Tabla de puntos de referencia
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Borrar puntos de referencia

&

Pulsar Punto de referencia en la barra de estado

Se mostrara el didlogo Puntos de referencia

Pulsar Abrir tabla

Se mostraré el didlogo Tabla de puntos de referencia

Para seleccionar una o varios puntos de referencia, pulsar en
la fila correspondiente

> El color de fondo de la casilla activada es en verde

vV Vv vV Yy

La entrada de un punto de referencia puede estar
blogueada contra modificaciones o eliminaciones
involuntarias.

» Pulsar Desbloquear después de la introduccién

> El simbolo cambia y la entrada estara
desbloqueada

Pulsar Borrar
Se mostrard un mensaje
Cerrar el mensaje con OK

El punto o los puntos de referencia seleccionados se borraran
de la tabla de puntos de referencia

X Pulsar en Cerrar
Se cerrard el didlogo Tabla de puntos de referencia

vV vV VY

v
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8.4

Guardar datos de configuracion

Los ajustes del equipo pueden guardarse como ficheros para que estén
disponibles después de un reinicio a los ajustes basicos o para instalarse en varios
equipos.

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

% » Hacer clic en Servicio técnico
» Consecutivamente se abren:
B Guardar la configuracion y restaurar
B Guardar datos de configuracion

Realizar Consolidacién completa

En el aseguramiento completo de la configuracién se aseguran todos los ajustes
del dispositivo.

Pulsar Consolidacion completa

En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB del equipo

> Seleccionar la carpeta en la que se deben copiar los datos de
la configuracién

» Introducir los nombres deseados de los datos de la
configuracién, p. ej. "<yyyy-mm-dd>_config"

» Confirmar la introduccion con RET
Hacer clic en Guardar como

Confirmar la copia de seguridad correcta de la configuracion
con OK

> Elfichero de la configuracion se ha asegurado

Informacion adicional: 'Guardar la configuracién y restaurar”, Pagina 360

Retirar de forma segura la memoria USB

£ » En el menu principal, hacer clic en Gestién de ficheros

] » Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento
] » Hacer clic en Quitar de forma segura

— > Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo

de almacenamiento de datos.
» Retirar la memoria USB
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Ajuste | Proteger los ficheros del usuario

Proteger los ficheros del usuario

Los ficheros del usuario del equipo pueden guardarse como ficheros para que esté
disponible después de un reinicio al ajuste basico. Ademas de los ajustes, también
se puede guardar toda la configuracion de un equipo.

Informacion adicional: "Guardar datos de configuraciéon', Pagina 147

Como ficheros de usuario, se guardan y se pueden restablecer todos
los ficheros de todos los grupos de usuarios almacenados en las
carpetas correspondientes.

Los ficheros de la carpeta System no se restauraran.

Realizar copia de seguridad

Los ficheros de usuario se pueden guardar como fichero ZIP en una memoria USB
0 en una unidad de red conectada.

<

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes

Hacer clic en Servicio técnico

Consecutivamente se abren:
® Guardar la configuracién y restaurar
B Proteger los ficheros del usuario

Pulsar Guardar como ZIP

En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB del equipo

Seleccionar la carpeta en la que debe copiarse el fichero ZIP

Introducir el nombre que desee para el fichero ZIP p. ej.

"<aaaa-mm-dd>_config"

Confirmar la introducciéon con RET
Hacer clic en Guardar como
Confirmar la copia de seguridad correcta de los ficheros de

usuario con OK

Se ha realizado la copia de seguridad de los ficheros de

usuario

Informacion adicional: "Guardar la configuracion y restaurar”, Pagina 360

Retirar de forma segura la memoria USB

=

A

Vv v v Vv

En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros
Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento
Hacer clic en Quitar de forma segura

Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo
de almacenamiento de datos.

Retirar la memoria USB
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Fresado — Arranque rapido | Resumen

9.1 Resumen

Este capitulo describe la fabricacion de una pieza de ejemplo. Mientras fabrica
una pieza de ejemplo, este capitulo le guiard paso por paso mediante diferentes
posibilidades de mecanizado por los diversos modos de funcionamiento

del equipo. Debe realizar los siguientes pasos de mecanizado para fabricar
correctamente la base:

Paso de mecanizado Modo de funcionamiento

Calcular el punto de referencia 0 Funcionamiento manual

Fabricar un orificio de paso Funcionamiento manual

Fabricar una cajera rectangular Modo MDI

Fabricar un encaje Modo MDI

Calcular el punto de referencia 1 Funcionamiento manual

Fabricar un circulo de taladros Programacién y ejecuciéon del programa
Fabricar una fila de taladros Programacion y ejecucion del programa

Figura 35: Pieza de ejemplo

Este capitulo no describe la fabricacién del contorno exterior de la pieza del
ejemplo. Se supondra la existencia del contorno exterior.

o Puede encontrar una descripciéon detallada de las actividades
correspondientes en los capitulos "Fresado Funcionamiento manual”,
"Fresado Modo MDI", "Fresado Programacion' y "Fresado Ejecucién del
programa".

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general", Pagina 65
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Fresado - Arranque rapido | Dar de alta para el inicio rapido

9.2 Dar de alta para el inicio rapido

Dar de alta al usuario

Para el inicio répido, es imprescindible el inicio de sesion del usuario Operator.

En el menu principal, hacer clic en Alta de usuario
Dado el caso, dar de baja al usuario registrado

Seleccionar el usuario Operator

Hacer clic en la casilla de introduccion Contrasefa

Introducir la contrasefa "operator”

vV vVvYVvyy

En el caso de que la contrasefa no concuerde con
los ajustes estandar, debera solicitarse al instalador
(Setup) o al fabricante de la maquina (OEM).

Si ya no se conoce la contrasefia, contactar con una
delegacion de servicio técnico de HEIDENHAIN.

» Confirmar la introduccion con RET

- » Hacer clic en Iniciar sesion
+-1
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Fresado — Arranque rapido | Condiciones

Condiciones

Para fabricar la base de aluminio, trabaje en una maquina herramienta operada
manualmente o controlada por NC. Para la base se muestra el siguiente dibujo
técnico medido:
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Figura 36: Pieza de ejemplo — Dibujo técnico

Maquina herramienta
B | a maquina herramienta estd conectada
® Hay una pieza en bruto en esbozo fijada a la maquina herramienta

Equipo
B Un eje de cabezal esta configurado

® | os ejes estan referenciados
Informacion adicional: "Ejecutar la busqueda de marcas de referencia”,
Pagina 217

®  Est4 disponible un palpador de aristas de HEIDENHEINKT 130
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Herramientas

Estan disponibles las siguientes herramientas:
® Taladro @ 5,0 mm

B Taladro @ 6,1 mm

® Taladro @ 19,8 mm

® Escariador @ 20 mm H6

B Fresa cilindrica @ 12 mm

= Punta para avellanado @ 25 mm 90°

= Macho de roscar M6

Tabla de herramientas

Para el ejemplo se dara por sentado que las herramientas para el mecanizado
todavia no estan definidas.

Por ello, para cada herramienta utilizada debe definir los parametros especificos en
la tabla de herramientas del equipo. En los mecanizados posteriores tendra acceso
en la barra de estado a los parametros en la tabla de herramientas.

Informacion adicional: "Crear tabla de herramientas", P4gina 168

&

Pulsar Herramientas en la barra de estado

Se mostraré el didlogo Htas.

Pulsar Abrir tabla

Se mostraré el didlogo Tabla de herramientas

Pulsar en Afadir

vV v VvV Yy

Introducir la denominacién Taladro 5,0 en el campo de
introduccion Tipo de herramienta

Confirmar la introduccion con RET

En el campo de introduccién Diametro, introducir el valor 5,0
Confirmar la introduccion con RET

En el campo de introduccion Longitud, introducir la longitud
del taladro

vV v vy

v

Confirmar la introduccion con RET

> El taladro definido @ 5,0 mm se anadira a la tabla de
herramientas

> Repetir el proceso para el resto de herramientas, utilizar para
ello la convencién de nomenclatura [Tipo] [Diametro]

X » Pulsar en Cerrar
Se cerrara el didlogo Tabla de herramientas
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Fresado — Arranque rapido | Calcular el punto de referencia (funcionamiento manual)

9.4 Calcular el punto de referencia (funcionamiento
manual)

En primer lugar, debe determinar el primer punto de referencia. El equipo
calcula, partiendo del punto de referencia, todos los valores para el sistema de
coordenadas relativo. Puede calcular el punto de referencia con el palpador de
aristas HEIDENHAINKT 130.

D1:0/0

Figura 37: Pieza de ejemplo — Determinar punto de referencia D1

Llamada
» En el menu principal hacer clic en Funcionamiento manual
> Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

Palpar punto de referencia D1

» Activar en la maquina herramienta el palpador de aristas
HEIDENHAINKT 130 en el cabezal y conectarlo al equipo
Informacidn adicional: "Configurar el palpador digital
(Aplicacion Fresado)', Pagina 131

» En la barra de estado pulsar Funciones auxiliares

/ » En el didlogo, pulsar Palpar arista
> Se abrird el didlogo Seleccionar la herramienta

» En el didlogo Seleccionar la herramienta, activar la opcion
Usar sistema de palpacion

» Seguir las indicaciones del asistente y palpar para definir el
punto de referencia en la direccion X

» Desplazar el palpador de aristas contra las aristas de la pieza
hasta que el LED rojo del palpador de aristas se ilumine

> Se abrira el didlogo Seleccionar el punto de referencia
» \olver a retirar el palpador de aristas de las aristas de la pieza

» En el campo Punto de referencia escogido, seleccionar el
punto de referencia 0 de la tabla de puntos de referencia

» En el campo Poner valores de posicion, introducir el valor O
para la direccién X'y confirmar con RET

» Pulsar Confirmar en el asistente

> La coordenada palpada se aceptara en el punto de referencia
0

> Repetir el proceso y palpar para definir el punto de referencia
en la direccion Y
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Fresado — Arranque rapido | Fabricar orificio de paso (funcionamiento manual)

9.5 Fabricar orificio de paso (funcionamiento manual)

En el primer paso de mecanizado, pretaladre el orificio de paso en el modo de
funcionamiento manual con el taladro @5,0 mm. ContinUe taladrando con el taladro
19,8 mm. También puede capturar los valores del dibujo medido e introducirlo en
los campos de introduccion.

Figura 38: Pieza de ejemplo — Realizar orificio pasante

Llamada
» En el menu principal hacer clic en Funcionamiento manual
> Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

9.5.1 Pretaladrar orificio de paso

» En la maquina herramienta, utilizar el taladro @ 5,0 mm en el
cabezal

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostraré el didlogo Htas.
Pulsar Taladro 5,0

Pulsar Confirmar

El equipo capturara automéaticamente los pardmetros de
herramienta correspondientes

Se cerrara el didlogo Htas.

> Ajustar la velocidad 3500 1/min en el equipo
Desplazar el cabezal en la maquina herramienta:
® Direcciéon X: 95 mm

® Direcciéon Y: 50 mm

M

vV v vV YV

A\

3500 @+

» Pretaladrar orificio de paso y volver a desplazar el cabezal
» Mantener las posiciones Xe Y
> Ha pretaladrado correctamente el orificio de paso
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Fresado - Arranque rapido | Fabricar orificio de paso (funcionamiento manual)

9.5.2 Taladrar orificio de paso

» En la maquina herramienta, utilizar el taladro @ 19,8 mm en el
cabezal

Pulsar Htas. en la barra de estado

v

Se mostraré el didlogo Htas.
Pulsar Taladro 19,8
Pulsar Confirmar

El equipo capturara automéaticamente los pardmetros de
herramienta correspondientes

Se cerrara el didlogo Htas.
Ajustar la velocidad 400 1/min en el equipo

VvV v v VYV

\ A

- 400 -

» Taladrar orificio de paso y volver a desplazar el cabezal
> Ha taladrado correctamente el orificio de paso
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Fresado - Arranque rapido | Fabricar cajera rectangular (funcionamiento MDI)

9.6 Fabricar cajera rectangular (funcionamiento MDI)

Puede fabricar la cajera rectangular en el funcionamiento MDI. También
puede capturar los valores del dibujo medido e introducirlo en los campos de
introduccion.

Figura 39: Pieza de ejemplo — Realizar cajera rectangular

Llamada

m > En el menu principal pulsar en Modo MDI
> Se visualiza la pantalla de manejo para el modo MDI
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Fresado — Arranque rapido | Fabricar cajera rectangular (funcionamiento MDI)

9.6.1 Definir cajera rectangular

END
)

190

vV Vv Vv VvV Yy

v

vV VvV vy

VvV Vv Vv Y

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostrara el didlogo Htas.
Pulsar Fresa cilindrica

Pulsar Confirmar

El equipo capturard automéaticamente los pardmetros de
herramienta correspondientes

Se cerrara el didlogo Htas.
Tocar la superficie de la base con la herramienta

En el visualizador de cotas, mantener pulsada la tecla de eje
Z

El equipo mostrard 0 en el eje Z
En la barra de estado pulsar Ejecutar
Se mostrara una nueva frase

En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase Cajera rectangular

Introducir los siguientes parametros correspondientes a las
indicaciones de medidas:

B Altura segura: 10

® Profundidad: -6

B Punto central de la coordenada X: 80
B Punto central de la coordenada Y: 50
® Longitud del lado X: 110

® Longitud del lado Y: 80

= Direccion: en sentido horario

B Sobremedida de acabado: 0,2

En el caso del eje de la herramienta controlado por NC,
introducir adicionalmente los siguientes pardmetros:

® Profundidad del arranque: 0,5

B Plunging depth: 4

= Avance de fresado: 800

B Feed rate for plunging: 260

Confirmar las introducciones respectivas con RET
Para ejecutar la frase, pulsar END

Se mostraré la ayuda de posicionamiento

Si la ventana de simulacion esté abierta, se visualizara la
cajera rectangular
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Fresado - Arranque rapido | Fabricar cajera rectangular (funcionamiento MDI)

9.6.2 Fresar cajera rectangular

Los valores para la velocidad del cabezal, la profundidad de fresado y el
avance dependen del ratio de arranque de viruta de la fresa cilindrica y
de la maquina herramienta.

VVVY

En la maquina herramienta, utilizar la fresa cilindrica @ 12 mm
en el cabezal

Ajustar la velocidad a un valor adecuado en el equipo

En el caso de ejes controlados por NC en el equipo o en la
maquina herramienta, pulsar la tecla NC-START

Comenzar el mecanizado, para ello, seguir las instrucciones
del asistente

El equipo ejecutara los pasos individuales del proceso de
fresado

Pulsar Cerrar

Se finalizara el mecanizado

Se cerrara el asistente

Ha fabricado correctamente la cajera rectangular
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Fresado — Arranque rapido | Fabricar encaje (funcionamiento MDI)

Fabricar encaje (funcionamiento MDI)

Puede fabricar el encaje en el funcionamiento MDI. También puede capturar los
valores del dibujo medido e introducirlo en los campos de introduccién.

o Es aconsejable achaflanar el orificio de paso antes del escariado. El
chaflan permite un mejor corte inicial del escariador y asi evitara la
formacion de rebabas.

Figura 40: Pieza de ejemplo — Realizar encaje

Llamada

» En el menu principal pulsar en Modo MDI
> Se visualiza la pantalla de manejo para el modo MDI
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Fresado — Arranque rapido | Fabricar encaje (funcionamiento MDI)

9.71

9.72

Definir encaje

END
)

VvV v vV YV

vV VvV vy

VvV Vv vy

Pulsar Herramientas en la barra de estado
Se mostrara el didlogo Htas.

Pulsar Escariador

Pulsar Confirmar

El equipo capturard automéaticamente los pardmetros de
herramienta correspondientes

Se cerrara el didlogo Htas.
En la barra de estado pulsar Ejecutar
Se mostrara una nueva frase

En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase Posicionamiento

Introducir los siguientes parametros correspondientes a las
indicaciones de medidas:

® Coordenada X: 95
5 Coordenada Y: 50
B Coordenada Z: perforacion

En el caso del eje de la herramienta controlado por NC,
introducir los siguientes pardmetros:

= Coordenada Z: -25

Confirmar las introducciones respectivas con RET
Para ejecutar la frase, pulsar END

Se mostraréa la ayuda de posicionamiento

Si la ventana de simulacién esté abierta, se visualizaran la
posicion y el recorrido

Achaflanar encaje

>

VVVY

En la maquina herramienta, utilizar el escariador @ 20 mm H6
en el cabezal

En el caso de ejes controlados por NC en el equipo o en la
maéaquina herramienta, pulsar la tecla NC-START

Ajustar la velocidad 250 1/min en el equipo

Comenzar el mecanizado, para ello, seguir las instrucciones
del asistente

Pulsar Cerrar

Se finalizarad el mecanizado

Se cerrara el asistente

Ha fabricado correctamente el encaje
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Fresado - Arranque rapido | Calcular el punto de referencia (funcionamiento manual)

Calcular el punto de referencia (funcionamiento

manual)

Para alinear el circulo de taladros vy el anillo de ajuste debe registrar el punto central
del circulo del encaje como punto de referencia. El equipo calcula, partiendo

del punto de referencia, todos los valores para el sistema de coordenadas

relativo. Puede calcular el punto de referencia con el palpador de aristas
HEIDENHAINKT 130.

D2:0/0

/@_.

Figura 41: Pieza de ejemplo — Determinar punto de referencia D2

Llamada
» En el menu principal hacer clic en Funcionamiento manual
> Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual
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Fresado — Arranque rapido | Calcular el punto de referencia (funcionamiento manual)

Palpar D2 punto de referencia

>

Activar en la maquina herramienta el palpador de aristas
HEIDENHAINKT 130 en el cabezal principal y conectarlo al
equipo

Informacidn adicional: "Configurar el palpador digital
(Aplicacion Fresado)', Pagina 131

En la barra de estado pulsar en Funciones auxiliares

En el didlogo, pulsar en Determinar centro del circulo
Se abrira el didlogo Seleccionar la herramienta

En el didlogo Seleccionar la herramienta, activar la opciéon
Usar sistema de palpacion

Seguir las instrucciones del asistente

Desplazar el palpador de aristas contra las aristas de la pieza
hasta que el LED rojo del palpador de aristas se ilumine

Se abriré el didlogo Seleccionar el punto de referencia
Volver a retirar el palpador de aristas de las aristas de la pieza

En el campo Punto de referencia escogido, seleccionar el
punto de referencia 1

En el campo Poner valores de posicion, introducir el valor 0
para el valor de posicién Xy el valor de posicion Y y confirmar
con RET

Pulsar Confirmar en el asistente

Las coordenadas palpadas se aceptaran en el punto de
referencia 1
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Fresado - Arranque rapido | Calcular el punto de referencia (funcionamiento manual)

Activar punto de referencia
Pulsar Puntos de referencia en la barra de estado
Se abrira el didlogo Puntos de referencia
Pulsar el punto de referencia 1
Pulsar Confirmar
Se fijara el punto de referencia
En la barra de estado se mostrara 1 en el punto de referencia

VV VvV VvV VY

196 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018



Fresado — Arranque rapido | Programar circulo de taladros y fila de taladros (programacion)

9.9

9.9.1

Programar circulo de taladros y fila de taladros
(programacion)

Puede programar el circulo de taladros vy la fila de taladros en el modo de
funcionamiento Programacién. Puede volver a utilizar el programa en una
produccion en serie. También puede capturar los valores del dibujo medido e
introducirlo en los campos de introduccion.

Figura 42: Pieza de ejemplo — Programar circulo de taladros vy fila de taladros

Llamada
» En el menu principal, hacer clic en Programacion
> Se visualiza la pantalla de manejo para la programacién

Establecer encabezamiento del programa

m » En la gestién de programas, pulsar Crear programa nuevo
> Se abrird un didlogo

» En el didlogo, seleccionar el lugar de almacenamiento en el
que se guardara el programa, por ejemplo, Internal/Programs

» Introducir el nombre del programa

» Confirmar la introduccién con RET

» Pulsar en Generar

> Se creard un programa nuevo con la frase inicial
Encabezamiento del programa

» En Nombre, introducir el nombre Ejemplo

» Confirmar la introduccién con RET

» En Unidad para valores lineales, seleccionar la unidad de
medida mm

> Ha creado correctamente el programa y, a continuacion,
puede comenzar con la programacion
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Fresado — Arranque rapido | Programar circulo de taladros y fila de taladros (programacion)

9.9.2 Programar herramienta

+ » En la lista de herramientas, pulsar AfRadir frase
Se elaboraré una nueva frase debajo de la posicion actual

En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase Llamada a la herramienta

v

— » Pulsar Numero de la herramienta activa
— > Se mostrara el didlogo Htas.
» Pulsar Taladro 6,1
> El equipo capturara automaticamente los parametros de
herramienta correspondientes
> Se cerrara el didlogo Htas.
» En la lista de herramientas, pulsar Afadir frase
—I_ > Se elaborard una nueva frase debajo de la posicién actual
» En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de

frase Velocidad cabezal
En Velocidad cabezal, introducir el valor 3000
» Confirmar la introducciéon con RET

v

9.9.3 Programar circulo de taladros

+ » En la lista de herramientas, pulsar Afadir frase
> Se elaborard una nueva frase debajo de la posicién actual

» En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase Circulo de orificios

» Introducir los siguientes valores:
® Numero de taladros: 8
® Punto central de la coordenada X: 0
B Punto central de la coordenada Y: 0
= Radio: 25
®  Angulo inicial: 0°
B Paso angular: Circulo completo
® Profundidad: -25

> En el caso del eje de la herramienta controlado por NC,
introducir adicionalmente los siguientes parametros:

B Altura segura: 10
® Avance: 2000
® Feed rate for plunging: 600
» Confirmar las introducciones respectivas con RET

END > Para finalizar la introduccion, pulsar END
O
» En la gestion de programas, pulsar Guardar programa
> El programa se estéd guardando
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994 Programar herramienta

>

v

VvV v VvV

vV VvV vy

v

En la lista de herramientas, pulsar Afadir frase
Se elaboraré una nueva frase debajo de la posicion actual

En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase Llamada a la herramienta

Pulsar Namero de la herramienta activa
Se mostraré el didlogo Htas.
Pulsar Taladro 5,0

El equipo capturara automéaticamente los pardmetros de
herramienta correspondientes

Se cerrara el dialogo Htas.
En la lista de herramientas, pulsar Afadir frase
Se elaboraré una nueva frase debajo de la posicion actual

En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase Velocidad cabezal

En Velocidad cabezal, introducir el valor 3000
Confirmar la introduccion con RET

9.95 Programar fila de taladros

_|_

En la lista de herramientas, pulsar Afadir frase
Se elaboraré una nueva frase debajo de la posicion actual

En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase Fila de orificios

Introducir los siguientes valores:

® Coordenada X 1er Orificio: -90
= Coordenada Y 1er Orificio: -45
Taladros por fila: 4

Distancia orificios: 45

Angulo: 0°

Profundidad: -13

Numero de filas: 3

= Distancia entre filas: 45

B Modo de llenado: anillo de ajuste

En el caso del eje de la herramienta controlado por NC,
introducir adicionalmente los siguientes pardmetros:

®  Altura segura: 10

= Avance: 2000

= Feed rate for plunging: 600

Confirmar las introducciones respectivas con RET

En la gestiéon de programas, pulsar Guardar programa
El programa se esta guardando
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9.9.6 Simular ejecucion del programa

Cuando haya programado correctamente el circulo de taladros y la fila de taladros,
podré simular la ejecucion del programa creado mediante la ventana de simulacion.

Beispiel2.i

0 Program header Beispiel
%Beispiel G21

1 Tool call
T1

2 Spindle speed
5800
8 Bolt hole circle
G71 X95 Y50 L8 R25 JO Kcircle Dthru
4 Tool call
TO
5 Spindle speed
51000

6 Row of holes
G72 X5 Y5 L4 145 J0 D-13 R3 P45 Qframe

Figura 43: Pieza de ejemplo - Ventana de simulacion

Pulsar en Ventana de simulacion

Se mostraréa la ventana de simulacion

Pulsar consecutivamente cada frase del programa

El paso de mecanizado pulsado se representara en color en

la ventana de simulacion

» Comprobar la vista de errores de programacion, por ejemplo,
solapes de taladros

> Sino predomina ningun error de programacion, puede

fabricar el circulo de taladros vy la fila de taladros

VvV vV V
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9.10 Fabricar circulo de taladros y fila de taladros (ejecucion
del programa)

Ha definido los pasos de mecanizado individuales para el circulo de taladros y la
fila de taladros en un programa. En la ejecucién del programa puede ejecutar el
programa creado.

Figura 44: Pieza de ejemplo — Realizar circulo de taladros vy fila de taladros

9.10.1 Abrir programa

» En el equipo, pulsar en el menu principal Ejecucion del
programa
> Se visualiza la pantalla de manejo para la ejecucion del
programa
E > En la gestion de programas, pulsar Abrir programa
> Se abrird un didlogo

» En el didlogo, seleccionar la ubicacion de almacenamiento
Internal/Programs

» Pulsar en el fichero Ejemplo.i
» Pulsar en Abrir
> Se abrird el programa seleccionado
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9.10.2 Ejecutar programa

» Enla maquina herramienta, utilizar el taladro & 6,1 mm en el
cabezal

— » En el Control del programa, pulsar NC-START
DN
o}
» En la maquina herramienta: pulsar la tecla NC-START
> El equipo marca la primera frase Llamada de herramienta del
programa
> El asistente muestra las indicaciones correspondientes
—, » Para iniciar el mecanizado, pulsar de nuevo NC-START
DIN!
o}
» En la maquina herramienta: pulsar la tecla NC-START
> Se ajustara la velocidad del cabezal y se marcara la primera
frase del mecanizado de circulo de taladros
> Se mostraran los pasos individuales de la frase de
mecanizado del circulo de taladros
» Para mover el eje, pulsar NC-START
o}
» En la maquina herramienta: pulsar la tecla NC-START
> Se ejecutard un movimiento
» En caso necesario, dependiendo de la maquina herramienta,
realizar una intervencién del usuario p. ej. moviendo
manualmente el eje Z en la perforaciéon
> > Llamar al siguiente paso de la frase de mecanizado Circulo de
taladros con Siguiente
> Se llamaré el siguiente paso
» Para ejecutar el siguiente movimiento, pulsar NC-START
o
» En la maquina herramienta: pulsar la tecla NC-START
» Seguir las instrucciones del asistente
H » Cuando haya ejecutado todos los pasos de la frase de
mecanizado Circulo de talados, pulse Siguiente paso del
programa
> Se marcara la siguiente frase de mecanizado Fila de taladros
> Se mostraran los pasos individuales de la frase de
mecanizado Fila de taladros
» Enla maquina herramienta, utilizar el taladro & 5,0 mm en el
cabezal
> Repetir el proceso para la frase de mecanizado Fila de
taladros
X » Después de haber taladrado la fila de talados, pulsar en
Cerrar

> Se finalizara el mecanizado

A\

Se restableceré el programa
> Se cerrar el asistente
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Resumen

Giro — Arranque rapido | Resumen

Este capitulo describe la fabricacion de una pieza de ejemplo. Mientras se realiza la
pieza de ejemplo, este capitulo guia paso a paso por las diferentes posibilidades de
mecanizado del equipo. Para la correcta realizacion del asiento de cojinete deben
ejecutarse los siguientes pasos del mecanizado:

Paso de mecanizado

Alinear el torno

Modo de funcionamiento

Funcionamiento manual

Desbastar contorno exterior

Funcionamiento manual

Tornear tronzados

Funcionamiento manual

Acabado del contorno exterior

Figura 45: Pieza de ejemplo

Funcionamiento manual

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacion adicional: "Funcionamiento general’, Pagina 65

Dar de alta para el inicio rapido

Dar de alta al usuario

Para el inicio rapido, es imprescindible el inicio de sesion del usuario Operator.

vV v vVvyYVvyy

En el menu principal, hacer clic en Alta de usuario
Dado el caso, dar de baja al usuario registrado
Seleccionar el usuario Operator

Hacer clic en la casilla de introducciéon Contrasefa
Introducir la contrasena "operator”

En el caso de que la contrasefa no concuerde con
los ajustes estandar, deberd solicitarse al instalador
(Setup) o al fabricante de la maquina (OEM).

Siya no se conoce la contrasefa, contactar con una
delegacion de servicio técnico de HEIDENHAIN.

» Confirmar la introducciéon con RET

- » Hacer clic en Iniciar sesion
-]
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10.3 Condiciones

Para realizar el asiento de cojinete, trabaje en un torno operado manualmente. Para
el asiento de cojinete existe el siguiente dibujo técnico acotado:

16

13.3

2 1.3 H13

1 x45°

-0.1
-0.3

@ 24

\

- @‘19 -
il
®2$m6
|
Il
\
< D 19h11
@ 20

Figura 46: Pieza de ejemplo — Dibujo técnico

Torno
® Eltorno se conecta
B Una pieza de trabajo en bruto con @ 24 mm se fija en el torno

Aparato

® | os ejes estan referenciados
Informacion adicional: 'Ejecutar la busqueda de marcas de referencia”,
Pagina 217

Herramientas

Estan disponibles las siguientes herramientas:
®  Cuchilla para desbastar

Cuchilla para el acabado

Cuchilla para el ranurado T mm

Cuchilla para el torneado 45°
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Tabla de herramientas

Para el ejemplo se dara por sentado que las herramientas para el mecanizado
todavia no estan definidas.

Previamente se deben poner en la tabla de herramientas todas las herramientas
empleadas.

Informacion adicional: "Crear tabla de herramientas", Padgina 168

Pulsar Herramientas en la barra de estado

Se mostraré el dialogo Htas.

Pulsar Abrir tabla

Se mostraré el didlogo Tabla de herramientas
Pulsar Aidadir

En el campo de introduccién consignar Tipo de herramienta
la denominaciéon cuchilla de acabado

vV vV VvV VvV Yy

» Confirmar la introduccion con RET

» En la casilla de introduccién X introducir el valor 0

» Confirmar la introduccion con RET

» En la casilla de introduccién Z introducir el valor 0

» Confirmar la introduccion con RET

> La cuchilla de acabado definida se ahade a la tabla de
herramientas

> Repetir el proceso para el resto de herramientas

» Pulsar Cerrar

W > Se cerrara el didlogo Tabla de herramientas
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10.4

Configurar el torno

Primeramente, en el primer paso de mecanizado, debe alinearse el torno. Para

el célculo para el sistema de coordenadas respectivo, el equipo precisa los
parametros de las herramientas individuales. Para realizar una pieza se precisa un
punto de referencia fijado por el usuario.

~al]—

/

X @ -

Figura 47: Parametros cuchilla de acabado Figura 48: Punto de referencia
Llamada
» En el menu principal hacer clic en Funcionamiento manual
> Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

Acoplar ejes

o En un torno con un carro de bancada Z y un carro de refrentar Zo se
obtiene la posibilidad de acoplar ambos ejes Z y Zo.

Z » En la zona de trabajo, arrastrar la tecla de eje Z hacia la
derecha

> Pulsar Acoplar

> Eleje Zo se acopla con el eje Z

El simbolo para los ejes acoplados se visualiza junto a la tecla

de eje Z

> El valor de posicién para los ejes acoplados se visualiza en

suma

Y ON 6
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Medir la herramienta de salida

Para cada herramienta empleada debe determinarse la posicion de las aristas
de corte (para X y/o Z) en relacién con el sistema de coordenadas de la maquina
o con el punto de referencia de la pieza. Para ello debe fijarse primeramente
una herramienta, a partir de la cual se calculan todos los demas parametros de
las otras herramientas. En el ejemplo se emplea la cuchilla de acabado como
herramienta de salida.

» En el torno se pone la cuchilla de acabado en el
portaherramientas

» Pulsar Htas. en la barra de estado
> Se mostraré el didlogo Htas.
» Pulsar Cuchilla de acabado
» Pulsar Confirmar
vV > La herramienta cuchilla de acabado se visualiza en la barra de
estado
» En el torno, ajustar la velocidad del cabezal a 1500 1/min
— En la barra de estado pulsar en Funciones auxiliares
-ﬁ » Hacer clic en Datos herram.
g > Se abrird el didlogo Fijar datos herramienta
» Aproximar la cuchilla de acabado a la pieza en bruto y
establecer contacto
» Cuando se haya alcanzado el valor de Z adecuado, pulsar en
v/ Marcar posicion
» Con la cuchilla de acabado, realizar el torneado transversal
» Retirar la herramienta hasta una posicién segura
» En el campo de introduccion Z, introducir el valor 0
» Aproximar la cuchilla de acabado a la pieza en bruto
» Cuando se haya alcanzado el valor de X adecuado, pulsar en
v/ Marcar posicion
» Con la cuchilla de acabado, tornear un escalén en el didametro
exterior de la pieza en bruto
» Retirar la herramienta hasta una posicién segura
Desconectar el cabezal
» Con un equipo de medicion adecuado, medir el diametro
exterior torneado
» En la casilla de introduccion X, consignar el valor medido
o » Pulsar Confirmar en el asistente
> Se mostrara el didlogo Seleccionar la herramienta
» Pulsar Cuchilla de acabado
o » Pulsar Confirmar en el asistente
> Los pardametros se incorporan en la tabla de herramientas
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10.4.2 Medicion de herramientas

Ya se ha fijado la cuchilla de acabado como herramienta de salida. Para cualquier
otra herramienta empleada debe determinarse el desplazamiento con respecto a
la herramienta de salida. Durante la medicién, los pardmetros de las herramientas
medidas se compensan automaticamente con los pardmetros de la herramienta
de salida Los pardmetros determinados son propios para cada herramienta y se
mantienen si se borra la herramienta de salida. En el ejemplo, se emplea la cuchilla
de desbastado como herramienta.

4
’
>
>
o >
>
>
>

>
>
v
>
>
>
>
v
>
>
>
>
>
o >
>
>
o >
>
>

En el torno se pone la cuchilla de desbastado en el
portaherramientas

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostraré el didlogo Htas.
Pulsar Cuchilla de desbastado
Pulsar Confirmar

En la barra de estado se visualiza la herramienta Cuchilla de
desbastado

En el torno, ajustar la velocidad del cabezal a 1500 1/min
En la barra de estado pulsar en Funciones auxiliares

Hacer clic en Datos herram.
Se abrira el didlogo Fijar datos herramienta

Aproximarse lentamente a la superficie plana hasta que se
originen pequenas virutas

Cuando se haya alcanzado el valor de Z adecuado, pulsar en
Marcar posicion

Con la herramienta, desplazarse a una posicién segura
En el campo de introduccion Z, introducir el valor 0
Aproximar la cuchilla de desbastado a la pieza en bruto

Cuando se haya alcanzado el valor de X adecuado, pulsar en
Marcar posicion

Con la cuchilla de desbastado, tornear un escalén en el
didmetro exterior de la pieza en bruto

Retirar la herramienta hasta una posicion segura
Desconectar el cabezal

Con un equipo de medicion adecuado, medir el didmetro
exterior torneado

En la casilla de introduccién X, consignar el valor medido
Pulsar Confirmar en el asistente

Se mostraré el didlogo Seleccionar la herramienta
Pulsar Cuchilla de desbastado

Pulsar Confirmar en el asistente

Los parametros se incorporan en la tabla de herramientas
Repetir el proceso para el resto de herramientas
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10.4.3 Determinar punto de referencia

210

Para realizar el asiento de cojinete debe determinarse el punto de referencia.
Segun el dibujo, el acotado esté referido a la superficie de asiento del cojinete.

En el dibujo se ve la superficie de apoyo del cojinete destacada en color verde. El
equipo calcula, partiendo del punto de referencia, todos los valores para el sistema
de coordenadas relativo.

Figura 49: Pieza de ejemplo — Determinar punto de referencia

» En el torno se pone la cuchilla de acabado en el
portaherramientas

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostraré el didlogo Htas.
Pulsar Cuchilla de acabado
Pulsar Confirmar

vV v vV VY

En la barra de estado se visualiza la herramienta Cuchilla de
acabado

» En la barra de estado pulsar Funciones auxiliares

» En el didlogo, pulsar Puntos de referencia
Se abriré el didlogo Fijar datos del punto de referencia

» Con la cuchilla de acabado en direccién de desplazamiento,
Z desplazar aprox. 17 mm en la pieza en bruto en la direccion
negativa

Hacer clic en Marcar posicion
La posicion actual de la herramienta se memoriza

¥

Retirar la herramienta hasta una posiciéon segura
En el campo de introduccion Z, introducir el valor 0

Pulsar Confirmar en el asistente
Se mostrara el didlogo Seleccionar el punto de referencia

En el campo de introduccién Punto de referencia escogido
seleccionar el punto de referencia 0

Pulsar Confirmar en el asistente
La coordenada palpada se aceptard como punto de referencia

V.V Vv VvV Yy

v

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018



Giro - Arranque rapido | Desbastar contorno exterior

10.5

Desbastar contorno exterior

En el segundo paso de mecanizado realizar el desbaste previo del contorno

exterior. La totalidad del contorno debe tornearse con una sobremedida. Mediante
la sobremedida se asegura que en el Ultimo paso de mecanizado con la cuchilla de

acabado se pueda realizar una superficie impecable.

Figura 50: Pieza de ejemplo — Desbastar el contorno exterior

VvV v vV YV

\ A4

En el torno se pone la cuchilla de desbastado en el
portaherramientas

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostrara el didlogo Htas.
Pulsar Cuchilla de desbastado
Pulsar Confirmar

El equipo capturara automaticamente los parametros de
herramienta correspondientes

Se cerrara el didlogo Htas.

En el torno, ajustar la velocidad del cabezal a 1500 1/min
En el torno desplazar la herramienta a la posicion:

® X:250mm

B 7:16,2 mm

Con la cuchilla de desbastado realizar el torneado transversal
Retirar la herramienta hasta una posicion segura

En el torno desplazar la herramienta a la posicion:

B X:20,2mm

B Z:170 mm

En el torno desplazar la herramienta a la posicion:

B Z:0,2 mm

En el torno desplazar la herramienta a la posicion:

B X:250mm

Retirar la herramienta hasta una posicion segura
Desconectar el cabezal

Se ha realizado correctamente el desbastado previo del
contorno exterior
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10.6 Tornear tronzados

En el tercer paso de mecanizado se realizan los dos tronzados. Uno de los
tronzados sirve como entalladura para la superficie de apoyo, la segundo tronzado
sostiene el anillo de seguridad.

Figura 51: Pieza de ejemplo — Realizar tronzados

» En el torno, poner la cuchilla de ranurado en el
portaherramientas

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostraré el dialogo Htas.

Pulsar Cuchilla para ranurado 1 mm
Pulsar Confirmar

El equipo capturard automaticamente los parametros de
herramienta correspondientes

Se cerrard el didlogo Htas.

» En el torno, ajustar la velocidad del cabezal a 400 1/min

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
® X:21,0mm
B Z:12,3mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
® X: 18,935 mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
B X:21,0mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
B Z:12,0 mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
® X: 18,935 mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:

B X:21,0mm

Retirar la herramienta hasta una posicion segura

Repetir el proceso para el segundo tronzado

Desconectar el cabezal

Se han realizado correctamente los tronzados

VvV v vV YV

v

v v vy
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10.7 Acabado del contorno exterior

En el cuarto y Ultimo paso de mecanizado se mecaniza el contorno exterior con la
cuchilla de acabado.

o Antes del acabado debe realizarse el bisel de 1 x 45°y achaflanar
ligeramente todas las demas aristas. La adopciéon de esta medida
impide la formacién de rebabas.

Figura 52: Pieza de ejemplo — Realizar acabado del contorno exterior

» En el torno se pone la cuchilla de acabado en el
portaherramientas

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostraré el didlogo Htas.
Pulsar Cuchilla de acabado
Pulsar Confirmar

vV v vV VY

El equipo capturara automéaticamente los pardmetros de
herramienta correspondientes

Se cerrara el dialogo Htas.
En el torno, ajustar la velocidad del cabezal a 1500 1/min
» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
B X:250mm
B 7Z:16,0 mm
» Con la cuchilla de acabado, realizar el torneado transversal

vV VvV

» Retirar la herramienta hasta una posicién segura

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
B X: 19,8 mm
B 7Z:170 mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
B Z:12,5mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
® X:20,015 mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
B 7Z:1,5mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
B X: 19,5 mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
® Z:0,0 mm

» En el torno desplazar la herramienta a la posicion:
B X: 250 mm
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> Retirar la herramienta hasta una posicién segura
» Desconectar el cabezal

> Se ha realizado correctamente el acabado del contorno
exterior

214 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018






Fresado — Funcionamiento manual | Resumen

1.1 Resumen

En este capitulo se describe el modo de funcionamiento manual y cémo puede
ejecutar en este modo de funcionamiento mecanizados sencillos de una pieza.

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general’, Pagina 65

Breve descripcion

Sobrepasando las marcas de referencia en las escalas de los sistemas de medida
puede calcular la fijacidon de una posiciéon absoluta. En el funcionamiento manual

puede fijar tras la busqueda de las marcas de referencia los puntos de referencia
que serviran como base para un mecanizado de la pieza segun el dibujo.

o Fijar los puntos de referencia en el funcionamiento manual es condicién
indispensable para usar el equipo en el funcionamiento MDI.

Para mecanizados sencillos en el funcionamiento manual se describirdn la
medicion de posicion y la seleccidon de herramienta.

Llamada
» En el menu principal hacer clic en Funcionamiento manual
> Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

mm  Degree

Figura 53: Menu Funcionamiento manual

Tecla del eje

referenc

Visualizacién de posiciones

Barra de estado

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)

T PHh WN =
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11.2

Ejecutar la busqueda de marcas de referencia

Con la ayuda de las marcas de referencia, el equipo puede asignar las posiciones
de ejes del sistema de medicion a la maquina.

Si no se dispone de marcas de referencia para el sistema de medida mediante un
sistema de coordenadas definido, antes del inicio de la medicion debe ejecutarse
una busqueda de marcas de referencia.

o Si el equipo se configura con la aplicacion Giro y un eje del cabezal S,
antes de un posible proceso de mecanizado debe definirse un limite
superior para la velocidad del cabezal.

Informacidn adicional: "Definir el limite superior para la velocidad del
cabezal (Aplicacion Giro)', Pagina 227

o Si la busqueda de marcas de referencia se activa tras el arranque del
equipo, todas las funciones del equipo se bloquean hasta que haya
concluido con éxito la busqueda de marcas de referencia.

Informacion adicional: "Marcas de referencia (Sistema de medida)",
Pagina 348

o En sistemas de medida en serie con interfaz EnDat se utiliza la
busqueda de marcas de referencia, dado que se referencian los ejes de
forma automatica.

Si la busqueda de marcas de referencia en el equipo esté activada, un Asistente
requiere que se desplacen las marcas de referencia de los ejes.

» Tras dar de alta, seguir las instrucciones del asistente

> Tras finalizar con éxito la busqueda de marca de referencia, el simbolo de la
referencia deja de parpadear

Informacion adicional: "Elementos de manejo del visualizador de cotas’,

Pagina 91

Informacion adicional: "Activar la busqueda de marcas de referencia”, Pagina 119

Iniciar manualmente la busqueda de marcas de referencia

Si tras el arranque no se ha ejecutado la busqueda de marcas de referencia, la
busqueda de marcas de referencia se puede iniciar manualmente a posteriori.

» En el menu principal pulsar en Funcionamiento manual

Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

» En la barra de estado pulsar Funciones auxiliares

N =

Pulsar Marcas de referencia

Las marcas de referencias existentes se borran
El simbolo de la referencia parpadea

Segquir las instrucciones del asistente

Tras finalizar con éxito la busqueda de marca de referencia, el
simbolo de la referencia deja de parpadear

%

V VvV VY
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11.3  Definir puntos de referencia

En el funcionamiento manual puede definir los puntos de referencia en una pieza
mediante los siguientes métodos:
B Palpar una pieza con un palpador de aristas HEIDENHAINKT 130. El equipo

aceptara automaticamente los puntos de referencia en la tabla de puntos de
referencia.

® Palpar una pieza con una herramienta ("establecer contacto"). Para ello debe
definir la posicién de la herramienta correspondiente como punto de referencia.

o Es posible que los ajustes en la tabla de puntos de referencia ya los
haya realizado el instalador (Setup).

Informacion adicional: "Crear una tabla de puntos de referencia’,
Pagina 172

o Al palpar (“tocar") con una herramienta, el equipo utiliza los pardmetros
guardados en la tabla de herramientas.

Informacion adicional: "Crear tabla de herramientas", P4gina 168

Condiciones previas:
B Hay una pieza fijada a la maquina herramienta
B | 0s ejes estan referenciados
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11.3.1  Funciones para la palpacion de puntos de referencia (aplicacion
Fresado)

El equipo apoya la definicion de puntos de referencia mediante palpacién con un
asistente.
Para palpar una pieza, el equipo ofrece las siguientes funciones:

Simbolo Funcién Esquema

m Palpar la arista de una pieza

(1 proceso de palpacién) ZA

Determinar la linea central de una
pieza
(2 procesos de palpacién)

@ Determinar el punto medio de una
forma circular (taladro o cilindro)
(3 procesos de palpacién con
herramienta, 4 procesos de palpacion
con palpador de aristas)
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11.3.2 Palpar puntos de referencia (Aplicacion Fresado)

220

O] 18]\

>

v O v O v v

En el menu principal pulsar en Funcionamiento manual

Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

En la barra de estado pulsar en Funciones auxiliares

En el didlogo, bajo Palpar, pulsar en la funcién deseada:
Palpar arista

Calcular linea central

Calcular punto central del circulo

En el didlogo Seleccionar la herramienta, seleccionar la
herramienta fijada:

» Sise utiliza un palpador de aristas de
HEIDENHAINKT 130: activar Usar sistema de palpacion

> Sise esta utilizando una herramienta:
» Desactivar Usar sistema de palpacion

» En el campo de introduccion Diametro de
herramienta, introducir el valor deseado

0]

> Seleccionar la herramienta correspondiente de la tabla
de herramientas

Pulsar Confirmar en el asistente
Seguir las instrucciones del asistente para la palpacion

Durante los pasos del trabajo para la palpacién, tener en

cuenta lo siguiente:

» Desplazar el palpador de aristas contra las aristas de la
pieza hasta que el LED rojo del palpador de aristas se
ilumine

Desplazar la herramienta hasta que toque la arista de la
pieza
Confirmar cada paso del trabajo en el asistente
> Retirar el palpador de aristas o la herramienta después de
la Gltima palpacion
Después de la ultima palpacién, se mostrara el didlogo
Seleccionar el punto de referencia

Seleccionar el punto de referencia deseado en el campo de
introduccion Punto de referencia escogido:

» Para sobrescribir un punto de referencia existente,
seleccionar una entrada de la tabla de puntos de
referencia

» Para establecer un nuevo punto de referencia, consignar
en la tabla de puntos de referencia uno de los nimeros
todavia no adjudicados

» Confirmar la introduccién con RET
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» En el campo de introduccion Poner valores de posicion,
introducir el valor deseado:

» Para aceptar el valor medido, dejar vacio el campo de
introduccion

» Para definir un nuevo valor, introducir el valor deseado
» Confirmar la introduccién con RET
> Pulsar Confirmar en el asistente
> La coordenada palpada se aceptard como punto de referencia
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11.3.3 Fijar las posiciones como puntos de referencia
Para mecanizados sencillos puede utilizar la posicién actual como punto de
referencia y ejecutar célculos de posicién simples.
® Hay una pieza fijada a la maquina herramienta

B | os ejes estan referenciados
Informacion adicional: "Ejecutar la busqueda de marcas de referencia®,
Pagina 217

Establecer la posicion actual como punto referencia

v

Desplazar hacia la posicién deseada
Mantener pulsada la Tecla del eje

. > La posicién actual sobrescribird el punto de referencia activo
en la tabla de puntos de referencia

El punto de referencia activo se aceptard como nuevo valor
Ejecutar el mecanizado deseado

v

vV VvV

Definir los valores de posicion de la posiciéon actual

» Desplazar hacia la posicién deseada
. » En la zona de trabajo, pulsar Tecla del eje o valor de posicién

» Introducir valor de posicién deseado

» Confirmar la introduccion con RET

> El valor de posicién se aceptara para la posicion actual

> El valor de posicién introducido se vinculara con la posicién
actual y sobrescribira el punto de referencia activo en la tabla
de puntos de referencia

> El punto de referencia activo se aceptard como nuevo valor

> Ejecutar el mecanizado deseado
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1.4

Crear herramientas

En el funcionamiento manual puede establecer las herramientas utilizadas en la
tabla de herramientas.

o Es posible que los ajustes en la tabla de herramientas ya los haya
realizado el instalador (Setup).

Informacidn adicional: "Crear tabla de herramientas”, Pagina 168

® Hay una pieza fijada a la maquina herramienta
E | os ejes estan referenciados

Aplicacion Fresado

» Pulsar Htas. en la barra de estado
> Se mostraré el didlogo Htas.

Pulsar Abrir tabla
Se mostraré el didlogo Tabla de herramientas
Pulsar en Afadir

Introducir una denominacién en el campo de introduccion
Tipo de herramienta

Confirmar la introduccion con RET

» En los campos de introduccién, pulsar consecutivamente y
consignar los valores correspondientes

» En caso necesario, cambiar la unidad de medida en el menu
de seleccién

&

vV vV Yy

v

Se calcularan los valores introducidos
Confirmar la introduccion con RET
La herramienta definida se anadira a la tabla de herramientas

vV VvV vy

Para bloguear la entrada de una herramienta contra
modificaciones y eliminaciones involuntarias, pulsar Bloquear
después de introducir la herramienta

> El simbolo cambia y la entrada estara protegida
X

» Hacer clic en Cerrar

> Se cerrara el didlogo Tabla de herramientas
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11.5 Seleccionar la herramienta

En la barra de estado se mostrara la herramienta seleccionada actual. Aqui
también tendra acceso a la tabla de herramientas en la que puede seleccionar la
herramienta deseada. El equipo capturara automaticamente los parametros de
herramienta correspondientes.

El equipo dispone de una correccién de radio de herramienta que le permite
introducir directamente las medidas del dibujo. El equipo muestra entonces
automaticamente en el mecanizado una trayectoria alargada (R+) o acortada (R-) en
el radio de herramienta.

6 Es posible que los ajustes en la tabla de herramientas ya los haya
realizado el instalador (Setup).

Informacion adicional: "Crear tabla de herramientas”, P4gina 168

Pulsar Herramientas en la barra de estado
Se mostraré el dialogo Htas.

Pulsar la herramienta seleccionada

Pulsar Confirmar

El equipo capturard automéaticamente los pardmetros de
herramienta correspondientes

> La herramienta seleccionada se mostrara en la barra de
estado

» Montar la herramienta deseada en la maquina herramienta

VvV v vV Y
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12.1 Resumen

Este capitulo describe el modo de funcionamiento "Funcionamiento manual" y
cémo puede ejecutar en este modo de funcionamiento mecanizados sencillos de
una pieza.

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general’, Pagina 65

Breve descripcion

Sobrepasando las marcas de referencia en las escalas de los sistemas de medida
puede calcular la fijacidon de una posicidon absoluta. En el funcionamiento manual

puede fijar tras la busqueda de las marcas de referencia los puntos de referencia
que serviran como base para un mecanizado de la pieza segun el dibujo.

o Fijar los puntos de referencia en el funcionamiento manual es condicién
indispensable para usar el equipo en el funcionamiento MDI.

Para mecanizados sencillos en el funcionamiento manual se describirdn la
medicion de posicion y la selecciéon de herramienta.

Llamada
» En el menu principal hacer clic en Funcionamiento manual
> Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual
1 2 3

mm | Degree

Tecla del eje

Referencia

Visualizacion de posiciones

Barra de estado

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)

THh WN=
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12.2 Definir el limite superior para la velocidad del cabezal
(Aplicacion Giro)
Si el equipo se configura con la aplicacion Giro y un eje del cabezal S, antes de un

posible proceso de mecanizado debe definirse un limite superior para la velocidad
del cabezal.

Para ello, cada vez que se conecta el equipo, se visualiza el didlogo Limite sup.
velocidad cabezal.

mm  Degree

Obergrenze fiir Spindeldrehzahl

Geben Sie die Obergrenze fir die Spindeldrehzahl bezogen auf das aktuell
verwendete Spannmittel ein.

Maximale Spindeldrehzahl
50 1/min ... 2000 1/min ©) 0:00:00

mm/min

0

Figura 54: Didlogo Limite sup. velocidad cabezal

» Hacer clic en la casilla de introduccion Velocidad maxima del
cabezal

» Introducir el limite superior para la velocidad del cabezal
respecto al utillaje empleado actualmente

Confirmar la introduccién con RET

Pulsar Confirmar

El limite superior es aceptado por el equipo

Se cerrara el didlogo Limite sup. velocidad cabezal

VvV Vv VvYy
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12.3 Ejecutar la busqueda de marcas de referencia

Con la ayuda de las marcas de referencia, el equipo puede asignar las posiciones
de ejes del sistema de medicion a la maquina.

Si no se dispone de marcas de referencia para el sistema de medida mediante un
sistema de coordenadas definido, antes del inicio de la medicion debe ejecutarse
una busqueda de marcas de referencia.

Si el equipo se configura con la aplicacion Giro y un eje del cabezal S,
antes de un posible proceso de mecanizado debe definirse un limite
superior para la velocidad del cabezal.

Informacidn adicional: "Definir el limite superior para la velocidad del
cabezal (Aplicacion Giro)', Pagina 227

Si la busqueda de marcas de referencia se activa tras el arranque del
equipo, todas las funciones del equipo se bloquean hasta que haya
concluido con éxito la busqueda de marcas de referencia.

Informacion adicional: "Marcas de referencia (Sistema de medida)",
Pagina 348

En sistemas de medida en serie con interfaz EnDat se utiliza la
busqueda de marcas de referencia, dado que se referencian los ejes de
forma automatica.

Si la busqueda de marcas de referencia en el equipo esté activada, un Asistente
requiere que se desplacen las marcas de referencia de los ejes.

» Tras dar de alta, seguir las instrucciones del asistente

> Tras finalizar con éxito la busqueda de marca de referencia, el simbolo de la
referencia deja de parpadear

Informacion adicional: "Elementos de manejo del visualizador de cotas’,

Pagina 91

Informacion adicional: "Activar la busqueda de marcas de referencia”, Pagina 119

Iniciar manualmente la busqueda de marcas de referencia

Si tras el arranque no se ha ejecutado la busqueda de marcas de referencia, la
busqueda de marcas de referencia se puede iniciar manualmente a posteriori.

N =

%
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»

V VvV VY

En el menu principal pulsar en Funcionamiento manual

Se visualiza la pantalla de manejo para el funcionamiento
manual

En la barra de estado pulsar Funciones auxiliares

Pulsar Marcas de referencia

Las marcas de referencias existentes se borran
El simbolo de la referencia parpadea

Segquir las instrucciones del asistente

Tras finalizar con éxito la busqueda de marca de referencia, el
simbolo de la referencia deja de parpadear
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12.4 Fijar las posiciones como puntos de referencia
Para mecanizados sencillos puede utilizar la posicion actual como punto de
referencia y ejecutar célculos de posicién simples.
B Hay una pieza fijada a la maquina herramienta

B | 0s ejes estan referenciados
Informacion adicional: "Ejecutar la bisqueda de marcas de referencia”,

Pagina 217

Establecer la posicion actual como punto referencia

>
x
>
>
>

Definir los valores de posicion de la posicion actual

VV Vv Vv Vvy

A\

Desplazar hacia la posicion deseada
Mantener pulsada la Tecla del eje

La posicion actual sobrescribira el punto de referencia activo
en la tabla de puntos de referencia

El punto de referencia activo se aceptard como nuevo valor
Ejecutar el mecanizado deseado

Desplazar hacia la posicién deseada

En la zona de trabajo, pulsar Tecla del eje o valor de posicion
Introducir valor de posicién deseado

Confirmar la introduccién con RET

El valor de posicién se aceptara para la posicién actual

El valor de posicién introducido se vinculara con la posicion
actual y sobrescribira el punto de referencia activo en la tabla
de puntos de referencia

El punto de referencia activo se aceptard como nuevo valor

Ejecutar el mecanizado deseado
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Crear herramientas

En el funcionamiento manual puede establecer las herramientas utilizadas en la
tabla de herramientas.

o Es posible que los ajustes en la tabla de herramientas ya los haya
realizado el instalador (Setup).

Informacidn adicional: "Crear tabla de herramientas”, Pagina 168

® Hay una pieza fijada a la maquina herramienta
E | os ejes estan referenciados

Aplicacion Giro

&

v

Pulsar Htas. en la barra de estado
Se mostraré el didlogo Htas.

v

Pulsar Abrir tabla
Se mostraré el didlogo Tabla de herramientas
Pulsar en Afadir

Introducir una denominacién en el campo de introduccion
Tipo de herramienta

Confirmar la introduccion con RET

» En los campos de introduccién, pulsar consecutivamente y
consignar los valores correspondientes

» En caso necesario, cambiar la unidad de medida en el menu
de seleccién

vV vV Yy

v

Se calcularan los valores introducidos
Confirmar la introduccion con RET
La herramienta definida se anadira a la tabla de herramientas

Para bloguear la entrada de una herramienta contra
modificaciones y eliminaciones involuntarias, pulsar Bloquear
después de introducir la herramienta

> El simbolo cambia y la entrada estara protegida
X

vV VvV vy

» Hacer clic en Cerrar

> Se cerrara el didlogo Tabla de herramientas
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12.6 Seleccionar la herramienta

En la barra de estado se mostrara la herramienta seleccionada actual. Aqui
también tendra acceso a la tabla de herramientas en la que puede seleccionar la
herramienta deseada. El equipo capturara automaticamente los parametros de
herramienta correspondientes.

o Es posible que los ajustes en la tabla de herramientas ya los haya
realizado el instalador (Setup).

Informacion adicional: "Crear tabla de herramientas”, P4gina 168

Pulsar Herramientas en la barra de estado
Se mostraré el didlogo Htas.

Pulsar la herramienta seleccionada

Pulsar Confirmar

VvV v vV VY

El equipo capturara automéaticamente los pardmetros de
herramienta correspondientes

> La herramienta seleccionada se mostrara en la barra de
estado

» Montar la herramienta deseada en la maquina herramienta
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13.1 Resumen

En este capitulo se describe el modo de funcionamiento MDI (Manual Data Input)
y cémo en este modo de funcionamiento puede ejecutar pasos de mecanizado en
frases individuales.

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general®, P4gina 65

Breve descripcion

El funcionamiento MDI ofrece la posibilidad de ejecutar cada vez una frase de
mecanizado. Puede capturar los valores indicados de un dibujo medido y segun la
fabricacion directamente en los campos de introduccion.

o La condicion para utilizar el equipo en funcionamiento MDI es fijar los
puntos de referencia en funcionamiento manual.

Informacidn adicional: "Definir puntos de referencia”, Pagina 218

Las funciones del funcionamiento MDI permiten una fabricacién individual
eficiente. Para las series pequenas puede programar los pasos de mecanizado en
el modo de funcionamiento Programacién y, después, volver a utilizar estos pasos
de mecanizado en el modo de funcionamiento Ejecucion del programa.

Informacion adicional: "Fresado Programacién’, Pagina 279
Informacion adicional: "Fresado Ejecucién del programa®, Pagina 259

E » En el menu principal pulsar en Modo MDI

234 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018



Fresado - Modo MDI | Resumen

@ » En la barra de estado pulsar en Ejecutar
—p o .
> Se visualiza la pantalla de manejo para el modo MDI

1 2 3

Degree

: | ‘ MDI-Satz

Satztyp Lochkreis 0 Lochkreis
G71X25 Y6 L1 R1 J0 Kcircle Dihru
Anzahl der Lcher

X-Koordinate Mittelpunkt

Y-Koordinate Mittelpunkt

¥
JAN
>
®

Radius

Startwinkel

Winkelschritt

& P 3

Tiefe

G

Figura 55: Menu Modo MDI

Barra de vistas
Pardmetros de frase
Frase MDI

Barra de estado
Herramientas de frase

A HhWN=
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13.2 Tipos de frase
Para los mecanizados en funcionamiento MDI puede utilizar los siguientes tipos de
frase:
B Funciones de posicionamiento
® Figuras de mecanizado

13.2.1 Posicionamientos

Para el posicionamiento puede definir valores de posicién manualmente.
Dependiendo de la configuracién de la maquina herramienta conectada podra dejar
que estas posiciones se desplacen automaticamente o desplazarlas usted mismo.

o En los campos de introducciéon correspondientes puede aceptar la
posicion actual del eje con Posicion actual.

Estan disponibles los siguientes pardametros:

Frase de datos Posicionamiento

Parametro Descripcion

Correccién del radio de la herramienta desconectada

RO (ajuste estandar)

Correccion del radio de la herramienta positiva, el
R+ recorrido se alargara lo equivalente al radio de la herra-
mienta (contorno exterior)

Correccion del radio de la herramienta negativa, el
R_ recorrido se acortara lo equivalente al radio de la herra-
mienta (contorno interior)

Valor de posicién incremental, también se refiere a la
:I: posicion actual

Perforacion sin indicar un valor de posicion (solo para el
eje Z operado manualmente)

13.2.2 Figuras de mecanizado

Para mecanizar formas mas complejas puede definir diferentes modelos de
mecanizado. El equipo calcula a partir de las especificaciones la geometria
correspondiente del modelo de mecanizado, que también se puede visualizar
opcionalmente en la ventana de simulacion.

o Antes de definir un modelo de mecanizado, debera
® definir una herramienta adecuada en la tabla de herramientas
® seleccionar la herramienta en la barra de estado
Informacidn adicional: "Crear tabla de herramientas", P4dgina 168

o En los campos de introducciéon correspondientes puede aceptar la
posicion actual del eje con Posicion actual.
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Frase de datos Arco de orificios

z

X

Figura 56: Representacion esquematica de la frase Circulo de taladros

Parametro Descripcion

Numero de taladros Numero taladros

Punto central de la Punto central del arco del orificio en el plano X
coordenada X

Punto central de la Punto central del arco del orificio en el plano Y
coordenada Y

Radio Radio del arco del orificio

Angulo inicial Angulo del 1° taladro del arco del orificio

Paso angular Angulo del segmento del circulo

Por defecto: circulo de taladros

O

Profundidad Profundidad final para el taladro en el plano Z

Por defecto: perforacién de los taladros (no disponible
para el eje Z controlado por NC)

Altura segura Profundidad de arranque para el fresado en el eje de la
herramienta (solo para el eje Z controlado por NC)

Avance Velocidad del eje de la herramienta (solo para el eje Z
controlado por NC)

Feed rate for Velocidad del eje de la herramienta en la profundidad

plunging de aprox. (solo para el eje Z controlado por NC)
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Frase de datos Fila de orificios

z

X

Figura 57: Representacion esquematica de la frase Fila de taladros

Parametro

Descripcion

Coordenada X 1er
Orificio

12 taladro de la fila de taladros en el plano X

Coordenada Y 1er
Orificio

12 taladro de la fila de taladros en el plano Y

Taladros por fila

Ndmero de talados en cada Fila de taladros

Distancia orificios

Distancia u offset entre los taladros individuales de la
fila de taladros

Angulo

Angulo de giro de la fila de taladros

Profundidad

Profundidad final para el taladro en el plano Z

Por defecto: perforacion de los taladros (no disponible
para el eje Z controlado por NC)

Numero de filas

Numero de filas de talados en el patréon de taladros

Distancia entre filas

Distancia entre las filas de taladros individuales

Modo de llenado

Distribucion de los taladros
® Todos los taladros
= Anillo de ajuste

Altura segura

Profundidad de arranque para el fresado en el eje de la
herramienta (solo para el eje Z controlado por NC)

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018



Fresado — Modo MDI | Tipos de frase

Parametro Descripcion

Avance Velocidad del eje de la herramienta (solo para el eje Z
controlado por NC)

Feed rate for Velocidad del eje de la herramienta en la profundidad

plunging de aprox. (solo para el eje Z controlado por NC)

Frase de datos Cajera rectangular

Figura 58: Representacion esquematica de la frase Cajera rectangular

Parametro Descripcion

Altura segura Plano Z por encima de la pieza que puede desplazarse
a la maxima velocidad; corresponde a la posicién inicial
y final del eje de la herramienta controlado por NC

Profundidad Profundidad buscada para el fresado en el eje de la
herramienta

Por defecto: perforacién (no disponible para el eje Z
controlado por NC)

Punto central de la Punto central de la cajera rectangular en el plano X

coordenada X

Punto central de la Punto central de la cajera rectangular en el plano Y

coordenada Y

Longitud del lado X Longitud de la cajera rectangular en la direccion del eje
X

Longitud del lado Y Longitud de la cajera rectangular en la direccion del eje
Y
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Direccién

OO
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Descripcion

Direccion en la que se desbasta la cajera rectangular
(sentido horario o antihorario)

Por defecto: sentido antihorario

Sobremedida de
acabado

La distancia de acabado es el material que se queda
alrededor de la cajera rectangular y no se elimina hasta
el ultimo ciclo de trabajo

Profundidad del
arranque

Profundidad de arranque para el fresado en el eje de la
herramienta (solo para el eje Z controlado por NC)

Plunging depth

Profundidad de aproximacién en el eje de la
herramienta (solo para el eje Z controlado por NC)

Avance de fresado

Velocidad del eje de la herramienta durante el fresado
(solo para el eje Z controlado por NC)

Feed rate for
plunging

Velocidad del eje de la herramienta en la profundidad
de aprox. (solo para el eje Z controlado por NC)

En el mecanizado de una cajera rectangular en los modos de funcionamiento
Funcionamiento MDI y Ejecucién del programa se aplica lo siguiente:

®  E| desplazamiento de la posicion de partida se realiza a una altura segura en

marcha rapida

®  Sjhay definida una profundidad buscada, se posicionara al final del mecanizado
en la Altura segura

Ejecutar frases

Puede seleccionar una funcién de posicionamiento o un modelo de mecanizado y

ejecutar esta frase.

@ Si fallan las sefiales de desbloqueo, el programa activo se interrumpird y
los servoaccionamientos de la maquina se detendréan.

Informacidn adicional: documentacién del fabricante para la maquina

Ejecutar frases

=3

v O v v

En la barra de estado pulsar en Ejecutar
Se mostrard una nueva frase

Se cargara la ultima frase MDI programada junto con los
pardmetros

En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase deseado

Dependiendo del tipo de frase, definir los pardmetros
correspondientes

Para aceptar la posicion actual del eje, pulsar en los campos
de introduccién correspondientes Aceptar posicion real

Confirmar las introducciones respectivas con RET

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018




Fresado — Modo MDI | Ejecutar frases

END > Para ejecutar la frase, pulsar en END
O > Se mostraré la ayuda de posicionamiento

> Sila ventana de simulacion esté activada, se visualizaré la
frase actual

> Puede que sea necesaria la intervencién del usuario
dependiendo de la frase; el asistente mostrara la indicacion
correspondiente

» Seguir las instrucciones del asistente

En el caso de ejes controlados por NC en el equipo o en la
maquina herramienta, pulsar la tecla NC-START

=l

.

» Con frases multiples como p. €j. los modelos de
mecanizado, saltar con Siguiente a la siguiente indicacion en
el asistente

N

1 2 3 4

Schritt 5 von 6: o
Achse X auf Null fahren. Wahlen Sigen néchsten Schritt aus gder brechen Sie die > | mm Degree
Programmabarbeitung ab.

B E A

1

JL
0
X i 1.000 -4_200 t 0oLt

X 5.000 Y 2.000 .
(SNSRI o

1. Schritt: X 5.200

Y I 20.000 0 . 000 2. Schritt: Y 2.200

I o O M A

0:00:00

mm/min

0

3. Schritt:

z ® 55 OOO 4. Schritt: Y 1.800

5. Schitt: X 5.200
I W R B N W A

o 50 wmn +

X 4.800

S

6. Schritt: X 5.000

Figura 59: Ejemplo de frase en el modo de funcionamiento MDI

Asistente

Barra de vistas

Visualizacion del recorrido restante

Frase MDI

Barra de estado

tecla NC-START

Ayuda de posicionamiento

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)

ONOGHARWN=
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13.4 Utilizar la ventana de simulacion

Puede ver la visualizacion de una frase seleccionada en la ventana de simulacién
opcional.

En la barra de visualizacién estén disponibles las siguientes opciones:

Elemento de mando Funcion

Grafico
-I— Visualizacién de simulacion y frases

Posicion del grafico
Visualizacién de la simulacion, parametros (dado el
+ caso, valores de posicién al ejecutar) y frases

Posicion
Visualizacion de parametros (dado el caso, valores de
posicion al ejecutar) y frases
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13.4.1 Representacion como vista de contorno

La ventana de simulacién mostrara una vista de contorno. La ventana de contorno
sera de ayuda para el posicionamiento exacto de la herramienta o para el
seguimiento interno del contorno en el espacio de trabajo.

En la vista de contorno se utilizan los siguientes colores (valores estandar):

1 2

Figura 60: Ventana de simulacion con vista de contorno

1 Modelos de mecanizado (blanco)

2 Frase o posicion de mecanizado actual (verde)

3 Contorno de herramienta, posiciéon de herramienta y marca de herramienta
(naranja)
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Activar ventana de simulacion

IE » Pulsar Posicion del grafico
el > Se mostrara la ventana de simulacion para la frase marcada
actualmente
» Para ampliar la ventana de simulacién, pulsar en Gréfico en la
barra de visualizacion

> Se ocultard la vista de parametros y se ampliara la ventana de
simulacién

Trabajar con la ayuda para el posicionamiento

Al posicionar en la siguiente posicién nominal, el equipo ayudard mostrando una
ayuda de posicionamiento gréfica ("desplazamiento a cero"). El equipo muestra
una escala de medicién debajo de los ejes que esté desplazando a cero. Como
ayuda de posicionamiento grafica se emplea un pequeno cuadrado que simboliza
la posicién de destino de la herramienta.

/ 1058

36.942

Figura 61: Vista Rec. restante con posicién con
ayuda de posicionamiento grafica

1 Valor real
2 Recor. rest.
3 Ayuda de posicionamiento

La ayuda de posicionamiento se mueve a lo largo de la escala de medicién, si
la Centro de la herramienta se encuentra en una zona de + 5 mm de la posicion
nominal. Ademas, el color cambiara de la forma siguiente:

Visualizacion de la ayuda Significado
de posicionamiento

Rojo Centro de la herramienta se desplaza alejandose
de la posiciéon nominal

Verde Centro de la herramienta se desplaza acercandose
a la posicién nominal
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13.6  Aplicar Factor de escala

Si para uno o varios ejes se activa un factor de escala, al ejecutar una frase de
datos dicho factor de escala se multiplica por la posicion nominal depositada. De
este modo se puede reflejar o escalar una frase de datos.

Un factor de escala se puede activar en el menu de acceso rapido.
Informacion adicional: "Adaptar las configuraciones en el Menu de acceso
rapido", Pagina 97

Ejemplo:

Se programa el siguiente Bloque a bloque:

Desplazar eje X a pos. cero. Degree

[.H Blogue a bloque

Posicionamiento
(90 X20 G90 Y55 G90 255

X20.000

Y 55.000

Figura 62: Ejemplo - Frase de datos MDI

Para el eje X se activa un Factor de escala de -0.5. Por esto se ejecuta el
siguiente Bloque a bloque:
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Desplazar eje X a pos. cero. ‘ < H > ‘ Degree

Blogue a blogque

Ml e =

Posicionamiento
(90 X20 G90 Y55 GO0 Z55

X 20.000

Y 55.000

Figura 63: Ejemplo — Version de una frase de datos MDI con factor de escala

o Si las dimensiones calculadas con la herramienta seleccionada no
pueden alcanzarse, la ejecucion de la frase de datos se interrumpe.

0 Durante la ejecucion de una frase de datos no puede modificarse el
factor de escala.
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14.1 Resumen

Este capitulo describe el modo de funcionamiento "Funcionamiento MDI" (Manual
Data Input)" y cémo en este modo de funcionamiento puede ejecutar pasos de
mecanizado en frases individuales.

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general®, P4gina 65

Breve descripcion

El funcionamiento MDI ofrece la posibilidad de ejecutar cada vez una frase de
mecanizado. Puede capturar los valores indicados de un dibujo medido y segun la
fabricacion directamente en los campos de introduccion.

o La condicion para utilizar el equipo en funcionamiento MDI es fijar los
puntos de referencia en funcionamiento manual.

Informacidn adicional: "Definir puntos de referencia”, Pagina 218

Las funciones del funcionamiento MDI permiten una fabricacién individual
eficiente. Para las series pequenas puede programar los pasos de mecanizado en
el modo de funcionamiento Programacién y, después, volver a utilizar estos pasos
de mecanizado en el modo de funcionamiento Ejecucion del programa.

Informacion adicional: "Giro Programacién®, Pagina 291
Informacion adicional: "Giro Ejecucion del programa”, Pagina 269

E » En el menu principal pulsar en Modo MDI
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@ » En la barra de estado pulsar en Ejecutar
—p o .
> Se visualiza la pantalla de manejo para el modo MDI

1 2 3

mm  Degree

: | | Blogue a blogue

Tipo de frase Posicionamiento 0 Posicionamiento
X022

Figura 64: Menu Modo MDI

Barra de vistas
Pardmetros de frase
Frase MDI

Barra de estado
Herramientas de frase

A HhWN=
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14.2 Definir el limite superior para la velocidad del cabezal
(Aplicacion Giro)

Si el equipo se configura con la aplicacion Giro y un eje del cabezal S, antes de un
posible proceso de mecanizado debe definirse un limite superior para la velocidad
del cabezal.

Para ello, cada vez que se conecta el equipo, se visualiza el didlogo Limite sup.
velocidad cabezal.

mm  Degree

Obergrenze fiir Spindeldrehzahl

Geben Sie die Obergrenze fir die Spindeldrehzahl bezogen auf das aktuell
verwendete Spannmittel ein.

Maximale Spindeldrehzahl
50 1/min ... 2000 1/min ©) 0:00:00

F mm/min

0

Figura 65: Didlogo Limite sup. velocidad cabezal

» Hacer clic en la casilla de introduccion Velocidad maxima del
cabezal

» Introducir el limite superior para la velocidad del cabezal
respecto al utillaje empleado actualmente

Confirmar la introduccién con RET

Pulsar Confirmar

El limite superior es aceptado por el equipo

Se cerrara el didlogo Limite sup. velocidad cabezal

VvV Vv VvYy
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14.3 Tipos de frase

Para los mecanizados en funcionamiento MDI puede utilizar los siguientes tipos de
frase:

B Funciones de posicionamiento

14.3.1 Posicionamientos

Para el posicionamiento puede definir valores de posicion manualmente.
Dependiendo de la configuracion de la magquina herramienta conectada podré dejar
que estas posiciones se desplacen automaticamente o desplazarlas usted mismo.

o En los campos de introduccién correspondientes puede aceptar la
posicion actual del eje con Posicion actual.

Estéan disponibles los siguientes pardmetros:

Frase de datos Posicionamiento

Parametro Descripcion
Valor de posicién incremental, también se refiere a la
:I: posicion actual
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14.4 Ejecutar frases

Se puede seleccionar una funcién de posicionamiento y ejecutar esta frase de
datos.

@ Si fallan las senales de desbloqueo, el programa activo se interrumpird y
los servoaccionamientos de la maquina se detendréan.

Informacion adicional: documentacion del fabricante para la maquina

Ejecutar frases

5]

En la barra de estado pulsar en Ejecutar
Se mostrard una nueva frase

v © v v

Se cargara la ultima frase MDI programada junto con los
parédmetros

> En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase deseado

» Dependiendo del tipo de frase, definir los pardmetros
correspondientes

> Para aceptar la posiciéon actual del eje, pulsar en los campos
de introduccién correspondientes Aceptar posicion real

Confirmar las introducciones respectivas con RET
Para ejecutar la frase, pulsar en END
Se mostraré la ayuda de posicionamiento
Si la ventana de simulacién esta activada, se visualizara la
frase actual
> Puede que sea necesaria la intervencién del usuario
dependiendo de la frase; el asistente mostrara la indicacion
correspondiente
» Seguir las instrucciones del asistente
— > En el caso de ejes controlados por NC en el equipo o en la
— maéaquina herramienta, pulsar la tecla NC-START

(5]
VVVyYyy

> > Con frases multiples como p. ej. los modelos de
mecanizado, saltar con Siguiente a la siguiente indicacion en
el asistente
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> » Con frases multiples saltar con Siguiente a la siguiente
indicacion en el asistente

Desplazar eje X a pos. cero.

Blogue a blo
Posicionamiento
690 X20 G30 22

X20.000

Z2.000

I T O I /AT

Z@

Figura 66: Ejemplo de frase en el modo de funcionamiento MDI

Asistente

Barra de vistas

Visualizacién del recorrido restante

Frase MDI

Barra de estado

tecla NC-START

Ayuda de posicionamiento

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)

ONOGHARWN=

14.5 Utilizar la ventana de simulacion

Puede ver la visualizaciéon de una frase seleccionada en la ventana de simulaciéon
opcional.

En la barra de visualizacion estan disponibles las siguientes opciones:

Elemento de mando Funcion

Grafico

-I— Visualizacion de simulacion y frases

Posicion del grafico
Visualizacion de la simulacion, parametros (dado el
+ caso, valores de posicién al ejecutar) y frases

Posicion

Visualizacién de parametros (dado el caso, valores de
posicion al ejecutar) y frases
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14.5.1 Representacion como vista de contorno

La ventana de simulacién mostrara una vista de contorno. La ventana de contorno
sera de ayuda para el posicionamiento exacto de la herramienta o para el
seguimiento interno del contorno en el espacio de trabajo.

En la vista de contorno se utilizan los siguientes colores (valores estandar):

Figura 67: Ventana de simulacién con vista de
contorno

1 Modelos de mecanizado (blanco)

2 Frase o posicion de mecanizado actual
(verde)

3 Contorno de herramienta, posicion de herra-
mienta y marca de herramienta (naranja)

Activar ventana de simulacion

» Pulsar Posicién del grafico
[ |

> Se mostrara la ventana de simulacion para la frase marcada
actualmente

» Para ampliar la ventana de simulacion, pulsar en Grafico en la
+ barra de visualizacion

> Se ocultard la vista de parametros y se ampliara la ventana de
simulacion
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14.6

Trabajar con la ayuda para el posicionamiento

Al posicionar en la siguiente posicidon nominal, el equipo ayudard mostrando una
ayuda de posicionamiento grafica ("desplazamiento a cero'). El equipo muestra
una escala de medicién debajo de los ejes que esté desplazando a cero. Como
ayuda de posicionamiento grafica se emplea un pequeno cuadrado que simboliza
la posicién de destino de la herramienta.

/ 1058

36.942

Figura 68: Vista Rec. restante con posicion con
ayuda de posicionamiento gréfica

1 Valor real
2 Recor. rest.
3 Ayuda de posicionamiento

La ayuda de posicionamiento se mueve a lo largo de la escala de medicioén, si
la Centro de la herramienta se encuentra en una zona de £ 5 mm de la posicion
nominal. Ademas, el color cambiara de la forma siguiente:

Visualizacion de la ayuda Significado
de posicionamiento

Rojo Centro de la herramienta se desplaza alejandose
de la posicion nominal

Verde Centro de la herramienta se desplaza acercandose
a la posiciéon nominal
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14.7 Aplicar Factor de escala

Si para uno o varios ejes se activa un factor de escala, al ejecutar una frase de
datos dicho factor de escala se multiplica por la posicion nominal depositada. De
este modo se puede reflejar o escalar una frase de datos.

Un factor de escala se puede activar en el menu de acceso rapido.
Informacion adicional: "Adaptar las configuraciones en el Menu de acceso
rapido", Pagina 97

Ejemplo:

Se programa el siguiente Bloque a bloque:

Blogue a blogue

0 Posicionamiento
X202

mm/min

0

Figura 69: Ejemplo — Frase de datos MDI

Para el eje X se activa un Factor de escala de -0.5. Por esto se ejecuta el
siguiente Bloque a bloque:
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Desplazar eje X a pos. cero. Degree

| | Blogue a bloque

Posicionamiento
(G90 X20 G90 22

X20.000

0:00:00
Z2.000

Figura 70: Ejemplo — Version de una frase de datos MDI con factor de escala

0 Si las dimensiones calculadas con la herramienta seleccionada no
pueden alcanzarse, la ejecucion de la frase de datos se interrumpe.

0 Durante la ejecucion de una frase de datos no puede modificarse el
factor de escala.
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15.1 Resumen

En este capitulo se describe el modo de funcionamiento "Ejecucién del programa’
y cémo puede ejecutar en este modo de funcionamiento un programa creado
previamente.

o Antes de proceder a la ejecucioén de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacion adicional: "Funcionamiento general®, P4gina 65

Descripcion breve

En el modo de funcionamiento Ejecucion del programa puede utilizar un programa
creado previamente para la produccion de piezas. No podra modificar el programa,
pero durante la ejecucion del programa existe una opciéon de control en forma de
modo paso a paso.

Informacion adicional: "En el modo paso a paso ', Pagina 263

El mecanizado de la Ejecucion del programa depende de la maquina herramienta y
de la version del equipo:

= Sila maquina herramienta tiene ejes regulados por NC y el equipo una opcién
de software POSITIP 8000 NC1, los pardmetros para los posicionamientos se
calcularan directamente en la maquina herramienta.
Los pasos individuales se activardn mediante la tecla NC-START de la méaquina
herramienta.

= Sila maquina herramienta no tiene ningun eje regulado por NC, deberé ejecutar
los posicionamientos manualmente con los volantes o con las teclas de
direccion manual.

En ambos casos, el equipo le guiara con el asistente por los pasos del programa
individuales. Durante la ejecucién del programa, la ventana de simulacién opcional
le servira como ayuda de posicionamiento grafico para los ejes que debe desplazar.

260 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018



Fresado — Ejecucion del programa | Resumen

Llamada
» En el menu principal, pulsar en Ejecucién del programa
> Se visualiza la pantalla de manejo para la ejecucién del
programa

mm  Degree

Program.i
Encabezamiento del programa Program
%Program G21

Q

R Liamada ala herramienta
"
T
||
2

I L

0:00:00
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Utilizar programa

El equipo mostrara un programa cargado con las frases vy, si procede, con los
pasos del trabajo individuales de las frases.

@ Si fallan las senales de desbloqueo, el programa activo se interrumpira y
los servoaccionamientos de la maquina se detendran.

Informacion adicional: documentacién del fabricante para la maquina

Condiciones previas:

® Se ha fijado una pieza y herramienta correspondientes
B Se ha cargado un fichero de programa de tipo *.i
Informacion adicional: "Gestionar programas’, Pagina 267
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3. Orificio: X 50

Figura 71: Ejemplo de programa en el modo de funcionamiento Ejecucién del programa

Barra de vistas

Ventana de simulacién (opcional)

Visualizacion del recorrido restante

Barra de herramientas

Frases de programas

Velocidad de giro del cabezal (maquina herramienta)
Gestiéon de programas
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15.2.1

Ejecutar programa

Con ejes regulados por NC y opcién de software POSITIP 8000 NC1

VvV v VY

Pulsar la tecla NC-START en la maquina herramienta

El equipo marca la primera frase del programa

Volver a pulsar la tecla NC-START en la maquina herramienta
Puede que sea necesaria la intervenciéon del usuario
dependiendo de la frase. El asistente mostrara la indicacion
correspondiente

Asi que, por ejemplo, en una llamada de herramienta con

el cabezal parado, requerird un cambio de la herramienta
pertinente

Con frases multiples como p. €j. los modelos de mecanizado,
saltar con Siguiente a la siguiente indicacion en el asistente

Seguir las instrucciones del asistente para la frase

Las frases sin accion del usuario (p. ej., fijar punto de
referencia) se ejecutardn automaticamente.

Para la ejecucion del resto de frases pulsar la tecla NC-START
respectivamente

Con maquinas herramienta manuales

i}

vV v.v VvV

En el Control del programa, pulsar NC-START

El equipo marca la primera frase del programa

En el Control del programa, pulsar de nuevo NC-START
Puede que sea necesaria la intervenciéon del usuario
dependiendo de la frase. El asistente mostrara la indicacion
correspondiente

Asi que, por ejemplo, en una llamada de herramienta con

el cabezal parado, requerird un cambio de la herramienta
pertinente

Con frases multiples como p. ej. los modelos de mecanizado,
saltar con Siguiente a la siguiente indicacion en el asistente

Seguir las instrucciones del asistente para la frase

Las frases sin accion del usuario (p. ej., fijar punto de
referencia) se ejecutaran automaticamente.

Para la ejecucion del resto de frases pulsar NC-START
respectivamente

En el modo paso a paso

>

>

En el Control del programa, pulsar Paso a paso para activar el
modo paso a paso

Con el modo paso a paso activo, el programa se detiene tras
cada frase del Control del programa (también con frases sin
accion del usuario)
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15.2.2 Controlar frases del programa
Para controlar u omitir frases individuales puede saltar hacia delante una frase
dentro de un programa. No es posible efectuar saltos hacia atrés.
» En el Control del programa, pulsar Siguiente paso del
programa
> Se marcard la siguiente frase respectiva

15.2.3 Interrumpir ejecucion

Si se producen errores o problemas, puede interrumpir la ejecucién de un
programa. Si interrumpe la ejecucion, la posicién de la herramienta y la velocidad
del cabezal no se modificaran.

o No puede interrumpir la ejecucion cuando la frase inicial esta realizando
un movimiento de recorrido.

X » En la gestién de programas, pulsar Detener programa
> Se interrumpira la ejecucién

15.2.4 Utilizar la ventana de simulacion

Puede ver la visualizacion de una frase seleccionada en la ventana de simulacién
opcional.

En la barra de visualizacion estan disponibles las siguientes opciones:

Elemento de mando Funcion

Grafico
-I— Visualizacion de simulacion y frases

Posicion del grafico

H Visualizacién de simulacion, valores de posicién y
U frases
Posicion
isualizacion valores de posicién y frases
Lil]
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Representacion como vista de contorno

La ventana de simulacién mostrara una vista de contorno. La ventana de contorno
sera de ayuda para el posicionamiento exacto de la herramienta o para el
seguimiento interno del contorno en el espacio de trabajo.

En la vista de contorno se utilizan los siguientes colores (valores estandar):

1 2

Figura 72: Ventana de simulacion con vista de contorno

1 Modelos de mecanizado (blanco)

2 Frase o posicion de mecanizado actual (verde)

3 Contorno de herramienta, posiciéon de herramienta y marca de herramienta
(naranja)

0 Puede adaptar los colores y los anchos de linea que se utilizaran en la
vista de contornos.

Informacidn adicional: "Ventana de simulacion®, Pagina 317
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Activar ventana de simulacion

I » Pulsar Posicion del grafico
oE

> Se mostrara la ventana de simulacion para la frase marcada
actualmente

» Para ampliar la ventana de simulacion, pulsar Grafico en la
+ barra de visualizacion

> Se ocultard la vista de parametros y se ampliara la ventana de
simulacion

Adaptar vista de contorno

<
v

Pulsar Vista detallada

La vista detallada muestra la trayectoria de la herramienta y
las posibles posiciones de mecanizado para la frase marcada
actualmente

>
\'

v

Pulsar Resumen

~

v

\'

El resumen muestra la pieza completa

15.2.5 Aplicar Factor de escala

Si para uno o varios ejes se activa un factor de escala, al ejecutar una frase de
datos dicho factor de escala se multiplica por la posicién nominal depositada. De
este modo se puede reflejar o escalar una frase de datos.

Un factor de escala se puede activar en el menu de acceso rapido.

Informacion adicional: "Adaptar las configuraciones en el Menu de acceso
rapido”, Pagina 97

o Si las dimensiones calculadas con la herramienta seleccionada no
pueden alcanzarse, la ejecucion de la frase de datos se interrumpe.

o Durante la ejecucion de una frase de datos no puede modificarse el
factor de escala.

15.2.6 Ajuste de la velocidad del cabezal

Dependiendo de la configuracién de la maquina herramienta conectada, podra
controlar la velocidad del cabezal.

Ajustar la velocidad pulsando o manteniendo + o - en el valor

1250 = deseado

En el campo de introduccion Velocidad del cabezal, pulsar,
introducir el valor y confirmar con RET

> El equipo aceptara y controlaréa la velocidad del cabezal
introducida como valor nominal
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15.3 Gestionar programas

Para ejecutar un programa debe abrir ficheros de programa de tipo *.i.

0 La ubicacién de almacenamiento para los programas es
Internal/Programs.

15.3.1 Abrir programa

v

En la gestidon de programas, pulsar Abrir programa

v

En el didlogo, seleccionar la ubicaciéon de almacenamiento,
p. €j., Internal/Programs

Pulsar en la carpeta en la que se encuentra el fichero
Pulsar en el fichero
Pulsar en Abrir

v v vy

Se cargara el programa seleccionado

15.3.2 Cerrar programa

> En la gestién de programas, pulsar Cerrar programa
: > Se cerrara el programa abierto
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Resumen

En este capitulo se describe el modo de funcionamiento "Ejecucién del programa’
y cémo puede ejecutar en este modo de funcionamiento un programa creado
previamente.

o Antes de proceder a la ejecucioén de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacion adicional: "Funcionamiento general®, P4gina 65

Descripcion breve

En el modo de funcionamiento Ejecucion del programa puede utilizar un programa
creado previamente para la produccion de piezas. No podra modificar el programa,
pero durante la ejecucion del programa existe una opciéon de control en forma de
modo paso a paso.

Informacion adicional: "En el modo paso a paso ', Pagina 263

El mecanizado de la Ejecucion del programa depende de la maquina herramienta y
de la version del equipo:

= Sila maquina herramienta tiene ejes regulados por NC y el equipo una opcién
de software POSITIP 8000 NC1, los pardmetros para los posicionamientos se
calcularan directamente en la maquina herramienta.
Los pasos individuales se activardn mediante la tecla NC-START de la méaquina
herramienta.

= Sila maquina herramienta no tiene ningun eje regulado por NC, deberé ejecutar
los posicionamientos manualmente con los volantes o con las teclas de
direccion manual.

En ambos casos, el equipo le guiara con el asistente por los pasos del programa
individuales. Durante la ejecucién del programa, la ventana de simulacién opcional
le servira como ayuda de posicionamiento grafico para los ejes que debe desplazar.
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Llamada
» En el menu principal, pulsar en Ejecucién del programa
> Se visualiza la pantalla de manejo para la ejecucién del
programa
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o Si han acoplado los ejes Z y Zo, el modo de funcionamiento "Ejecucioén
del programa" esta bloqueado.

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018 271



16.2

272

Utilizar programa
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El equipo mostrara un programa cargado con las frases vy, si procede, con los

pasos del trabajo individuales de las frases.

@ Si fallan las senales de desbloqueo, el programa activo se interrumpira y
los servoaccionamientos de la maquina se detendran.

Informacion adicional: documentacién del fabricante para la maquina

Condiciones previas:

® Se ha fijado una pieza y herramienta correspondientes

B Se ha cargado un fichero de programa de tipo *.i
Informacion adicional: "Gestionar programas’, Pagina 267
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Figura 73: Ejemplo de programa en el modo de funcionamiento Ejecucién del programa
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Gestiéon de programas
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16.2.1

Ejecutar programa

Con ejes regulados por NC y opcién de software POSITIP 8000 NC1

VvV v VY

Pulsar la tecla NC-START en la maquina herramienta

El equipo marca la primera frase del programa

Volver a pulsar la tecla NC-START en la maquina herramienta
Puede que sea necesaria la intervenciéon del usuario
dependiendo de la frase. El asistente mostrara la indicacion
correspondiente

Asi que, por ejemplo, en una llamada de herramienta con

el cabezal parado, requerird un cambio de la herramienta
pertinente

Con frases multiples como p. €j. los modelos de mecanizado,
saltar con Siguiente a la siguiente indicacion en el asistente

Seguir las instrucciones del asistente para la frase

Las frases sin accion del usuario (p. ej., fijar punto de
referencia) se ejecutardn automaticamente.

Para la ejecucion del resto de frases pulsar la tecla NC-START
respectivamente

Con maquinas herramienta manuales

i}

vV v.v VvV

En el Control del programa, pulsar NC-START

El equipo marca la primera frase del programa

En el Control del programa, pulsar de nuevo NC-START
Puede que sea necesaria la intervenciéon del usuario
dependiendo de la frase. El asistente mostrara la indicacion
correspondiente

Asi que, por ejemplo, en una llamada de herramienta con

el cabezal parado, requerird un cambio de la herramienta
pertinente

Con frases multiples como p. ej. los modelos de mecanizado,
saltar con Siguiente a la siguiente indicacion en el asistente

Seguir las instrucciones del asistente para la frase

Las frases sin accion del usuario (p. ej., fijar punto de
referencia) se ejecutaran automaticamente.

Para la ejecucion del resto de frases pulsar NC-START
respectivamente

En el modo paso a paso

>

>

En el Control del programa, pulsar Paso a paso para activar el
modo paso a paso

Con el modo paso a paso activo, el programa se detiene tras
cada frase del Control del programa (también con frases sin
accion del usuario)

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018

273



Giro - Ejecucion del programa | Utilizar programa

16.2.2 Controlar frases del programa
Para controlar u omitir frases individuales puede saltar hacia delante una frase
dentro de un programa. No es posible efectuar saltos hacia atrés.
» En el Control del programa, pulsar Siguiente paso del
programa
> Se marcard la siguiente frase respectiva

16.2.3 Interrumpir ejecucion

Si se producen errores o problemas, puede interrumpir la ejecucién de un
programa. Si interrumpe la ejecucion, la posicién de la herramienta y la velocidad
del cabezal no se modificaran.

o No puede interrumpir la ejecucion cuando la frase inicial esta realizando
un movimiento de recorrido.

X » En la gestién de programas, pulsar Detener programa
> Se interrumpira la ejecucién

16.2.4 Utilizar la ventana de simulacion

Puede ver la visualizacion de una frase seleccionada en la ventana de simulacién
opcional.

En la barra de visualizacion estan disponibles las siguientes opciones:

Elemento de mando Funcion

Grafico
-I— Visualizacion de simulacion y frases

Posicion del grafico

H Visualizacién de simulacion, valores de posicién y
U frases
Posicion
isualizacion valores de posicién y frases
Lil]
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Representacion como vista de contorno

La ventana de simulacién mostrara una vista de contorno. La ventana de contorno
sera de ayuda para el posicionamiento exacto de la herramienta o para el
seguimiento interno del contorno en el espacio de trabajo.

En la vista de contorno se utilizan los siguientes colores (valores estandar):

Figura 74: Ventana de simulacion con vista de
contorno

1 Modelos de mecanizado (blanco)

2 Frase o posicion de mecanizado actual
(verde)

3 Contorno de herramienta, posicion de herra-
mienta y marca de herramienta (naranja)

o Puede adaptar los colores y los anchos de linea que se utilizaran en la
vista de contornos.

Informacidn adicional: "Ventana de simulacién”, Pagina 317
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Activar ventana de simulacion

I » Pulsar Posicion del grafico
oE

> Se mostrara la ventana de simulacion para la frase marcada
actualmente

» Para ampliar la ventana de simulacion, pulsar Grafico en la
+ barra de visualizacion

> Se ocultard la vista de parametros y se ampliara la ventana de
simulacion

Adaptar vista de contorno

<
v

Pulsar Vista detallada

La vista detallada muestra la trayectoria de la herramienta y
las posibles posiciones de mecanizado para la frase marcada
actualmente

>
\'

v

Pulsar Resumen

~

v

\'

El resumen muestra la pieza completa

16.2.5 Aplicar Factor de escala

Si para uno o varios ejes se activa un factor de escala, al ejecutar una frase de
datos dicho factor de escala se multiplica por la posicién nominal depositada. De
este modo se puede reflejar o escalar una frase de datos.

Un factor de escala se puede activar en el menu de acceso rapido.

Informacion adicional: "Adaptar las configuraciones en el Menu de acceso
rapido”, Pagina 97

o Si las dimensiones calculadas con la herramienta seleccionada no
pueden alcanzarse, la ejecucion de la frase de datos se interrumpe.

o Durante la ejecucion de una frase de datos no puede modificarse el
factor de escala.

16.2.6 Ajuste de la velocidad del cabezal

Dependiendo de la configuracién de la maquina herramienta conectada, podra
controlar la velocidad del cabezal.

Ajustar la velocidad pulsando o manteniendo + o - en el valor

1250 = deseado

En el campo de introduccion Velocidad del cabezal, pulsar,
introducir el valor y confirmar con RET

> El equipo aceptara y controlaréa la velocidad del cabezal
introducida como valor nominal
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16.3 Gestionar programas

Para ejecutar un programa debe abrir ficheros de programa de tipo *.i.

0 La ubicacién de almacenamiento para los programas es
Internal/Programs.

16.3.1 Abrir programa

v

En la gestidon de programas, pulsar Abrir programa

En el didlogo, seleccionar la ubicaciéon de almacenamiento,
p. €j., Internal/Programs

Pulsar en la carpeta en la que se encuentra el fichero
Pulsar en el fichero

Pulsar en Abrir

Se cargara el programa seleccionado

v

v v vy

16.3.2 Cerrar programa

> En la gestién de programas, pulsar Cerrar programa
: > Se cerrara el programa abierto
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171 Resumen

En este capitulo se describe el modo de funcionamiento "Programacién” y como
puede crear nuevos programas y editar programas existentes en este modo de
funcionamiento.

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general®, P4gina 65

Descripcion breve

El equipo emplea programas para tareas repetitivas. Para crearlos se definen
diversas frases como funciones de posicionamiento o de maquina; el programa se
construye con la sucesion de varias frases. El equipo guarda como méaximo 1000
frases en un programa.

o Para la programacioén no es necesario conectar el equipo a una maquina
herramienta.

Llamada
» En el menu principal, hacer clic en Programacion
—}
> Se visualiza la pantalla de manejo para la programacién

Figura 75: Menu Programacion

1 Barra de vistas
2 Barra de herramientas
3 Gestién de programas

o La barra de estado vy la barra OEM (Constructor de la maquina) opcional
no se encuentra disponible en el menu Programacion.
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172 Tipos de frase

Para la programacion puede utilizar los siguientes tipos de frase:
B Funciones de posicionamiento

® Cambio de sistema de coordenadas (punto de referencia)

® Funciones de maquina

® Figuras de mecanizado

17.2.1 Posicionamientos

Para el posicionamiento puede definir valores de posicion manualmente.
Dependiendo de la configuracién de la maquina herramienta conectada podra dejar
que estas posiciones se desplacen automaticamente o desplazarlas usted mismo.

o En los campos de introduccién correspondientes puede aceptar la
posicion actual del eje con Posicion actual.

Estéan disponibles los siguientes pardmetros:

Frase de datos Posicionamiento

Parametro Descripcion

Correccién del radio de la herramienta desconectada

RO (ajuste estandar)

Correccion del radio de la herramienta positiva, el
recorrido se alargara lo equivalente al radio de la herra-
mienta (contorno exterior)

Correccion del radio de la herramienta negativa, el
R_ recorrido se acortard lo equivalente al radio de la herra-
mienta (contorno interior)
|
-
n’m

Valor de posiciéon incremental, también se refiere a la
posicion actual

Perforacion sin indicar un valor de posicion (solo para el
eje Z operado manualmente)
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17.2.2 Sistema de coordenadas

Para cambiar un sistema de coordenadas puede llamar puntos de referencia de la
tabla de puntos de referencia. Tras la llamada, el sistema de coordenadas utilizara
el punto de referencia seleccionado.

Informacion adicional: 'Definir puntos de referencia’, Pagina 218

Satz Punto de referencia

Parametro Descripcion

Numero de punto de ID de la tabla de puntos de referencia
referencia Opcional: seleccién de la tabla de puntos de referencia

17.2.3 Funciones de maquina

Para el mecanizado de piezas puede llamar funciones de maquina.

Las funciones disponibles dependen de la configuracion de la maquina
herramienta conectada. Estan disponibles las siguientes frases y parametros:

Tipo de frase Parametro/Descripcion

Velocidad cabezal Velocidad del cabezal de la herramienta

Avance Velocidad del eje de la herramienta (solo para el eje Z
controlado por NC)

Llamada a la herra- Numero de la herramienta

mienta Opcional: seleccion de la tabla de herramientas
Informacidn adicional: "Seleccionar la herramienta”,
Pagina 224

Durante la ejecucién de una llamada de herramienta,
el cabezal se parard automaticamente y requeriré al
usuario que cambie la herramienta correspondiente.

Funcién M Numero de la funcion M
Opcional: seleccion de la tabla de funciones

Tiempo espera Intervalo de tiempo entre pasos de mecanizado
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172.4 Figuras de mecanizado

Para mecanizar formas méas complejas puede definir diferentes modelos de
mecanizado. El equipo calcula a partir de las especificaciones la geometria
correspondiente del modelo de mecanizado, que también se puede visualizar
opcionalmente en la ventana de simulacion.

o Antes de definir un modelo de mecanizado, debera
® definir una herramienta adecuada en la tabla de herramientas
® seleccionar la herramienta en la barra de estado
Informacion adicional: "Crear tabla de herramientas", Pagina 168

o En los campos de introduccién correspondientes puede aceptar la
posicion actual del eje con Posicion actual.
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Crear programa

Un programa siempre consta de un encabezamiento de programa y de una
secuencia de varias frases. Puede definir diferentes tipos de frases que mecanicen
los correspondientes parametros de frese y volver a borrar frases individuales del
programa.

W "+

Ner

Satztyp Lochkreis - 0 Programmkopt Pr...

S4Program G21

Anzahl der Lécher 6 1 Werkzeugayeff
1.99 T2

X-Koordinate Mittelpunkt 20.000 2 Positionieren
X6 Y9

Y-Koordinate Mittelpunkt 36.000 3 Spindeldrehzahl
$1500

Radius 30.000 4 Lochkreis

G71X20Y3516...

Startwinkel 0.000°

Winkelschritt

ED

Tiefe

Figura 76: Ejemplo de programa en el modo de funcionamiento Programacion

Barra de vistas

Ventana de simulacién (opcional)
Pardmetros de frase

Barra de herramientas

Frases de programas

Gestién de programas

DAL WN=

Ayuda de programacion
El equipo le asistira en la creacion de un programa de la forma siguiente:

®  E| asistente muestra al anadir para cada tipo de frase las instrucciones corres-
pondientes al pardmetro requerido.

B | a visualizacion de frases que presentan errores o que todavia necesitan
pardmetros se cambiara en la lista a color rojo.

B En caso de problemas, el asistente mostrara el mensaje El programa contiene
frases de programa con fallos.. Pulsando las teclas cursoras puede cambiar
entre las frases de programa afectadas.

B La ventana de simulacion opcional muestra una visualizacion de la frase actual.
Informacion adicional: "Utilizar la ventana de simulacién", Pagina 242

o Se pueden guardar automaticamente todas las modificaciones de un
programa.

> En la gestién de programas, pulsar Guardar programa
automaticamente

> Todas las modificaciones se guardardn automaticamente con efecto
inmediato
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17.3.2

17.3.3

17.3.4

17.3.5

Elaborar encabezamiento de programa

v

v v v Yy

Anadir frases

_|_

Borrar frases

Ty

v Vv

En la gestiéon de programas, pulsar Crear programa nuevo

En el didlogo, seleccionar la ubicacion de almacenamiento
en la que se guardaréa el programa, por ejemplo,
Internal/Programs

Introducir el nombre del programa
Confirmar la introduccién con RET
Pulsar en Generar

Se creard un programa nuevo con la frase inicial
Encabezamiento del programa

El nombre del programa se visualiza en la barra de
herramientas

En Nombre, introducir un nombre distintivo
Confirmar la introduccién con RET

En caso necesario, cambiar la unidad de medida con el
interruptor deslizante

En la lista de herramientas, pulsar Afadir frase
Se elaborara una nueva frase debajo de la posicion actual

En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase deseado

Dependiendo del tipo de frase, definir los pardmetros
correspondientes

Informacion adicional: "Tipos de frase", Pagina 281
Confirmar las introducciones respectivas con RET

Si la ventana de simulacién esté activada, se visualizara la
frase actual

En la barra de herramientas, pulsar Borrar

Las frases disponibles en el programa se identificaran con un
simbolo de borrado

En el programa, pulsar el simbolo de borrado de las frases
deseadas

Las frases seleccionadas se eliminaran del programa
En la barra de herramientas, volver a pulsar Borrar

Guardar programa

>
>

En la gestiéon de programas, pulsar Guardar programa
El programa se esta guardando
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174 Utilizar la ventana de simulacion

Puede ver la visualizacion de una frase seleccionada en la ventana de simulacién
opcional. También puede utilizar la ventana de simulacion para comprobar paso por
paso un programa creado.

En la barra de visualizacion estan disponibles las siguientes opciones:

Elemento de mando Funcion

Grafico
-I— Visualizacion de simulacion y frases

Posicion del grafico

H Visualizacién de simulacion, valores de posicién y
U frases
Posicion
isualizacion valores de posicion y frases
Lil]
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174.1 Representacion como vista de contorno

La ventana de simulacién mostrara una vista de contorno. La ventana de contorno
sera de ayuda para el posicionamiento exacto de la herramienta o para el
seguimiento interno del contorno en el espacio de trabajo.

En la vista de contorno se utilizan los siguientes colores (valores estandar):

1 2

Figura 77: Ventana de simulacion con vista de contorno

1 Modelos de mecanizado (blanco)

2 Frase o posicion de mecanizado actual (verde)

3 Contorno de herramienta, posiciéon de herramienta y marca de herramienta
(naranja)
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174.2 Activar ventana de simulacion

v

Pulsar Formulario del grafico

Se mostraré la ventana de simulacién para la frase marcada
actualmente
> Para ampliar la ventana de simulacioén, pulsar Grafico en la
+ barra de visualizacion

> Se ocultara la vista de parametros y se ampliara la ventana de
simulacién

Wi
\4

174.3 Comprobar el programa en la ventana de simulacion

Pulsar Grafico
Se mostraré la ventana de simulacion para el programa actual
Pulsar consecutivamente cada frase del programa

Se mostraran los pasos del programa en la ventana de
simulacién; en caso necesario, ampliar la vista detallada

]
v v .V Y

= » Para ampliar, pulsar Vista detallada
< >

] » Para la vista general, pulsar Resumen
> <
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175

175.1

175.2

175.3

175.4

175.5

Gestionar programas

Puede almacenar programas después de crearlos para una ejecuciéon del programa
automatica o para un mecanizado posterior.

0 La ubicacién de almacenamiento para los programas es
Internal/Programs.

Abrir programa

E » En la gestion de programas, pulsar Abrir programa

En el didlogo, seleccionar la ubicacion de almacenamiento,
p. €j., Internal/Programs

Pulsar en la carpeta en la que se encuentra el fichero
Pulsar en el fichero

Pulsar en Abrir

Se cargara el programa seleccionado

v

v v vy

Cerrar programa

» En la gestién de programas, pulsar Cerrar programa
: > Se cerrara el programa abierto

Guardar programa

> En la gestién de programas, pulsar Guardar programa
> El programa se esta guardando

Guardar el programa con otro nombre

v

En la gestiéon de programas, pulsar Guardar programa como

En el dialogo, seleccionar la ubicaciéon de almacenamiento
en la que se guardaréa el programa, por ejemplo,
Internal/Programs

Introducir el nombre del programa

v

Confirmar la introduccion con RET
Pulsar en Guardar como
El programa se esta guardando

El nombre del programa se visualiza en la barra de
herramientas

VVVvvVvyy

Guardar programa automaticamente

'EJ > En la gestién de programas, pulsar Guardar programa
G automaticamente

> Todas las modificaciones del programa se guardaran
automaticamente con efecto inmediato
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175.6 Borrar programa
» En la gestion de programas, pulsar Elimine el programa
> Pulsar en Borrar la seleccién
» Para confirmar la eliminacion, pulsar OK
>

El programa se eliminara

17.6  Editar frases del programa

También puede editar posteriormente cada frase de un programa. Para que las
modificaciones se incorporen al programa, este debera guardarse de nuevo
después de editarlo.

Editar frases del programa

E > En la gestion de programas, pulsar Abrir programa

En el didlogo, seleccionar la ubicacion de almacenamiento,
p. €j., Internal/Programs

Pulsar en la carpeta en la que se encuentra el fichero

v

Pulsar en el fichero

Pulsar en Abrir

Se cargara el programa seleccionado

Pulsar la frase deseada

Se mostraran los pardmetros de la frase seleccionada

Dependiendo del tipo de frase, editar los pardmetros
correspondientes

Confirmar las introducciones respectivas con RET
En la gestiéon de programas, pulsar Guardar programa
> Se guardara el programa editado

vVV VvV VvYVvyy

vV Y
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18.1 Resumen

En este capitulo se describe el modo de funcionamiento "Programacién” y como
puede crear nuevos programas y editar programas existentes en este modo de
funcionamiento.

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general®, P4gina 65

Descripcion breve

El equipo emplea programas para tareas repetitivas. Para crearlos se definen
diversas frases como funciones de posicionamiento o de maquina; el programa se
construye con la sucesion de varias frases. El equipo guarda como méaximo 1000
frases en un programa.

o Para la programacioén no es necesario conectar el equipo a una maquina
herramienta.

Llamada
» En el menu principal, hacer clic en Programacion
—}
> Se visualiza la pantalla de manejo para la programacién

Figura 78: Menu Programacion

1 Barra de vistas
2 Barra de herramientas
3 Gestién de programas

o La barra de estado vy la barra OEM (Constructor de la maquina) opcional
no se encuentra disponible en el menu Programacion.
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18.2 Tipos de frase

Para la programacion puede utilizar los siguientes tipos de frase:
B Funciones de posicionamiento

® Cambio de sistema de coordenadas (punto de referencia)

B Funciones de maquina

18.2.1 Posicionamientos

Para el posicionamiento puede definir valores de posicion manualmente.
Dependiendo de la configuracién de la maquina herramienta conectada podra dejar
gue estas posiciones se desplacen automaticamente o desplazarlas usted mismo.

6 En los campos de introduccién correspondientes puede aceptar la
posicién actual del eje con Posicién actual.

Estén disponibles los siguientes pardmetros:

Frase de datos Posicionamiento

Parametro Descripcion
Valor de posicién incremental, también se refiere a la
:I: posicién actual

18.2.2 Sistema de coordenadas

Para cambiar un sistema de coordenadas puede llamar puntos de referencia de la
tabla de puntos de referencia. Tras la llamada, el sistema de coordenadas utilizara
el punto de referencia seleccionado.

Informacion adicional: "Definir puntos de referencia”, Pagina 218

Satz Punto de referencia

Parametro Descripcion

Numero de punto de ID de la tabla de puntos de referencia
referencia Opcional: seleccién de la tabla de puntos de referencia
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18.2.3 Funciones de maquina

Para el mecanizado de piezas puede llamar funciones de maquina.

Las funciones disponibles dependen de la configuracion de la maquina
herramienta conectada. Estan disponibles las siguientes frases y pardmetros:

Tipo de frase Parametro/Descripcion

Velocidad cabezal Velocidad del cabezal de la herramienta

Velocidad corte Velocidad de corte de la herramienta de torneado

Llamada a la Numero de la herramienta

herramienta Opcional: seleccion de la tabla de herramientas
Informacion adicional: "Seleccionar la herramienta”,
Pagina 224

Durante la ejecucién de una llamada de herramienta,
el cabezal se parard automaticamente y requeriré al
usuario que cambie la herramienta correspondiente.

Funciéon M Numero de la funcion M
Opcional: seleccion de la tabla de funciones

Tiempo espera Intervalo de tiempo entre pasos de mecanizado
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18.3 Crear programa

Un programa siempre consta de un encabezamiento de programa y de una
secuencia de varias frases. Puede definir diferentes tipos de frases que mecanicen
los correspondientes parametros de frese y volver a borrar frases individuales del
programa.

4L

Tipo de frase Posicionamiento B 0 Encabezamiento del pis
%Program G21
X 1 25,000 1 Ljafmada a lgf
1

z 1 2.000 2 Velocidad cal
§500

Program...

Ner

4 Posicionamid
X28

5 Posicionamig
6

&
&
WE e
&
jm)
&

Posicionamid
X35

Figura 79: Ejemplo de programa en el modo de funcionamiento Programacion

Barra de vistas

Ventana de simulacién (opcional)
Pardmetros de frase

Barra de herramientas

Frases de programas

Gestién de programas

DAL WN=
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18.3.1 Ayuda de programacion

El equipo le asistira en la creacion de un programa de la forma siguiente:

®  E| asistente muestra al anadir para cada tipo de frase las instrucciones corres-
pondientes al pardmetro requerido.

B | a visualizacion de frases que presentan errores o que todavia necesitan
pardmetros se cambiara en la lista a color rojo.

B En caso de problemas, el asistente mostrara el mensaje El programa contiene
frases de programa con fallos.. Pulsando las teclas cursoras puede cambiar
entre las frases de programa afectadas.

B La ventana de simulacion opcional muestra una visualizacion de la frase actual.
Informacion adicional: "Utilizar la ventana de simulacién”, Pagina 242

o Se pueden guardar automaticamente todas las modificaciones de un
programa.
» En la gestion de programas, pulsar Guardar programa
automaticamente

> Todas las modificaciones se guardardn automaticamente con efecto
inmediato

18.3.2 Elaborar encabezamiento de programa

m » En la gestién de programas, pulsar Crear programa nhuevo

En el dialogo, seleccionar la ubicacion de almacenamiento
en la que se guardaré el programa, por ejemplo,
Internal/Programs

Introducir el nombre del programa

v

Confirmar la introduccién con RET
Pulsar en Generar

Se creard un programa nuevo con la frase inicial
Encabezamiento del programa

> Elnombre del programa se visualiza en la barra de
herramientas

v v vy

» En Nombre, introducir un nombre distintivo
» Confirmar la introduccién con RET

» En caso necesario, cambiar la unidad de medida con el
interruptor deslizante
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18.3.3 Anadir frases

+ » En la lista de herramientas, pulsar Afadir frase
> Se elaborard una nueva frase debajo de la posicién actual

» En el menu desplegable Tipo de frase, seleccionar el tipo de
frase deseado

» Dependiendo del tipo de frase, definir los pardmetros
correspondientes
Informacion adicional: "Tipos de frase", P4gina 281

» Confirmar las introducciones respectivas con RET

> Sila ventana de simulacion esta activada, se visualizar la
frase actual

18.3.4 Borrar frases

.@. » En la barra de herramientas, pulsar Borrar

> Las frases disponibles en el programa se identificaran con un
simbolo de borrado

> En el programa, pulsar el simbolo de borrado de las frases
deseadas

> Las frases seleccionadas se eliminaran del programa
» En la barra de herramientas, volver a pulsar Borrar

18.3.5 Guardar programa

» En la gestion de programas, pulsar Guardar programa
> El programa se estéd guardando
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18.4 Utilizar la ventana de simulacion

Puede ver la visualizacion de una frase seleccionada en la ventana de simulacién
opcional. También puede utilizar la ventana de simulacion para comprobar paso por
paso un programa creado.

En la barra de visualizacion estan disponibles las siguientes opciones:

Elemento de mando Funcion

Grafico
-I— Visualizacion de simulacion y frases

Posicion del grafico

H Visualizacién de simulacion, valores de posicién y
U frases
Posicion
isualizacion valores de posicion y frases
Lil]
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18.4.1 Representacion como vista de contorno

La ventana de simulacién mostrara una vista de contorno. La ventana de contorno
sera de ayuda para el posicionamiento exacto de la herramienta o para el
seguimiento interno del contorno en el espacio de trabajo.

En la vista de contorno se utilizan los siguientes colores (valores estandar):

Figura 80: Ventana de simulacién con vista de
contorno

1 Modelos de mecanizado (blanco)

2 Frase o posicion de mecanizado actual
(verde)

3 Contorno de herramienta, posicion de herra-
mienta y marca de herramienta (naranja)
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18.4.2 Activar ventana de simulacion

v

Pulsar Formulario del grafico

Se mostraré la ventana de simulacién para la frase marcada
actualmente
> Para ampliar la ventana de simulacioén, pulsar Grafico en la
+ barra de visualizacion

> Se ocultara la vista de parametros y se ampliara la ventana de
simulacién

Wi
\4

18.4.3 Comprobar el programa en la ventana de simulacion

Pulsar Grafico
Se mostraré la ventana de simulacion para el programa actual
Pulsar consecutivamente cada frase del programa

Se mostraran los pasos del programa en la ventana de
simulacién; en caso necesario, ampliar la vista detallada

]
v v .V Y

= » Para ampliar, pulsar Vista detallada
< >

] » Para la vista general, pulsar Resumen
> <
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18.5

18.5.1

18.5.2

18.5.3

18.5.4

18.5.5

Gestionar programas

Puede almacenar programas después de crearlos para una ejecuciéon del programa
automatica o para un mecanizado posterior.

0 La ubicacién de almacenamiento para los programas es
Internal/Programs.

Abrir programa

E » En la gestion de programas, pulsar Abrir programa

En el didlogo, seleccionar la ubicacion de almacenamiento,
p. €j., Internal/Programs

Pulsar en la carpeta en la que se encuentra el fichero
Pulsar en el fichero

Pulsar en Abrir

Se cargara el programa seleccionado

v

v v vy

Cerrar programa

» En la gestién de programas, pulsar Cerrar programa
: > Se cerrara el programa abierto

Guardar programa

> En la gestién de programas, pulsar Guardar programa
> El programa se esta guardando

Guardar el programa con otro nombre

v

En la gestiéon de programas, pulsar Guardar programa como

En el dialogo, seleccionar la ubicaciéon de almacenamiento
en la que se guardaréa el programa, por ejemplo,
Internal/Programs

Introducir el nombre del programa
Confirmar la introduccién con RET
Pulsar en Guardar como

El programa se esta guardando

El nombre del programa se visualiza en la barra de
herramientas

v

VVVvvVvyy

Guardar programa automaticamente

'EJ > En la gestién de programas, pulsar Guardar programa
G automaticamente

> Todas las modificaciones del programa se guardaran
automaticamente con efecto inmediato
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18.5.6 Borrar programa
» En la gestion de programas, pulsar Elimine el programa
> Pulsar en Borrar la seleccién
» Para confirmar la eliminacion, pulsar OK
>

El programa se eliminara

18.6 Editar frases del programa

También puede editar posteriormente cada frase de un programa. Para que las
modificaciones se incorporen al programa, este debera guardarse de nuevo
después de editarlo.

Editar frases del programa

E > En la gestion de programas, pulsar Abrir programa

En el didlogo, seleccionar la ubicacion de almacenamiento,
p. €j., Internal/Programs

Pulsar en la carpeta en la que se encuentra el fichero

v

Pulsar en el fichero

Pulsar en Abrir

Se cargara el programa seleccionado

Pulsar la frase deseada

Se mostraran los pardmetros de la frase seleccionada

Dependiendo del tipo de frase, editar los pardmetros
correspondientes

Confirmar las introducciones respectivas con RET
En la gestiéon de programas, pulsar Guardar programa
> Se guardara el programa editado

vVV VvV VvYVvyy

vV Y
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19.1 Resumen

Este capitulo describe el menu Gestién de ficheros y las funciones de dicho
mendu.

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacidn adicional: "Funcionamiento general®, Pagina 65

Descripcion breve

El menu Gestion de ficheros muestra un resumen de los ficheros guardados en la
memoria del equipo.

Dado el caso, las memorias USB (formato FAT32) conectadas y las unidades de
red disponibles se visualizan en la lista de las ubicaciones de almacenamiento.
Las memorias USB y las unidades de red se visualizan con el nombre o con la
denominacion de la unidad.

ciclo
ﬁi » En el menu principal, pulsar Gestion de ficheros
> Se visualiza la pantalla de manejo de la gestion de ficheros
1
2
b ] Internal |
™ USB-STICK 2
(1 Documents
A [
Images
} 3 Oem
@ (3 Programs
3 System
% 3 User
&
0

Figura 81: Menu Gestion de ficheros

1 Lista de las ubicaciones de almacenamiento disponibles
2 Lista de carpetas en la ubicacion de almacenamiento seleccionada

304 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018



Gestion de ficheros | Tipos de fichero

19.2 Tipos de fichero

En el menu Gestion de ficheros puede trabajar con los siguientes tipos de fichero:

Tipo Empleo Gestionar Examinar Abrir Imprimir

* Programas v - - -

*.mcc Ficheros de v - - -
configuracién

*.dro Ficheros de Firmware v - - -

*.svg, *.ppm  Ficheros de imagen v - - -

*.jpg, *.png, Ficheros de imagen v v - -

*.bmp

*.csv Ficheros de texto v - - -

* ixt, *.log, Ficheros de texto v v - -

* xml

* pdf Ficheros PDF v v - v

19.3 Gestionar carpetas y ficheros

Estructura de carpetas

En el menu Gestion de ficheros se guardarén los ficheros en la ubicacion de
almacenamiento Internal en las siguientes carpetas:

Carpeta Empleo

Documents Ficheros de documentos con instrucciones y direcciones de
servicio técnico

Images Ficheros de imagen

Oem Ficheros para la configuracién de la barra OEM
(solo visibles para los usuarios de tipo OEM)

System Ficheros de audio y de sistema

User Datos del usuario

Crear nueva carpeta

» Arrastrar hacia la derecha el simbolo de la carpeta en la que
desea crear una nueva carpeta

> Los elementos de mando se visualizan
Pulsar en Crear nueva carpeta

» En el diadlogo, pulsar el campo de introduccién y nombrar la
nueva carpeta

» Confirmar la introduccién con RET
» Pulsar en OK
> Se crea una nueva carpeta

v
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Mover carpeta

> Arrastrar hacia la derecha el simbolo de la carpeta que desea
mover

> Los elementos de mando se visualizan
E » Hacer clic en Desplazar hacia

» En el didlogo, seleccionar la carpeta a la que desea mover la
carpeta

» Pulsar Seleccion
> La carpeta se desplaza

Copiar carpeta

» Arrastrar hacia la derecha el simbolo de la carpeta que desea
copiar
> Los elementos de mando se visualizan

> Hacer clic en Copiar a
>

En el didlogo, seleccionar la carpeta a la que desea copiar la
carpeta

» Pulsar Seleccion
> La carpeta se copia

o Si desea copiar una carpeta en la misma carpeta en la que esta

almacenada, al nombre de la carpeta copiada se le anadira "_1".

Renombrar carpeta

> Arrastrar hacia la derecha el simbolo de la carpeta que desea
renombrar

> Los elementos de mando se visualizan
Hacer clic en Renombrar carpeta

.Ei » En el dialogo, pulsar el campo de introduccién y nombrar la
nueva carpeta

v

» Confirmar la introducciéon con RET
» Hacer clic en OK
> Se cambia el nombre de la carpeta

Mover fichero

> Arrastrar hacia la derecha el simbolo del fichero que desea
mover

> Los elementos de mando se visualizan

E > Pulsar en Desplazar hacia

En el dialogo, seleccionar la carpeta a la que desea mover el
fichero

» Pulsar Seleccion
> Elfichero se desplaza
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Copiar fichero

> Arrastrar hacia la derecha el simbolo del fichero que desea

copiar
> Los elementos de mando se visualizan
» Pulsar Copiar a
] » En el didlogo, seleccionar la carpeta a la que desea copiar el
fichero

» Pulsar Seleccion
> El fichero se copia

o Si desea copiar un fichero en la misma carpeta en la que esta

almacenado, al nombre del fichero copiado se le ahadira "_1".

Renombrar fichero

» Arrastrar hacia la derecha el simbolo del fichero que desea
renombrar

> Los elementos de mando se visualizan

» Pulsar Renombrar ficheros

» En el didlogo, pulsar el campo de introduccion y nombrar el
nuevo fichero

» Confirmar la introduccién con RET
» Hacer clic en OK
> El fichero se renombra

Borrar carpeta o fichero

Si borra carpetas o ficheros, las carpetas y los ficheros se eliminaran
definitivamente. Todas las subcarpetas y ficheros contenidos en la carpeta borrada
también se eliminaran.

» Arrastrar hacia la derecha el simbolo de la carpeta o del
fichero que desea borrar

Los elementos de mando se visualizan
Pulsar en Borrar la seleccion

Pulsar Borrar

La carpeta o el fichero se borra

VvV VvV VvV V
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19.4 Ver

Examinar ficheros

» En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros

» Navegar a la ubicacién de almacenamiento del fichero
deseado

» Hacer clic en el fichero

> Se muestra una imagen de vista previa (Unicamente en
ficheros PDF y de imagen) y la informacion sobre el fichero

< Internal/Documents PT8KServiceHints.pdf

[ OEMSenviceHints pdf

[ Operatinginstructions.pdf

Created
101112017 00:08:40

Last changed
0712172016 070633

Last opened
072172016 070638

File size
125.46 KB

Number of pages
2

Figura 82: Menu Gestién de ficheros con imagen de vista previa e
informacion del fichero

» Pulsar en Examinar
> Se visualiza el contenido del fichero
» Para cerrar la vista, hacer clic en Cerrar

o En esta vista puede imprimir ficheros PDF con Imprimir en la impresora
configurada en el equipo.
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19.5

19.6

Exportar ficheros

Puede exportar ficheros a una memoria USB (formato FAT32) o a la unidad de red.
Puede tanto copiar como mover los ficheros:
B Sicopia los ficheros, se guardaran duplicados de los ficheros en el equipo

= Simueve los ficheros, se eliminaran los ficheros del equipo

» En el menu principal, hacer clic en Gestién de ficheros

ﬂ » En la ubicacion de almacenamiento Internal, navegar al
fichero que desea exportar
> Arrastrar el simbolo del fichero hacia la derecha
> Los elementos de mando se visualizan
» Para copiar el fichero, hacer clic en Copiar fichero
E > Para desplazar el fichero, hacer clic en Desplazar fichero
» En el didlogo, seleccionar la ubicacion de almacenamiento a

la que desea exportar el fichero
Pulsar Seleccién
El fichero se exporta a la memoria USB o a la unidad de red

vV Vv

Retirar de forma segura la memoria USB

B > En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros

] » Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento
A » Hacer clic en Quitar de forma segura

- > Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo

de almacenamiento de datos.
» Retirar la memoria USB

Importar ficheros

Puede importar ficheros de una memoria USB (formato FAT32) o de una unidad de

red al equipo. Puede tanto copiar como mover los ficheros:

®  Si copia los ficheros, se guardaran duplicados de los ficheros en la memoria
USB o la unidad de red

B Simueve los ficheros, se eliminaran los ficheros de la memoria USB o la unidad

de red

ﬁ » En el menu principal, pulsar en Gestion de ficheros

» Enla memoria USB o unidad de red, navegar al fichero que
desea importar

» Arrastrar el simbolo del fichero hacia la derecha
> Los elementos de mando se visualizan

» Para copiar el fichero, pulsar en Copiar fichero

E > Para desplazar el fichero, pulsar en Desplazar fichero

» En el didlogo, seleccionar la ubicacion de almacenamiento en

la que desea guardar el fichero
Pulsar Seleccion
El fichero se guardara en el equipo

vV Vv
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Retirar de forma segura la memoria USB

En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros
Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento
Hacer clic en Quitar de forma segura

Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo
de almacenamiento de datos.

» Retirar la memoria USB

=

v v v Vv
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20.1 Resumen

Este capitulo describe las opciones de ajuste y parametros de ajuste
correspondientes del equipo.

Puede encontrar resumidas las opciones de ajuste béasicas y los parametros
de ajuste para la puesta en marcha vy la instalacion del equipo en los capitulos
correspondientes:

Informacion adicional: "Puesta en marcha", Pagina 107
Informacion adicional: "Ajuste’, Pagina 149

Breve descripcion

o Dependiendo del tipo de usuario dado de alta en el dispositivo, pueden
editarse y modificarse ajustes y pardmetros de ajuste (autorizacién de
edicion).
Si un usuario dado de alta en el dispositivo no posee autorizacién para
editar, para un ajuste o para un parametro de ajuste, dicho ajuste o
pardametro de ajuste se representa en color gris y no podréa abrirse o
editarse.

o Dependiendo de las opciones de software activadas en el equipo,
estaran disponibles diferentes ajustes y parametros de ajuste en los
ajustes.
Si p. e]. la Opcién de software POSITIP 8000 NC1 no esté activada en el
equipo, para esta opcion de software no se visualizaran los pardmetros
de ajuste necesarios en el equipo.

Funcién Descripcion

General Ajustes generales e informaciones

Sensores Configuracion de los sensores y funciones dependientes
de los sensores

Interfaces Configuracion de las interfaces y procesos de la red

Usuario Configuracioén de los usuarios

Ejes Configuracion de los sistemas de medida y de las compen-

saciones de errores

Servicio técnico Configuracion de las Opciones de software, , funciones de
servicio técnico e informacioén

ciclo

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes
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20.1.1 Resumen del menu Ajustes

_[

Ajustes

]

20.2.1 "Datos del dispositivo"

20.2.2 "Visualizacién y pantalla tactil”

20.2.3 "Representacion”

20.2.5 "Dispositivo de entrada”

20.2.6 "Sonidos"

General

N A 2

-

20.2.7 "Impresora"”

20.2.11 "Fechay hora"

20.2.12 "Unidades"

20.2.13 "Derechos de la propiedad intelectual"

20.2.14 "Notas de servicio técnico”

20.2.15 "Documentacién”

Sensores

I A

20.3.1 "Palpador”

20.4.1 "Red"

20.4.2 "Unidad de red"

Interfaces

20.4.3"UsSB"

Funciones de conmutacion

I\_‘\_}—}\_’\_‘\_’—’—’\_‘\_‘—’—’—’\_‘—}

20.4.4 "Ejes (Funciones de conmutacion)"

20.4.5 "Position-dependent switching functions”

20.5.1 "OEM"

Usuario

20.5.2 "Setup"

-

20.6.2 "Marcas de referencia”

N R N A N 2

20.5.3 "Operator”

20.6.3 "Informacién”

20.5.4 "Afadir herramienta Usuario"

20.6.4 "Funciones de conmutacion”

Configuracion general

20.6.7 "Sobreposiciones”

Ejes

20.6.11 "Ejes X, Y..."

20.6.8 "Afiadir Funciones M"

20.6.21 "Eje del cabezal S"

20.6.9 "Configurar funciones M"

.
R R

20.7.1 "Informacion del firmware"

_,[

20.7.2 "Guardar la configuracion y restaurar"

20.7.3 "Actualizacion de firmware"

Servicio técnico

]_

20.7.4 "Cancelacion"

20.7.5 "Zona OEM"

20.7.18 "Documentacion”

I A SR

20.7.19 "Opciones de software"

« Jo _JL _JuL _Jo_JuL _JL_J ~_4_a_|_, « J _Ju _JL _J U _J
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20.2 General

Este capitulo describe ajustes para la configuracion de manejo y representaciéon y
para la instalacién de impresoras.

20.2.1 Datos del dispositivo

Ruta: Ajustes » General » Datos del dispositivo

El resumen muestra las informaciones bésicas para el Software.

Parametro Muestra la informacion

Modelo Denominacion de producto del dispositivo
N° de pieza Numero de identidad del equipo

Numero de serie N© de serie del dispositivo

Version Firmware Ne de la version de Firmware

Firmware formado el Fecha de creacion del Firmware

Ultima actualizacién del Fecha de la Ultima actualizacion del Firmware

firmware el

Memoria disponible Espacio de almacenamiento libre de la ubicacion de almacena-
miento Internal

Memoria de trabajo libre (RAM) Memoria de trabajo libre del sistema

Numero de inicios del dispositivo Numero de arranques del dispositivo con el Firmware actual

Tiempo de funcién Tiempo de servicio del dispositivo con el Firmware actual

20.2.2 Visualizacién y pantalla tactil

Ruta: Ajustes » General » Visualizacion y pantalla tactil
Parametro Explicacion
Luminosidad Brillo de la pantalla

= Rango de ajuste: 1 % ... 100 %
®  Ajuste estéandar: 85 %

Activacion del modo de ahorro Duracién hasta que se activa el modo de ahorro de energia

energeético = Rango de ajuste: 0 min ... 120 min
El valor "0" desactiva el modo de ahorro de energia

®  Ajuste estandar: 30 minutos

Finalizar el modo de ahorro de Acciones necesarias para volver a activar la pantalla

energia B Pulsar y arrastrar: tocar la pantalla tactil y arrastrar la flecha
desde el borde inferior hacia arriba

B Teclear: tocar la pantalla tactil

® Pulsar o movimiento del eje: tocar la pantalla tactil o mover
el eje

B Ajuste estandar: Pulsar y arrastrar
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20.2.3 Representacion

Ruta: Ajustes » General » Representacion
Parametro Explicacion
Visualizacion de posiciones Configuracion del visualizador de cotas en los modos de funcio-

namiento MDI y Ejecucion del programa. La configuracién
también determina las solicitudes de intervencion del asistente
en los modos de funcionamiento MDI vy Ejecucion del programa:

® Posicién con recorrido restante - El asistente solicita
desplazar el eje a la posicion mostrada.

B Rec. restante con posicion - El asistente solicita desplazar el
eje a 0 y aparece una ayuda de posicionamiento.

Ajustes:
B posicion: la posicién se mostrara en tamano grande

- 20.000

= Posicién con recorrido restante: la posicién se mostrara en
tamano grande, el recorrido restante se mostrara en tamano
pequeno

" 50 000

® Rec. restante con posicién: el recorrido restante se mostrara
en tamano grande, la posiciéon se mostrara en tamano
pequeno

0,000

® Ajuste estandar: Rec. restante con posicién

Valores de posicion absolutos Los valores de posicion pueden reflejar los valores reales o los
valores nominales de los gjes.

Ajustes:

= Valor real

= Valor nominal

®  Ajuste estandar: Valor real
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Parametro

Explicacion

Indicador del recorrido restante

Visualizacién del indicador del recorrido restante en el funciona-
miento MDI

R S S o A O B N WA N

® Ajustes: ON u OFF
® Valor estandar: ON

Decimales para la representa-
cion del eje adecuada al tamafio

El nimero de posiciones delante de la coma establece el tamafno
con el que se representan los valores de posicion. Si se rebasa
el nimero de posiciones delante de la coma, la visualizacién se
reduce de tamano de tal modo que todos los digitos puedan
reproducirse.

® Rango de ajuste: 0... 6
® Valor estandar: 3

Ventana de simulacion

Configuracion de la ventana de simulacion para el funcionamien-
to MDI y Ejecucién del programa.

Informacion adicional: "Ventana de simulacion’, P4gina 317

Ejes de mecanizado radiales

Visualizacién de los ejes de mecanizado radiales en la aplicacion
Giro

Ajustes:

= Radio

= Diametro

B Valor estadndar: Radio
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20.2.4 Ventana de simulacion

Ruta:

Ajustes » General » Representacion » Ventana de simulacion

Parametro

Explicacion

Espesor de lineas de la posicion
de herramienta

Ancho de linea para la representacion de la posiciéon de la herra-
mienta

B Ajustes: Estandar o Grasa
® Valor estdndar: Estandar

Color de la posicion de
herramienta

Definicion de los colores para la representacion de la posiciéon de
la herramienta

B Rango de ajuste: escala de color
B Ajuste estédndar: Naranja

Espesor de lineas del elemento
de contorno actual

Ancho de linea para la representacion del elemento de contorno
actual

B Ajustes: Estandar o Grasa
B Valor estandar: Estandar

Color del elemento de contorno
actual

Definicion de los colores para la representacion del elemento de
contorno actual

B Rango de ajuste: escala de color
® Ajuste estandar: verde

Marca de herramienta

Utilizacién de la marca de la herramienta
® Ajustes: ON u OFF
® Valor estandar: ON

Orientacion horizontal

Alineacion horizontal del sistema de coordenadas en la ventana
de simulacién

Ajustes:

B A la derecha: Valores crecientes hacia la derecha

B Hacia la izquierda: Valores crecientes hacia la izquierda
B Valor estandar: A la derecha

Orientacion vertical

Alineacion vertical del sistema de coordenadas en la ventana de
simulaciéon

Ajustes:

= Hacia arriba: Valores crecientes hacia arriba

B Hacia abajo: Valores crecientes hacia abajo

B Valor estandar: Hacia arriba

Con los botones Deshacer se pueden restablecer las definiciones de
color de la ventana de simulacion a los ajustes basicos.
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20.2.5 Dispositivo de entrada

Ruta: Ajustes » General P Dispositivo de entrada

Parametro Explicacion

Sensibilidad de la pantalla tactil La sensibilidad al tacto de la pantalla tactil puede ajustarse en
tres escalones

® Baja (contaminacion): posibilita el manejo con la pantalla
tactil sucia

B Normal (estandar): permite el manejo en condiciones
normales

B Alta (guantes): permite el manejo con guantes
®  Ajuste estandar: Normal (estandar)

Controles del raton para gestos Especificacion de si el manejo con el ratén deberia sustituir el
multitactiles manejo con la pantalla tactil (Multitouch)

Ajustes:

= Auto (hasta primer multitactil): tocar la pantalla tactil
desactiva el raton

B En (sin multitactil): solo es posible el manejo con el ratén, la
pantalla tactil esta desactivada

E De (solo multitactil): solo es posible el manejo con la
pantalla tactil, el raton estéd desactivado

B Ajuste estandar: Auto (hasta primer multitactil)

Distribucion del teclado USB Si se ha conectado un teclado USB:
m Seleccion de idioma de la distribuciéon del teclado
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20.2.6

20.2.7
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Sonidos

Ruta: Ajustes » General » Sonidos

Los tonos disponibles se rednen en rangos de temas. Dentro de un rango de
temas se distinguen los tonos entre si.

Parametro

Explicacion

Altavoz

Utilizaciéon del altavoz incorporado en la parte trasera del disposi-
tivo

® Ajustes: ON u OFF

®  Ajuste estandar: ON

Volumen del sonido

Volumen del sonido del altavoz del dispositivo
® Rango de ajuste: 0% ... 100 %
® Ajuste estandar: 50 %

Noticia / Error

Tema del tono de senal en la indicacion de un mensaje
Al seleccionar, suena el tono de senal del tema seleccionado

m Ajustes: Estandard, Guitarra, Robots, Espacio, No hay
sonido

B Ajuste estandar: Estandard

Tono de las teclas

Tema del tono de sefal en el manejo de un panel de control
Al seleccionar, suena el tono de senal del tema seleccionado

® Ajustes: Estandard, Guitarra, Robots, Espacio, No hay
sonido

® Ajuste estandar: Estandard

Impresora
Ruta: Ajustes » General » Impresora
Parametro Explicacion

Impresora estandar

Lista de las impresoras configuradas en el dispositivo

Propiedades

Ajustes de la impresora por defecto seleccionada
Informacion adicional: "Propiedades", Padgina 320

Afiadir impresora

Anade una Impresora USB o Impresora en red
Informacion adicional: "Anadir impresora", Pagina 320

Eliminar impresora

Elimina una Impresora USB o Impresora en red conectada al
equipo
Informacidn adicional: "Eliminar impresora“, Pagina 321
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Propiedades

Ruta: Ajustes » General » Impresora » Propiedades
Parametro Explicacion

Resolucion Resolucién de la impresion en dpi

B Rango de ajuste y ajuste estandar dependiendo del tipo de
impresora

Formato de papel

Denominacion del tamano del papel, indicacion de las medidas

B Rango de ajuste y ajuste estandar dependiendo del tipo de
impresora

Bandeja de entrada

Indicar una bandeja de papel

B Rango de ajuste y ajuste estandar dependiendo del tipo de
impresora

Tipo de papel

Denominacién del tipo de papel

= Rango de ajuste y ajuste estandar dependiendo del tipo de
impresora

Impresion a doble cara

Opciones para impresion a doble cara

B Rango de ajuste y ajuste estandar dependiendo del tipo de
impresora

Color/Blanco y negro

ARadir impresora

Indicar un modo de impresién

B Rango de ajuste y ajuste estandar dependiendo del tipo de
impresora

Ruta: Ajustes » General » Impresora » Aiadir impresora

Existen los parametros siguientes para Impresora USB y para Impresora en red.

Parametro

Explicacion

Impresora descubierta

Impresora reconocida automéaticamente en la conexién del dispo-
sitivo (USB o red)

Nombre Denominacién libremente seleccionable de la impresora para una
identificacion simple
0 El texto no puede contener barras ('/"), rombos ("#') o

espacios.

Descripcion Descripcién general de la impresora (opcional, liboremente selec-
cionable)

Emplazamiento Descripcién general de la ubicacion (opcional, libremente selec-
cionable)

Conexion Tipo de conexidn de la impresora

Seleccionar driver

Seleccioén del driver adecuado para la impresora
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20.2.10 Eliminar impresora

Ruta: Ajustes » General » Impresora » Eliminar impresora

Parametro Explicacion

Impresora Lista de las impresoras configuradas en el dispositivo
Tipo Muestra el tipo de la impresora configurada
Emplazamiento Muestra la ubicacién de la impresora configurada
Conexién Muestra la conexién de la impresora configurada
Eliminar la impresora Borra del dispositivo la impresora configurada
seleccionada

20.2.11 Fechay hora

Ruta: Ajustes » General » Fecha y hora
Parametro Explicacion
Fechay hora Fecha y hora actuales del dispositivo

B Ajustes: Aho, Mes, Dia, Hora, Minuto
B Ajuste estdndar: Hora actual del sistema

Formato de fecha Formato de la indicacién de fecha
Ajustes:
" MM-DD-YYYY: Mes, Dia, Aho
® DD-MM-YYYY: Dia, Mes, Ao
® YYYY-MM-DD: Ano, Mes, Dia
® Ajuste estandar: YYYY-MM-DD (p. ej. "2016-01-31")
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Ruta: Ajustes » General » Unidades

Parametro

Explicacion

Unidad para valores lineales

Unidad de los valores lineales

Ajustes: Milimetros o Pulgadas
Ajuste estandar: Milimetros

Método de redondeo para
valores lineales

Método de redondeo para valores lineales

Ajustes:

Comercial: Los decimales del 1 al 4 se redondean por
defecto, los decimales del 5 al 9 se redondean por exceso

Redondear: Los decimales del 1 al 9 se redondean por
defecto

Redondeo: Los decimales del 1 al 9 se redondean por exceso

Recorte: Los decimales se recortan sin redondeo por exceso
o por defecto

Redondear a 0 y 5: caracteres decimales <24 0275
se redondearan a 0, caracteres decimales 225 0 < 74 se
redondearan a 5 ("redondeo suizo")

Ajuste estandar: Comercial

Decimales para valores lineales

Ndmero de decimales de los valores lineales
Rango de ajuste:

Milimetros: 0 ... 5
Pulgadas: 0 ... 7

Valor estandar:

Milimetros: 4
Pulgadas: 6

Unidad para valores angulares

Unidad para valores angulares
Ajustes:

Radianes: Angulo en radianes (rad)
Grados decimales: Angulo en grados (°) con decimales

Grad.-Min.-Seg.: Angulo en Grados (°), Minutos ['] y
Segundos [']

Ajuste estandar: Grados decimales
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Parametro Explicacion
Método de redondeo para Procedimiento de redondeo para valores angulares decimales
valores angulares Ajustes:

® Comercial: Los decimales del 1 al 4 se redondean por
defecto, los decimales del 5 al 9 se redondean por exceso

®m Redondear: Los decimales del 1 al 9 se redondean por
defecto

B Redondeo: Los decimales del 1 al 9 se redondean por exceso

B Recorte: Los decimales se recortan sin redondeo por exceso
o por defecto

B Redondear a 0y 5: caracteres decimales <24 0275
se redondearan a 0, caracteres decimales =25 0 < 74 se
redondearan a 5 ("redondeo suizo")

B Ajuste estandar: Comercial

Decimales para valores Numero de decimales de los valores angulares
angulares Rango de ajuste:
® Radianes:0...7
® Grados decimales: 0... 5
B Grad.-Min.-Seg.: 0 ... 2
Valor estandar:
® Radianes: 5
B Grados decimales: 3
® Grad.-Min.-Seg.: 0
Punto decimal Caracteres de separacién para la representacion de los valores
®m Ajustes: Punto o Coma
B Ajuste estandar: Punto

20.2.13 Derechos de la propiedad intelectual

Ruta: Ajustes » General » Derechos de la propiedad intelectual
Parametro Significado y funcion
Open-Source-Software Visualizacion de las licencias del software empleado
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20.2.14 Notas de servicio técnico

Ruta: Ajustes » General » Notas de servicio técnico

Parametro Significado y funcion

HEIDENHAIN - Indicaciones Visualizacién de un documento con direcciones de Servicio
generales Técnico de HEIDENHAIN

Notas de servicio técnico OEM Visualizacién de un documento con instrucciones de servicio

técnico del constructor de la maquina

= Estidndar: Documento con direcciones de Servicio Técnico de
HEIDENHAIN

Informacion adicional: "Anadir documentacioén”, Pagina 132

20.2.15 Documentacioén

Ruta: Ajustes » General » Documentacion

Parametro Significado y funcion

Manual de instrucciones de uso Visualizacién del Manual de instrucciones de uso memorizado en
el dispositivo
®  Estandar: no hay ningun documento, puede anadirse el
documento en el idioma deseado

Informacion adicional: "Documentacion’, Pagina 370
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20.3 Sensores

Este capitulo describe ajustes para la configuraciéon de los sensores.

Fresado.

o La informacién siguiente es valida Unicamente para la aplicacién

20.3.1 Palpador

Ruta: Ajustes » Sensores » Palpador
Parametro Explicacion
Palpador Seleccion del palpador de aristas

Ajustes:

= NONE

= KT 130

Valor estandar: NONE

Utilizar siempre un palpador de
aristas para la palpacion

Posibilidad de ajuste para determinar si el palpador de aristas
debe utilizarse siempre para palpar

® Rango de ajuste: ON u OFF
B Ajuste estandar: OFF

Longitud Variacién longitudinal del palpador de aristas
B Rango de ajuste: 20,0001
B Valor estandar: 0,0000

Diametro Diametro del palpador de aristas

B Rango de ajuste: 20,0001
B Valor estédndar al seleccionar KT 130: 6.0000
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20.4 Interfaces

Este capitulo describe ajustes para la configuracion de redes, unidades de red y
memorias masivas USB.

20.4.1 Red

Ruta: Ajustes » Interfaces » Red » X116

o Dirfjase al administrador de la red para conocer los ajustes de red
correctos para la configuracion.

Parametro Explicacion
Direccion MAC Direccion del Hardware inequivoca del adaptador de red
DHCP Direccién de red del dispositivo, asignada dinamicamente

® Ajustes: ON u OFF
® Valor estandar: ON

Direccién IPv-4 Direccion de red con cuatro bloques de cifras

Con DHCP activado, la direccion de red se asigna automatica-
mente o puede registrarse manualmente

= Rango de ajuste: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

Mascara de subred IPv-4 Identificacién dentro de la red con cuatro bloques de cifras

Con DHCP activado, la mascara de subred se asigna automatica-
mente o puede registrarse manualmente.

® Rango de ajuste: 0.0.0.0 ... 255.255.255.255

Gateway estandar IPv-4 Direccién de red del Router que conecta una red

o Con DHCP activado, la direccion de red se asigna
automaticamente o puede registrarse manualmente.

® Rango de ajuste: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

IPv6-SLAAC Direccion de red con modo ampliado

Unicamente es necesaria en el caso de que esté contemplado
en la red

m Ajustes: ON u OFF
® Valor estandar: OFF

Direccién IPv-6 Con IPv6-SLAAC activo, se asigna automaticamente
Longitud de prefijo de subred Prefijo de subred en redes |IPv6

IPv-6

Gateway estandar IPv-6 Direccion de red del Router que conecta una red
Servidor DNS preferido Servidor primario para la conversion de la direccion IP
Servidor DNS alternativo Servidor opcional para la conversién de la direccién IP
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20.4.2 Unidad de red

Ruta: Ajustes » Interfaces » Unidad de red

o Dirijase al administrador de la red para conocer los ajustes de red
correctos para la configuracion.

Parametro Explicacion

Nombre Nombre de la carpeta para visualizacion en la gestion de ficheros
Valor estandar: Share (no se puede modificar)

Direccion IP del servidor o Nombre o direcciéon de red del servidor

Hostname

Carpeta autorizada Nombre de la carpeta autorizada

Nombre de usuario Nombre del usuario autorizado

Contrasefia Contrasena del usuario autorizado

Visualizar contraseia Visualizacién de la contrasena en texto de lenguaje conversacio-
nal

® Ajustes: ON u OFF
= Valor estandar: OFF

Opciones de la unidad de red Configuracion de la Autentificacion para la codificacién de la
contrasena en la red

Ajustes:

Ninguna

Autenificacion Kerberos V5
Autenificacion Kerberos V5 y firma de paquete
Hasching namero clave NTLM

Hasching namero clave NTLM con firma
Hasching numero clave NTLMv2

Hasching namero clave NTLMv2 con firma
Valor estandar: Ninguna

Configuracion de las Opciones de union
Ajustes:

® Valor estandar: nounix,noserverino
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20.4.3 USB

Ruta: Ajustes » Interfaces » USB

Parametro Explicacion

Reconocer automaticamente Reconocimiento automatico de una memoria USB
almacena. masivo USB = Ajustes: ON u OFF

conectado

B Ajuste estandar: ON

20.4.4 Ejes (Funciones de conmutacion)

Ruta: Ajustes » Interfaces » Funciones de conmutacion » Ejes

En los modos de funcionamiento "Funcionamiento manual" y "Funcionamiento
MDI", se pueden anular todos los ejes o bien ejes individuales al establecer la
entrada digital asignada.

o En funcion de la version del producto, la configuracion y los sistemas
de medida conectados es posible que no estén disponibles todas las
opciones y los parametros descritos.

Parametro Explicacion

Configuracién general Asignacion de la entrada digital segun la distribucion de patillas,
para poner a cero todos los ejes

Ajuste estandar: No conectado

X Asignacion de la entrada digital segun la distribucion de patillas,
para poner a cero el eje

Ajuste estandar: No conectado

20.4.5 Position-dependent switching functions

Ruta: Ajustes » Interfaces » Position-dependent switching functions » +

Con funciones de conmutacion dependientes de la posicion, es posible establecer
salidas légicas en un sistema de referencia determinado en funciéon de la posicion
de un eje. Con este propdsito, se dispone de posiciones de conmutacion e
intervalos de posiciones.

o En funcion de la versién del producto, la configuracién y los sistemas
de medida conectados es posible que no estén disponibles todas las
opciones y los parametros descritos.

Parametro Explicacion

Nombre Denominacién de la funcién de conmutacion
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Parametro Explicacion

Switching function Seleccion de la activacion o la desactivacion de la funcion de
conmutacion

E Valores de ajuste: ON o OFF
®  Ajuste estandar: ON

Reference system Seleccion del sistema de referencia deseado
= Machine coordinate system
® Preset
® Target position
® Tool tip

Eje Seleccion del eje deseado
B X
mY
mZ
= Zo

Switching point Seleccién de la posicion del eje del punto de conmutacién
Ajuste estandar: 0.0000

Type of switching Seleccion del tipo de conmutacion deseada
® Flanco de "low" a "high"

Flanco de "high" a "low"

Intervalo de "low" a "high"

Intervalo de "high" a "low"

Ajuste estandar: flanco de "low" a "high"

Output Seleccion de la salida deseada
B X105.13 ... X105.16 (Dout 0, Dout 2, Dout 4, Dout 6)
® X105.32 ... X105.35 (Dout 1, Dout 3, Dout 5, Dout 7)
® X113.04 (Dout 0)

Pulso Seleccién de la activacion o la desactivacion del impulso
® Valores de ajuste: ON o OFF
®  Ajuste estandar: ON

Pulse time Seleccién de la longitud del impulso deseada
" 0,15...999s
® Ajuste estéandar: 0,0 s

Lower limit Seleccién del limite inferior de la posicion del eje en la que debe
conmutarse (Unicamente para tipo de conmutacion Intervalo)

Upper limit Seleccion del limite superior de la posicion del eje en la que
debe conmutarse (Unicamente para tipo de conmutacion Inter-
valo)

Retirar el registro Eliminacion de la funciéon de conmutacion dependiente de la
posicion
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Usuario

Este capitulo describe ajustes para la configuracion de usuarios y grupos de
usuarios.

OEM

Ruta: Ajustes » Usuario » OEM

El usuario OEM (Original Equipment Manufacturer) posee el maximo nivel de
autorizacion. Puede realizar la configuracién del Hardware del equipo (p. €.
conexion de sistemas de medida y sensores). Puede establecer usuarios del tipo
Setup y Operator y configurar los usuarios Setup y Operator. El usuario OEM no
puede duplicarse o borrarse. No puede iniciar sesién automaticamente.

Parametro Explicacion Autorizacion de
edicion

Nombre Nombre del usuario -
® Valor estdandar: OEM

Nombre Nombre del usuario -
® Valor estandar: —

Departamento Departamento del usuario -
= Valor estandar: —

Grupo Grupo del usuario -
B Valor estdndar: oem

Contrasefa Contrasefna del usuario OEM
® Valor estandar: oem

Idioma |dioma del usuario OEM
Iniciar sesion automatica- Al volver a arrancar el dispositivo: Dada de -
mente alta automética del Ultimo usuario que se

habia dado del alta
® Valor estandar: OFF

Eliminar cuenta de usuario Retirar la cuenta del usuario -
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20.5.2 Setup

Ruta: Ajustes » Usuario » Setup

El usuario Setup configura el dispositivo para su uso en el lugar de utilizacion.
Puede colocar usuarios del tipo Operator. El usuario Setup no puede duplicarse o
borrarse. No puede iniciar sesién automaticamente.

Parametro Explicacion Autorizacion de
edicion

Nombre Nombre del usuario -
® Valor estandar: Setup

Nombre Nombre del usuario -
® Valor estdndar: —

Departamento Departamento del usuario -
= Valor estandar: —
Grupo Grupo del usuario -
® Valor estandar: setup
Contrasefia Contrasena del usuario Setup, OEM
® Valor estandar: setup
Idioma Idioma del usuario Setup, OEM
Iniciar sesion automatica- Al volver a arrancar el dispositivo: Dada de -
mente alta automatica del Ultimo usuario que se

habfa dado del alta
= Valor estandar: OFF

Eliminar cuenta de usuario Retirar la cuenta del usuario -
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20.5.3 Operator

Ruta: Ajustes » Usuario » Operator

El usuario Operator para ejecutar las funciones basicas del dispositivo.

Un usuario del tipo Operator no puede poner otros usuarios y puede p. €j.
modificar su nombre o su idioma. Un usuario del grupo Operator puede iniciar
sesion automaticamente tan pronto como se haya encendido el equipo.

Parametro Explicacion Autorizacion de
edicion
Nombre Nombre del usuario Operator, Setup, OEM
® Valor estandar: Operator
Nombre Nombre del usuario Operator, Setup, OEM
Departamento Departamento del usuario Operator, Setup, OEM

® Valor estandar: —

Grupo Grupo del usuario -
= Valor estandar: operator

Contrasefia Contrasena del usuario Operator, Setup, OEM
B Valor estandar: operator

Idioma Idioma del usuario Operator, Setup, OEM

Iniciar sesion automatica- Al volver a arrancar el dispositivo: Dada de Operator, Setup, OEM

mente alta automatica del ultimo usuario que se

habia dado del alta
® Ajustes: ON u OFF
® Valor estdndar: OFF

Eliminar cuenta de usuario  Retirar la cuenta del usuario Setup, OEM

20.5.4 Anadir herramienta Usuario

Ruta: Ajustes » Usuario » +

Parametro Explicacion
+ Anadir un nuevo usuario de tipo Operator
Informacion adicional: "Crear y configurar un usuario”,
Pagina 154

No podran afadirse otros usuarios del tipo OEM y Setup.
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20.6

20.6.1

Ejes

Este capitulo describe ajustes para la configuracion de los ejes y los equipos
asignados.

o En funcion de la versiéon del producto, la configuracién y los sistemas
de medida conectados es posible que no estén disponibles todas las
opciones y los parametros descritos.

Conceptos basicos para configurar los ejes

o Para poder utilizar funciones como el procesamiento de frases, la
configuraciéon de los ejes debe ajustarse a las convenciones de la
aplicacién correspondiente.

Sistema de medida de recorridos y marcas de referencia

En los ejes de la maquina hay sistemas de medida, que registran las posiciones de
la mesa de la maquina o de la herramienta. En los ejes lineales normalmente se
encuentran montados sistemas longitudinales de medida, en las mesas circulares
y ejes basculantes sistemas de medida angulares.

Siuno de los ejes de la maquina se mueve, el sistema de medida de trayectoria
asociado emite una senal eléctrica con la que el visualizador de cotas calcula la
posicion real exacta del eje de la maquina.

En una interrupcion de tensién se pierde la asignacion entre la posicion de los
ejes de la maquina y la posicion real calculada. Para poder volver a establecer esta
asignacion, los sistemas de medida incrementales de trayectoria disponen de
marcas de referencia. Al sobrepasar una marca de referencia el control recibe una
sefal que identifica un punto de referencia fijo de la maquina. Asi, el visualizador
de cotas puede restablecer la desviacion de la posicion real a la posicion actual

de la maquina. En sistemas de medida longitudinales con marcas de referencia
codificadas debe desplazar los ejes de la maquina un maximo de 20 mm, en
sistemas de medida angulares un maximo de 20°.

En sistemas de medida absolutos, después de la puesta en marcha se transmite
un valor absoluto al control. De este modo, sin desplazar los ejes de la maquina.
se vuelve a ajustar la ordenacién entre la posicion real y la posicion del carro de la
maquina directamente después de la puesta en marcha.

Z A Xyip

X (2.Y)
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Sistema de referencia

Con un sistema de referencia se determinan claramente posiciones en el plano o
en el espacio. La indicacion de una posicion se refiere siempre a un punto fijo y se
describe mediante coordenadas.

En el sistema de referencia cartesiano (sistema de coordenadas cartesiano) estan
determinadas tres direcciones como ejes X, Yy Z. Los ejes son perpendiculares
entre si y se cortan en un punto llamado punto cero. Una coordenada indica la
distancia al punto cero en una de estas direcciones. De esta forma una posicion se
describe en el plano mediante dos coordenadas y en el espacio mediante tres.

Las coordenadas que se refieren al punto cero se denominan coordenadas
absolutas. Las coordenadas relativas se refieren a cualquier otra posicion (punto de
referencia) en el sistema de coordenadas. Los valores de coordenadas relativos se
denominan también coordenadas incrementales.

zA

Figura 83: Sistema de referencia rectangular (sistema de coordenadas cartesiano)
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Sistema de referencia en fresadoras

En el mecanizado de una pieza en una fresadora, la regla de la mano derecha sirve
como ayuda mnemotécnica: cuando el dedo medio sefala en direccion al eje de
la herramienta desde la pieza hacia la herramienta, entonces este dedo indica la
direccion Z+, el pulgar indica la direccién X+ y el indice, la direccién Y+.

Figura 84: Desviacién del sistema de coordenadas rectangular respecto a los ejes de la
méaquina

Denominacion de los ejes en fresadoras

Ademas de los ejes principales X, Yy Z, existen también ejes auxiliares paralelos
U, Vy W. Los ejes giratorios se caracterizan mediante A, By C.

Eje principal Eje giratorio Ejes adicionales
X A U

Y B V

Z C W

Figura 85: Desviacién de los ejes rotativos y los ejes adicionales respecto a los ejes
principales
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Sistema de referencia en tornos

En el mecanizado de una pieza en una fresadora, las indicaciones de las
coordenadas se refieren a los ejes principales X, Y y Z en el punto cero de la pieza.
El eje de referencia en el torneado es el eje de rotacién de la cabezal principal.
Este eje es el eje Z. El eje X se tiene en direccién del radio o bien del didmetro.

El eje Y estd dispuesto verticalmente respecto al eje Xy el eje Z y sirve para el
mecanizado fuera del centro de la pieza. La posicién del extremo de la herramienta
esta claramente descrita con las denominaciones "Posicion X"y "Posicién Z".

Las indicaciones angulares para el eje de giro C se refieren al punto cero del eje C.

~

ol
Figura 86: Desviacién del sistema cartesiano de coordenadas respecto a la pieza

Denominacion de los ejes en tornos

Para los ejes de la aplicacion de torneado se utilizan las siguientes
denominaciones:

B Z: eje principal horizontal (carros de bancada)

B Zo: eje adicional en tornos operados manualmente (carros de refrentar),
paralelo al eje Z, con el que se puede acoplar

® X: eje principal, vertical respecto a Z
® C: eje rotativo alrededor de Z
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20.6.2 Marcas de referencia

Ruta: Ajustes » Ejes B Configuracion general » Marcas de referencia

Parametro Explicacion

Busqueda de la marca de Ajuste de la busqueda de la marca de referencia tras el arranque
referencia tras el arranque del del dispositivo

aparato Ajustes:

® ON: la busqueda de la marca de referencia debe realizarse
después del arranque

®  OFF: tras el arranque del dispositivo no se requiere ninguna
busqueda de marca de referencia

® Valor estandar: ON

La interrupcion de la busqueda Fijar si la busqueda de la marca de referencia de todos los tipos
de marcas de referencia es de usuario puede interrumpirse
posible para todos los usuarios Configuraciones

B ON: cada tipo de usuario puede interrumpir la basqueda de la
marca de referencia

B OFF: unicamente el tipo de usuarioOEM o Setup puede
interrumpir la busqueda de la marca de referencia

® Valor estandar: OFF

Busqueda de la marca de Iniciar inicia la busqueda de la marca de referencia y abre la zona
referencia de trabajo
Estado de la busqueda de la Indicacion de si la busqueda de la marca de referencia se realizd
merca de referencia con éxito

Indicacion:

= Con éxito

= Sin éxito
Estado de la busqueda de la Indicacién de si la busqueda de la marca de referencia se ha
merca de referencia interrumpido

Indicacion:

= Sj

" No
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Informacion

Ruta: Ajustes » Ejes » Configuracion general » Informacion

Parametro Explicacion

Asignacion a los ejes de las Muestra la asignacion de las entradas de sistemas de medida a
entradas de los sistemas de los ejes

medida

Asignacion a los ejes de las Muestra la asignacion de las salidas analégicas a los ejes

salidas analogicas

Asignacion a los ejes de las Muestra la asignacion de las entradas analdgicas a los ejes
entradas analogicas

Asignacion a los ejes de las Muestra la asignacion de las salidas digitales a los ejes
salidas digitales

Asignacion a los ejes de las Muestra la asignacion de las entradas digitales a los ejes
entradas digitales

o Con los botones Cancelacion pueden volverse a reponer las
asignaciones para las entradas vy salidas.

Funciones de conmutacion

Ruta: Ajustes » Ejes » Configuracién general » Funciones de conmutacién

o Las funciones de conmutacién no deben utilizarse como parte de una
funcién de seguridad.

Parametro Explicacion

Entradas Asignacion de la entrada digital para la iluminacién para la
funcién de conmutacién correspondiente segun la asignaciéon de
las patillas

Informacion adicional: "Entradas (Funciones de conmutacion)’,
Pagina 339

Salidas Asignacion de la salida digital para la iluminacién para la funcién
de conmutacién correspondiente segun la asignacién de las
patillas

Informacion adicional: "Salidas (Funciones de conmutacion)”,
Pagina 340
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20.6.5 Entradas (Funciones de conmutacion)

o Las funciones de conmutacién Unicamente se encuentran disponibles
para equipos con el nimero de identificacion 1089177-xx.

o Las funciones de conmutacién no deben utilizarse como parte de una
funcién de seguridad.

Ruta: Ajustes » Ejes B Configuracion general » Funciones de conmutaciéon » Entradas
Parametro Explicacion
Conectar tension de potencia Asignacion de la entrada digital para la consulta de la tension de

potencia externa (p. ej., para la maquina controlada)
B Valor estandar: No conectado

Parada de emergencia activa Asignacion de la entrada digital para consultar si se ha conectado
un interruptor de parada de emergencia

® Valor estandar: No conectado

desplazam. rapido Asignacion de la entrada digital para un palpador digital con el
qgue se activa la marcha rapida. La marcha rapida estara activa
mientras esté pulsado el palpador digital.
Una marcha rapida provoca que se ignore la limitaciéon de avance
mediante el override de avance y los ejes se desplacen con el
avance maximo.

B Valor estandar: No conectado

Avance automatico Asignacion de la entrada digital para un palpador digital con el
siguiente efecto:

B Funcionamiento manual: pulsar el palpador digital activa el
avance automatico durante un movimiento del eje controlado
mediante las teclas Jog. El eje sigue desplazdndose hasta
que alcance el siguiente contacto final de carrera o hasta
que el palpador digital se pulsa de forma normal. El avance
automatico funciona solo para los ejes para los que también
haya un contacto final de carrera configurado.

= Funcionamiento MDI y Ejecucién del programa: el palpador
digital funciona como una tecla NC-START. Pulsar el palpador
digital inicia e interrumpe los ciclos de una frase de programa.

® Valor estdndar: No conectado

0 Cuando el pardmetro Avance automatico no tiene
ninguna entrada digital asignada, al procesar una frase
de datos MDI o un programa aparece el elemento de
mando Tecla NC-START.
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20.6.6 Salidas (Funciones de conmutacion)

0 Las funciones de conmutacién Unicamente se encuentran disponibles
para equipos con el numero de identificacion 1089177-xx.

0 Las funciones de conmutacién no deben utilizarse como parte de una
funcién de seguridad.

Ruta: Ajustes » Ejes » Configuracion general » Funciones de conmutacion » Salidas
Parametro Explicacion
Refrigerante Asignacion de la salida digital para activar o desactivar el suminis-

tro de refrigerante de la maquina herramienta
B Valor estandar: No conectado

Parada de emergencia Asignacion de la salida de relé fijada si se produce un error (p.
ej., error de posicionamiento, error de parada) en un eje. El error
provocara que se interrumpa la regulacion de los ejes y que las
salidas analogas configuradas del eje se conecten sin tension.

® Valor estandar: No conectado

Funciéon de conmutacion Asignacion de la salida de relé que se enciende unos segundos
definida por el usuario tras el apagado del equipo. El relé esta conectado a un circuito
con la funcion modal, que conecta el equipo y la maquina herra-
mienta al solicitar esta senal.
El circuito puede acoplar el encendido y apagado del equipo al
encendido y apagado de la maquina herramienta que se va a
controlar.

B Valor estandar: No conectado

Autoinicio de la luz Asignacion de la salida digital para una visualizacion de estado
Optica de la tecla NC-START. La iluminacion esta activa cuando
se esta mecanizando un ciclo en el funcionamiento MDI o la
Ejecucion del programa o cuando en el funcionamiento manual
esta activado el avance automatico.

La iluminacién parpadea cuando se interrumpe un ciclo activo y
puede continuarse pulsando la tecla NC-START.

® Valor estandar: No conectado
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20.6.7 Sobreposiciones

Ruta: Ajustes » Ejes » Configuracion general » Sobreposiciones

Parametro Explicacion

Entrada para la sobeposicion del  Asignacion de la entrada analdgica para la superposicion del
avance avance segun la asignacion de las patillas

Valor estandar: No conectado

Umax Definicion de la tension maxima de salida
® Rango de ajuste: 0 mV ... 5000 mV
® Valor estandar: 5000

Zona muerta inferior Definicion de la zona muerta inferior
B Rango de ajuste: 0% ... 100 %
= Valor estandar: 0.000

20.6.8 Anadir Funciones M

Ruta: Ajustes » Ejes » Configuracién general » Funciones M » +
Parametro Explicacion
Nombre Introduccion del nombre para la nueva funcién M

= Rango de ajuste: M100... M120
Configuracion ver "Configurar funciones M*, Pagina 341

20.6.9 Configurar funciones M

Ruta: Ajustes » Ejes B Configuracion general » Funciones M » M100... M120

Parametro Explicacion
Nombre Introduccién del nombre para la funcién M
= Rango de ajuste: M100... M120
Salida digital Asignacion de la salida digital para la funcién auxiliar M segun la

asignacion de las patillas
® Valor estandar: No conectado

Eliminar Eliminar la funcién M
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20.6.10 Ajustes especiales

Ruta: Ajustes » Ejes » Configuracion general » Ajustes especiales

Parametro Explicacion

Sujecion electrénica del eje Ajuste de la sujecion electronica del eje en una parada del eje
cuando el eje esta en punto Ajustes:

muerto

B ON: el eje se fijard en una parada del eje
® OFF: el eje no se fijara en una parada del eje
= Valor estandar: OFF

Solo movimientos de los ejes Ajuste de los movimientos posibles del eje con las teclas de
individuales con teclas de desplazamiento
desplazamiento Ajustes:

® ON: solo se puede desplazar un eje individual
B OFF: se pueden desplazar varios ejes al mismo tiempo
® Valor estandar: OFF

Maxima velocidad de la maquina  Definicion de la velocidad méxima a la que pueden desplazarse
los ejes controlados por NC

= Rango de ajuste: 100 mm/min... 10000 mm/min
= Valor estandar: 2000

o La Maxima velocidad de la maquina no puede
sobrepasarse, incluso si se ha definido un avance mas
alto para un eje concreto.

20.6.11 Ejes X, Y...

342

Ruta: Ajustes » Ejes » X, Y...

o Para poder utilizar funciones como el procesamiento de frases, la
configuracién de los ejes debe ajustarse a las convenciones de la
aplicacion correspondiente.

Informacion adicional: "Conceptos basicos para configurar los ejes", Padgina 333
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Parametro Explicacion
Nombre del eje Seleccién del nombre del eje que se representa en la vista previa
de posicion

Ajuste estandar para la aplicacién de fresado: X, Y, Z
Ajuste estandar para la aplicacién de torneado: No definido

o En la aplicacién de torneado se pueden configurar
como maximo los siguientes ejes: X, Z, Zo, C, S.

6 En nombre del eje S aparece en la seleccién al elegir
la opcién Cabezal o Cabezal del engranaje como
tipo de eje.

Tipo de eje Definicion del tipo de eje
Ajustes:
No definido
Eje lineal
Eje lineal + NC (para un méximo de 3 ejes)
Cabezal
Cabezal del engranaje

Ajuste estandar: Eje lineal

Sistema de medida Configuracion del sistema de medida conectado
Informacion adicional: "Sistema de medida", Pagina 345

Compensacion de errores Configuracion de la compensacion de errores lineal LEC o de la
compensacion de errores lineal tramo por tramo SLEC
Informacion adicional: "Compensacién de error lineal (LEC)",
Pagina 349

Informacion adicional: "Seccién por secciéon de la compensa-
cion del error lineal (SLEC)", Pagina 350

Salidas Configuracion de las Salidas para la funcion NC
Informacion adicional: "Salidas", Pagina 351
Entradas Configuracion de las Entradas para la funciéon NC
Informacion adicional: "Entradas”, Pagina 352
Conector de fin de carrera del Configuracion del Conector de fin de carrera del software
software Informacion adicional: "Conector de fin de carrera del softwa-
re", Pagina 353
Tiempo de ejecucion a plena Se ha alcanzado el ajuste del Tiempo de ejecucién a plena
marcha marcha necesario hasta Fmax

® Rango de ajuste: 50 ms... 10000 ms
® Valor estandar: 500

Factor Kv P Traslacion proporcional del lazo de posicién durante el posiciona-
miento

B Rango de ajuste: 0,3 m/(min x mm)... 6 m/(min X mm)
® Valor estandar: 2,5

Factor Kv L Traslacion proporcional del lazo de posicién en parada
® Rango de ajuste: 0,3 m/(min x mm)... 6 m/(min x mm)
® Valor estandar: 2,5
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Parametro

Explicacion

Maximo error de
posicionamiento

Introduccion del error de arrastre maximo durante el posiciona-
miento

® Rango de ajuste: 5 pm ... 1000 pm
= Valor estandar: 500

Maximo error en reposo

Introduccion del error de posicién maximo en parada
= Rango de ajuste: 5 ym ... 1000 pm
® Valor estandar: 100

Ventana de posicionamiento

Introduccion del factor de escala para la ayuda de posicionamien-
to en el funcionamiento MDI (solo para ejes lineales operados
manualmente)

= Rango de ajuste: 0.020 mm... 2.000 mm
® Valor estandar: 0.100
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20.6.12 Sistema de medida

Ruta: Ajustes » Ejes » X, Y ... > Sistema de medida

Ajustes para sistemas de medida con interfaces del tipo EnDat 2.2

Parametro Explicacion
Entrada de los sistemas de Asignacion de la entrada del sistema de medida al eje del dispo-
medida sitivo

Ajustes:

® No conectado

= X1

= X2

= X3

= X4

= X5

= X6

Informacion adicional: "Resumen de los equipos’, Pagina 52
Interfaz Tipo de interfaz reconocido de forma automatica EnDat
Identification label Informacién sobre el sistema de medida obtenida a partir de la

placa de caracteristicas electrénica
Diagnosticos Resultados del diagndstico del sistema de medida
Tipo de sistema de medida Tipo del sistema de medida conectado

Ajustes:

E Sistema lineal de medida: eje lineal
= Sistema angular de medida: Eje rotativo

= Medidor de angulo como medidor de longitud: el eje
giratorio se mostrara como eje lineal

® Valor estandar: Dependiente del sistema de medida
conectado

Traduccién mecanica Para las visualizaciones de un eje giratorio como eje lineal:
recorrido en mm por revolucion

B Rango de ajuste: 0,1 mm... 1000 mm
® Valor estédndar: 1,0

Distancia entre los puntos de Configuracion del offset entre la marca de referencia y el punto
referencia cero
Informacion adicional: "Distancia entre los puntos de referen-
cia", Pagina 349
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Ajustes para sistemas de medida con interfaz del tipo 1V, y 11 pA,,

Parametro

Explicacion

Entrada de los sistemas de
medida

Asignacion de la entrada del sistema de medida al eje del dispo-
sitivo

Ajustes:

No conectado

X1 (1 Vpp)

X2 (1 Vpp)

X3 (1 Vpp)

X4 (1 Vpp)

X5 (1 Vpp)

X6 (1 Vpp)

Informacion adicional: "Resumen de los equipos’, Pagina 52

Sefial incremental

Senal del sistema de medida conectado
Ajustes:

= 1 Vpp: senal de voltaje sinusoidal

® 11 pA: senal de corriente sinusoidal
® Valor estandar: 1 Vpp

Tipo de sistema de medida

Tipo del sistema de medida conectado
Ajustes:

m Sistema lineal de medida: eje lineal

B Sistema angular de medida: Eje rotativo

® Medidor de angulo como medidor de longitud: el eje
giratorio se mostrara como eje lineal

®m Valor estandar: Dependiente del sistema de medida
conectado

Periodo de senal [pm]

Para los sistemas lineales de medida:
Longitud de un periodo de senal

= Rango de ajuste: 0.001 pm ... 1000000,000 pm
® Valor estandar: 20.000

Numero de impulsos

Para los sistemas angulares de medida y las visualizaciones de
un eje giratorio como eje lineal:

numero de impulsos

= Rango de ajuste: 1 ... 1000000

® Valor estandar: 1000

Traduccién mecanica

Para las visualizaciones de un eje giratorio como eje lineal:
recorrido en mm por revolucion

B Rango de ajuste: 0,1 mm... 1000 mm
® Valor estandar: 1,0

Marcas de referencia

Configuracion de las Marcas de referencia

Informacion adicional: "Marcas de referencia (Sistema de
medida)", P4gina 348

346
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Parametro Explicacion

Frecuencia analdgiica del filtro Valor de frecuencia del filtro de paso bajo analdgico (no en TTL)
Ajustes:

® 33 kHz: supresion de frecuencias de interferencia superiores
a 33 kHz

® 400 kHz: supresion de frecuencias de interferencia
superiores a 400 kHz

B Valor estandar: 400 kHz

Resistencia final Carga de sustitucién para evitar reflexiones
B Ajustes: ON u OFF
B Valor estandar: ON

Control de errores. Control de los errores de sefal
Ajustes:
® Desconectado: el control de errores no esta activo
® Suciedad: control de errores de la amplitud de sefial
® Frecuencia: control de errores de la frecuencia de sefal
| |

Frecuencia & suciedad: control de errores de la amplitud y la
frecuencia de senal

® Valor estandar: Frecuencia & suciedad

o Si uno de los valores limite se sobrepasa para la
supervision de errores, aparecerd un mensaje de
advertencia o un mensaje de error.

Los valores limite dependen de la sefal del sistema de medida
conectado:

= Senal 1 Vpp, ajuste Suciedad
® Mensaje de advertencia con tension de <0,45 V

B Mensaje de advertencia con tension de £0,18 Vo
21,34V

® Sefal 1 Vpp, ajuste Frecuencia

= Mensaje de error con frecuencia =2 400 kHz
m Sefal 11 A, ajuste Suciedad

B Mensaje de advertencia con tension < 5,76 pA

® Mensaje de error con tension < 2,32 yA o 2 1727 A
®m Senal 11 pA, ajuste Frecuencia

® Mensaje de error con frecuencia = 150 kHz

Direccion de contaje Reconocimiento de sefal durante el movimiento del eje
Ajustes:

® Positivo: la direccidon de marcha corresponde a la direccién de
contaje del sistema de medida

® Negativo: la direccién de marcha no corresponde a la
direccion de contaje del sistema de medida

= Valor estandar: Positivo
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20.6.13 Marcas de referencia (Sistema de medida)

Ruta: Ajustes > Ejes » X, Y ... > Sistema de medida » Marcas de referencia

o En sistemas de medida en serie con interfaz EnDat se utiliza la
busqueda de marcas de referencia, dado que se referencian los ejes de
forma automética.

Parametro Explicacion
Marca de referencia Fijacion del tipo de marca de referencia
Ajustes:

= Ninguna: no hay marcas de referencia disponibles

B Una: el sistema de medida dispone de una marca de
referencia

® Codificado: el sistema de medida dispone de una marca de
referencia codificada por distancia

B Valor estadndar: Una

Maximo recorrido de Para los sistemas lineales de medida con marcas de referencia
desplazamiento codificadas:
recorrido maximo para calcular la posicion absoluta

® Rango de ajuste: 0,1 mm... 10000,0 mm
= Valor estédndar: 20,0

Distancia basica Para los sistemas angulares de medida con marcas de referencia
codificadas:
distancia basica méaxima para calcular la posicion absoluta

® Rango de ajuste: >0° ... 360°
= Valor estédndar: 10,0

Inversion de los impulsos de las Determinar si los impulsos de las marcas de referencia se
marcas de referencia evaluarén invertidos

Configuraciones

B ON: los impulsos de referencia se evaluaran invertidos

B OFF: los impulsos de referencia no se evaluaran invertidos
B Valor estandar: OFF

Distancia entre los puntos de Configuracion del offset entre la marca de referencia y el punto
referencia cero
Informacion adicional: "Distancia entre los puntos de referen-
cia", Pagina 349
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20.6.14 Distancia entre los puntos de referencia

Ruta: Ajustes > Ejes » X, Y ... B Sistema de medida » Marcas de referencia »
Distancia entre los puntos de referencia

Parametro Explicacion
Distancia entre los puntos de Activar el célculo del offset entre la marca de referencia y el
referencia punto cero de la maquina

® Rango de ajuste: ON u OFF
B Valor estandar: OFF

Distancia entre los puntos de Introduccion manual del offset (en mm o grados, dependiendo
referencia del tipo de sistema de medida seleccionado) entre la marca de
referencia y el punto cero

Valor estandar: 0,00000

Posicién actual para el Aplicar acepta la posicién actual como offset (en mm o grados,
desplazamiento del punto de dependiendo del tipo de sistema de medida seleccionado) entre
referencia la marca de referencia y el punto cero

20.6.15 Compensacion de error lineal (LEC)

Ruta: Ajustes » Ejes » X, Y ... » Compensacion de errores »
Compensacion de error lineal (LEC)

Parametro Explicacion

Compensacion Las influencias mecénicas sobre los ejes de la maquina se
compensan
Ajustes:

® ON: la Compensacion esta activa
B OFF: la Compensacion no esté activa
B Valor estandar: OFF

o Si la Compensacion esté activa, no se pueden
editar o crear la Longitud nominal y la Longitud

real.
Longitud nominal Campo de introduccién para Longitud nominal en mm
Longitud real Campo de introduccién para Longitud real en mm
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20.6.16 Seccion por seccion de la compensacion del error lineal (SLEC)

Ruta: Ajustes » Ejes » X, Y ... » Compensacion de errores »
Seccion por seccién de la compensacion del error lineal (SLEC)

Parametro Explicacion

Compensacion Las influencias mecénicas sobre los ejes de la maquina se
compensan
Ajustes:

® ON: la Compensacion esta activa
® OFF: la Compensacion no esta activa
® Valor estandar: OFF

0 Si la Compensacion esté activa, no se puede editar o
crear la Tabla de puntos de apoyo.

Tabla de puntos de apoyo Abre la tabla de puntos de apoyo para la edicion manual

Generar tabla de puntos de Abre el menu para generar una nueva Tabla de puntos de apoyo

apoyo Informacion adicional: "Generar tabla de puntos de apoyo’,
Pagina 350

20.6.17 Generar tabla de puntos de apoyo

Ruta: Ajustes » Ejes » X, Y ... » Compensacion de errores »
Seccion por seccion de la compensacion del error lineal (SLEC) » Generar tabla de puntos de apo

Parametro Explicacion
Numero de los puntos de NUmero de puntos de apoyo en el eje mecanico de la maquina
correccion = Rango de ajuste: 2 ... 200
® Valor estandar: 2
Dist. puntos de correccion Distancia de los puntos de apoyo al eje mecénico de la maquina
® Valor estandar: 100,00000
Pto.inicial El punto inicial define a partir de qué posicion se emplea la

compensacion sobre el eje
® Valor estandar: 0,00000

Crear Mediante las entradas genera una nueva tabla de puntos de
apoyo
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20.6.18 Salidas

Ruta: Ajustes » Ejes » X, Y ... » Salidas

Parametro Explicacion
Salida analégica Asignacion de la salida analdgica segun la asignacion de las
patillas

B Valor estandar: No conectado

La salida analdgica esta invertida Siesta funcién esta activa, la sefal analogica se invertira en la
salida

®m Valor estandar: No activado

Fmax Definicion del avance que se alcanzara con Umax
® Rango de ajuste: 100 mm/min... 10000 mm/min
= Valor estédndar: 2000

o La Maxima velocidad de la maquina no puede
sobrepasarse, incluso si se ha definido un avance mas
alto para un eje concreto.

Informacidn adicional: "Ajustes especiales’, Pagina 342

Umax Tension maxima que se entrega en la salida analdgica para alcan-
zar Fmax

® Rango de ajuste: 1000 mV ... 10000 mV
B Valor estandar: 9000
Desbloqueo del accionamiento Asignacion de la salida digital para la habilitacion de accionamien-
to segun la asignacién de las patillas
B Valor estandar: No conectado
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Ruta:

Ajustes > Ejes » X, Y ...

Configuraciones | Ejes

» Entradas

Parametro

Explicacion

Desbloquear ordenes digitales
de movimiento

Utilizacion de las érdenes de movimiento digitales para el
cabezal

® Ajustes: ON u OFF
® Valor estandar: OFF

Entrada para orden digital de
movimiento en sentido positivo

Asignacion de la entrada digital para la orden de movimiento en
la direccion positiva segun la asignacion de las patillas

Valor estandar: No conectado

Entrada para orden digital de
movimiento en sentido negativo

Asignacion de la entrada digital para la orden de movimiento en
la direccion negativa segun la asignacion de las patillas

Valor estandar: No conectado

Ordenes de movimiento para
entrada analégica

Configuracion de las érdenes de movimiento de los equipos de
entrada externos (p. ej. joystick) mediante la entrada analdgica

Entrada para ordenes de
movimiento analégicas

Asignacion de la entrada analégica para las érdenes de
movimiento segun la asignacioén de las patillas

Valor estandar: No conectado

Umax Tensidon méaxima en la entrada analégica para alcanzar Fmax
B Rango de ajuste: 1000 mV ... 5000 mV
® Valor estandar: 5000

Fmax Definicion del avance que se alcanzara con Umax

B Rango de ajuste: 100 mm/min... 2000 mm/min
® Valor estandar: 2000

Entradas digitales de desbloqueo

Configuracioén de las entradas digitales para el desbloqueo

Entrada para sefial de error

Asignacion de la entrada digital para la senal de desbloqueo del
servorregulador segun la asignacion de las patillas

Valor estandar: No conectado

Sefal esta activa-low

Con la funcién activa, se realizara el desbloqueo del eje con una
senal "low" en la entrada
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20.6.20 Conector de fin de carrera del software

Ruta: Ajustes » Ejes » X, Y ... » Conector de fin de carrera del software
Parametro Explicacion

Conector de fin de carrera del Utilizacion del final de carrera de software
software = Ajustes: ON u OFF

® Valor estandar: OFF

Final de carrera de software en Distancia (en mm) del final de carrera de software en la direccion
sentido positivo positiva del punto cero de la maquina (incluida la Distancia entre
los puntos de referencia, si esta activada)

® Valor estandar: O

Final de carrera de software en Distancia (en mm) del final de carrera de software en la direc-
sentido negativo cion negativa del punto cero de la maquina (incluida la Distancia
entre los puntos de referencia, si esté activada)

= Valor estandar: O
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o Las funciones de conmutacién Unicamente se encuentran disponibles
para equipos con el nimero de identificacion 1089177-xx.

Ruta: Ajustes > Ejes » Eje del cabezal S

Parametro

Nombre del eje

Explicacion

Definicion del nombre del eje que se representa en la vista
previa de posicion

Ajustes:

= No definido

=S

Ajuste estandar: S

Tipo de eje Definicion del tipo de eje
Ajustes:
® No definido
® Eje lineal
= Cabezal
® Cabezal del engranaje
Ajuste estandar: Cabezal
Salidas Configuracion de las Salidas para el cabezal
Informacion adicional: "Salidas (S)", P4gina 356
Entradas Configuracion de las Entradas para el cabezal

Informacion adicional: "Entradas (S)", P4gina 357

Niveles de engranaje

Configuracion de Niveles de engranaje para la Cabezal del
engranaje

Informacion adicional: "Niveles de engranaje configurar”,
Pagina 358

Seleccion del nivel de engranaje
mediante una sefal externa

Seleccidon de Niveles de engranaje de Cabezal del engranaje a
través de senales externas

Configuraciones

B ON: La seleccion de Niveles de engranaje se realiza
mediante senales externas

® OFF: La seleccion de Niveles de engranaje se realiza
manualmente en los modos de funcionamiento

® Valor estandar: OFF

Tiempo aceleracion rango
superior velocidad giro cabezal

Se ha alcanzado el ajuste del Tiempo de ejecucién a plena
marcha necesario hasta Smax

® Rango de ajuste: 50 ms... 10000 ms
® Valor estandar: 500

Tiempo aceleraciéon rango
inferior velocidad giro cabezal

Se ha alcanzado el ajuste del Tiempo de ejecucién a plena
marcha necesario hasta Smax

= Rango de ajuste: 50 ms... 10000 ms
® Valor estandar: 500
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Parametro Explicacion
P. inflexion curvas caract. Ajuste de la velocidad que marca la transicion del rango de
tiempos aceleracion velocidad del cabezal superior al inferior

® Rango de ajuste: 0 1/min... 2000 1/min
= Valor estdndar: 1500

Revoluciones del cabezal Ajuste de la velocidad minima del cabezal
minimas = Rango de ajuste: 0 1/min... 500 1/min
® Valor estandar: 50
Revoluciones del cabezal Ajuste de las revoluciones del cabezal maximas para un paro de
maximas para un paro de cabezal dirigido
cabezal dirigido = Rango de ajuste: 0 1/min... 500 1/min

® Valor estandar: 30

Revoluciones del cabezal Ajuste de las revoluciones del cabezal méximas para el roscado a
maximas para tallados de roscas  cuchilla

® Rango de ajuste: 100 1/min... 2000 1/min
= Valor estdndar: 1000
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20.6.22 Salidas (S)

0 Las funciones de conmutacién Unicamente se encuentran disponibles
para equipos con el nimero de identificacion 1089177-xx.

Ruta: Ajustes > Ejes B S » Salidas

Parametro Explicacion
Salida analégica Asignacion de la salida analdgica segun la asignacion de las
patillas

® Valor estandar: No conectado

La salida analégica esta invertida Siesta funcion esta activa, la sefal analdgica se invertira en la
salida

® Valor estandar: No activado

Smax Definicion de la Velocidad cabezal que se alcanzard con Umax
® Rango de ajuste: 100 1/min... 10000 1/min
= Valor estdndar: 2000

o La Maxima velocidad de la maquina no puede
sobrepasarse, incluso si se ha definido un avance mas
alto para un eje concreto.

Informacion adicional: "Ajustes especiales", Pagina 342

Umax Tension maxima que se entrega en la salida analdgica para alcan-
zar Smax

B Rango de ajuste: 1000 mV ... 10000 mV

B Valor estandar: 9000
Desbloqueo del cabezal en Asignacion de la salida digital para el desblogueo del cabezal en
sentido horario sentido horario segun la asignacion de las patillas

B Valor estandar: No conectado

Desbloqueo del cabezal en Asignacion de la salida digital para el desblogueo del cabezal en
sentido antihorario sentido antihorario segun la asignacién de las patillas

® Valor estandar: No conectado
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20.6.23 Entradas (S)

o Las funciones de conmutacién Unicamente se encuentran disponibles
para equipos con el nimero de identificacion 1089177-xx.

Ruta: Ajustes » Ejes » S » Entradas

Parametro Explicacion
Desbloquear ordenes digitales Utilizacion de las érdenes de movimiento digitales
de movimiento m Ajustes: ON u OFF

= Valor estandar: OFF

Iniciar cabezal principal Asignacion de la entrada digital para el arranque del cabezal
segun la asignacién de las patillas

® Valor estandar: No conectado

Stop cabezal Asignacion de la entrada digital para la parada del cabezal segun
la asignacion de las patillas

® Valor estandar: No conectado

Entradas digitales de desbloqueo Configuracion de las entradas digitales para el desbloqueo del
cabezal

Disposicion del cabezal Asignacion de una entrada digital; muestra que el cabezal se
encuentra en un estado libre de errores

® Valor estandar: No conectado

Interrupcion del cabezal Asignacion de una entrada digital; desconecta de inmediato en
estado activo la salida analdgica configurada del cabezal. Un
movimiento del cabezal se detendra sin rampa, en caso necesa-
rio, los ejes desplazados automaticamente se detendrén y se
impediréa la activacion del cabezal.

0 El fabricante es el responsable de la parada inmediata
del cabezal.

B Valor estandar: No conectado

Dispositivo de proteccion del Asignacion de una entrada digital; muestra si una proteccién del
cabezal cabezal disponible esta abierta o cerrada. Esta sefal influye en
los mensajes de error y en la ejecuciéon del programa.

0 El fabricante es el responsable de la parada inmediata
del cabezal con la proteccién del cabezal abierta.

= Valor estdndar: No conectado

Posicion final de la pinola + Asignacion de una entrada digital para el contacto final de carre-
ra superior de la pinola. La entrada se utilizara para invertir el
cabezal durante en roscado a cuchilla.

= Valor estdndar: No conectado

Posicion final de la pinola - Asignacion de una entrada digital para el contacto final de carrera
inferior de la pinola. La entrada se utilizara para invertir el cabezal
durante en roscado a cuchilla.

= Valor estdndar: No conectado

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Instrucciones de funcionamiento | 09/2018 357



20.6.24

20.6.25

358

Configuraciones | Ejes

Parametro

Explicacion

Posicion del cabezal

Asignacion de una entrada digital; con velocidad baja, la sefal
posiciona el cabezal en una posicién deseada en la parada

® Valor estandar: No conectado

Anadir herramienta Niveles de engranaje

Ruta: Ajustes » Ejes » S > Niveles de engranaje » +

Parametro Explicacion

+ Anadir un nuevo nivel de engranaje con denominacién por
defecto

Informacion adicional: "Niveles de engranaje configurar”’,
Pagina 358

Niveles de engranaje configurar

Ruta: Ajustes » Ejes » S » Niveles de engranaje
Parametro Explicacion
Nombre Introduccién de la denominacion para el nivel de engranaje

B Valor estandar: Stage [n]

Nivel de engranaje activo

Asignacion de la entrada digital para la seleccién del nivel de
engranaje mediante una sefal externa

= Valor estdndar: No conectado

Smax

Definicién de la Velocidad cabezal que se alcanzard con Umax
= Rango de ajuste: 100 1/min... 10000 1/min
= Valor estandar: 2000

Tiempo aceleraciéon rango
superior velocidad giro cabezal

Se ha alcanzado el ajuste del Tiempo de ejecucion a plena
marcha necesario hasta Smax

B Rango de ajuste: 50 ms... 10000 ms
= Valor estandar: 500

Tiempo aceleracion rango
inferior velocidad giro cabezal

Se ha alcanzado el ajuste del Tiempo de ejecucion a plena
marcha necesario hasta Smax

® Rango de ajuste: 50 ms... 10000 ms
® Valor estédndar: 500

P. inflexion curvas caract.
tiempos aceleracion

Ajuste de la velocidad que marca la transicion del rango de
velocidad del cabezal superior al inferior

B Rango de ajuste: 0 1/min... 2000 1/min
= Valor estandar: 1500

Revoluciones del cabezal
minimas

Ajuste de la velocidad minima del cabezal
= Rango de ajuste: 0 1/min... 500 1/min
® Valor estandar: 50

Eliminar

Retirar el nivel de engranaje seleccionado
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20.7 Servicio técnico
Este capitulo describe ajustes para la configuracion del equipo, para el

mantenimiento del firmware y para el desbloqueo de opciones de software.

20.71 Informacion del firmware

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Informacion del firmware

Para servicio técnico y mantenimiento se visualizan las informaciones siguientes
relativas a los modulos de software individuales.

Parametro Explicacion

Core version N2 de la versién del Micronucleo

Microblaze bootloader version N¢ de version del programa de arranque Microblaze

Microblaze firmware version N@ de versién del Microblaze Firmware

Extension PCB bootloader N¢ de version del programa de arranque (placa de ampliacion)

version

Extension PCB firmware version N¢ de version del Firmware

Boot ID

Numero de identificacion del proceso de arranque

HW Revision

N@ de revision del Hardware

C Library Version

Ne de version de la biblioteca C

Compiler Version

Ne de la versién del compilador

Touchscreen Controller version

Ne de version del controlador de la pantalla tactil

Number of unit starts

Numero de procesos de encendido del equipo

Qt build system

N de version del software de compilacién Qt

Qt runtime libraries

N¢ de version de las bibliotecas del tiempo de funcionamiento Qt

Nucleo

N2 de la versién del nucleo de Linux

Login status

Informaciones para el usuario dado de alta

Interfaz del sistema

Ne de version del médulo superficie del sistema

BackendInterface

N¢ de version del médulo superficie de interfaz

Guilnterface

N de version del médulo superficie de usuario

TextDataBank

N2 de version del médulo banco de datos de texto

Optical edge detection

N¢ de version del médulo reconocimiento éptico de bordes

Networkinterface

N@ de versiéon del médulo interfaz de red

OSInterface

Ne de version del médulo interfaz del sistema operativo

Printerinterface

N¢ de version del médulo interfaz de impresora

system.xml N de la version de los parametros del sistema

axes.xml Ne de la version de los pardmetros de ejes

encoders.xml N¢ de la versién de los sistemas de medicion
ncParam.xml N¢ de la version de los parametros NC

spindle.xml Ne de la version de los pardmetros de ejes del cabezal
io.xml N de la versidon de los pardmetros para entradas y salidas
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Parametro Explicacion

mFunctions.xml Ne de la version de los pardmetros de las funciones M

peripherals.xml N¢ de la version de los pardmetros de las funciones M

slec.xml N¢ de la versiéon de los pardmetros de la compensacion de
errores lineal por tramos SLEC

lec.xml N¢ de la versiéon de los parametros de la compensacion de

errores lineal LEC

microBlazePVRegister.xml

Ne de la version del "Processor Version Register" de MicroBlaze

info.xml Ne de la version de los pardmetros de informacion

audio.xml Ne de la versién de los parametros de audio

network.xml N© de la version de los parametros de red

os.xml Ne de la version de los pardmetros del sistema operativo
runtime.xml N¢ de la versiéon de los parametros del tiempo de funcionamiento

serialPort.xml

Ne de la versién de los pardmetros de la interfaz serie

users.xml

N de la versién de los parametros de usuario

Gl Patch Level

Patch-Stand del Golden Image (GI)

20.7.2 Guardar la configuracion y restaurar

Ruta: Ajustes » Servicio técnico » Guardar la configuracion y restaurar

Los ajustes del equipo o ficheros del usuario pueden guardarse como fichero para
que estén disponibles después de un reinicio a los ajustes basicos o para instalar

varios equipos.

Parametro

Explicacion

Restaurar la configuracion

Restablecer los ajustes guardados

Informacion adicional: "Restaurar la configuracién’,
Pagina 378

Guardar datos de configuracion

Hacer copia de seguridad de los ajustes del equipo

Informacion adicional: "Guardar datos de configuracién”,
Pagina 147

Restore user files

Restablecer los ficheros de usuario del equipo
Informacion adicional: "Restore user files', Pagina 379

Proteger los ficheros del usuario

360

Hacer copia de seguridad de los ficheros del usuario del equipo

Informacion adicional: "Proteger los ficheros del usuario”,
Pagina 148
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20.7.3 Actualizacion de firmware

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Actualizacion de firmware

El Firmware es el sistema operativo del dispositivo. Se pueden importar nuevas
versiones del Firmware mediante la conexion USB del dispositivo o mediante la
conexion de red.

@ Antes del actualizacion del firmware, es imprescindible tener en cuenta
las Notas de publicacién (Release Notes) de la correspondiente version
de dicho firmware y la informacién de dicho documento al respecto de
la compatibilidad descendente.

o Cuando el firmware del equipo se actualiza, por seguridad, es
imprescindible hacer una copia de seguridad de la configuracion actual.

Informacion adicional: "Actualizar firmware", Pagina 376

20.74 Cancelacién

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Cancelacion

Si es necesario, los ajustes del dispositivo pueden restaurarse a las ajustes basicos
o al Ajuste Basico. Las opciones de software se desactivan y, a continuacion,
deben activarse de nuevo con la clave de licencia existente.

Parametro Explicacion
Cancelar todos los ajustes Restaurar los ajustes a los ajustes basicos
Informacion adicional: "Cancelar todos los ajustes”,
Pagina 380
Resetear al ajuste basico Restaurar los ajustes a los ajustes béasicos y eliminar los ficheros

del usuario del almacenamiento del equipo

Informacion adicional: "Resetear al ajuste béasico",
Pagina 380
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Zona OEM

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM

Parametro Explicacion

Documentacion Anadir documentacion OEM, p. e]. Instrucciones de manteni-

miento
Informacion adicional: "Anadir documentacion”, Pagina 132

Pantalla inicial

Personalizar la pantalla de inicio, p. €j. con el propio logotipo de
empresa

Informacion adicional: "Anadir pantalla de inicio", Pagina 133

Mena OEM Configurar la barra de ment OEM con funciones especificas
Informacion adicional: "Menu OEM", Pagina 362
Ajustes Configurar el modo de aplicacién, la visualizacién de override, el

diseho del teclado vy la ejecucion del programa.
Gestion de textos y mensajes.
Informacion adicional: "Ajustes (Zona OEM)", Pagina 367

Guardar la configuracion y
restaurar

Guardar y restablecer ajustes de fabrica

Acceso a distancia para capturas
de pantalla

Menu OEM

Permitir una conexion de red con el programa ScreenshotClient,
para que ScreenshotClient pueda capturar iméagenes de la panta-
lla del equipo desde un ordenador

Ajustes:

® ON: es posible el acceso remoto

B OFF: no es posible el acceso remoto
B Valor estandar: OFF

0 Al apagar el equipo, el Acceso a distancia para
capturas de pantalla se desactiva automaticamente.

Ruta: Ajustes » Servicio técnico » Zona OEM » Menu OEM

Parametro

Explicacion

Visualizar el menu

Visualizaciéon del Menu OEM
Ajustes:

® ON: el Menl OEM se mostraré en la interfaz del modo de
funcionamiento correspondiente

B OFF: no se muestra el Menu OEM
Valor estandar: OFF

Elementos del menu

Configuracion de los Elementos del menu en el Menti OEM

Informacion adicional: "Anadir Elementos del menu OEM",
Pagina 363
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20.7.7 Anadir Elementos del menu OEM

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Menu OEM » Elementos del menu » +

Parametro Explicacion

Descripcion Descripcién de la entrada de barra en el Meni OEM

Tipo Seleccién de la nueva entrada de barra en el Mentu OEM
Ajustes:

Vacio

Logo

Velocidad cabezal

Funcién M

Funciones especiales

Documento

Valor estandar: Vacio

Pardmetro Los parametros disponibles dependen del tipo entrada de barra:
= Logo:
Informacion adicional: "Entrada de barra OEM Logo",
Pagina 364

® Velocidad cabezal:
Informacion adicional: "Entrada de barra OEM Velocidad de
rotacion del cabezal", Pagina 364

5 Funciones M:
Informacion adicional: "Entrada de barra OEM Funcion M",
Pagina 365

B Funciones especiales:
Informacion adicional: "Entrada de barra OEM Funciones
especiales”, Pagina 366

= Documento:
Informacion adicional: "Entrada de barra OEM Documento’,
Pagina 367

Eliminar elemento de menu Eliminacién de la entrada de barra del Mena OEM
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20.7.8 Entrada de barra OEM Logo

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Menu OEM » Elementos del mend » Logo

Parametro Explicacion
Descripcién Descripcién de la entrada de barra en el Meni OEM
Tipo Logo
Seleccionar logotipo Seleccionar la imagen deseada para la representacion
Acceso directo a documentacion  Utilizacion del Logotipo para llamar a una documentacion
vinculada
Ajustes:
= Ninguna

= Manual de instrucciones de uso
= Notas de servicio técnico OEM
Valor estandar: Ninguna

Cargar fichero de imagen Copiar un fichero de imagen seleccionado en la ubicacién de
almacenamiento /Oem/Images

= Tipo de fichero: PNG, JPG, PPM, BMP o SVG
B Tamano de la imagen: max. 140 x 70 px

Eliminar elemento de menu Eliminacién de la entrada de barra del Meni OEM

20.79 Entrada de barra OEM Velocidad de rotacion del cabezal

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Menu OEM » Elementos del menu »
Velocidad cabezal

Parametro Explicacion
Descripcién Descripcién de la entrada de barra en el Meni OEM
Tipo Velocidad cabezal
Cabezal S
Velocidad cabezal Ajustar la velocidad del cabezal
® Rango de ajuste: depende de la configuracion del eje del
cabezal S

® Valor estandar: O

Eliminar elemento de menu Eliminacién de la entrada de barra del Meni OEM
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20.7.10 Entrada de barra OEM Funcion M

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Menu OEM » Elementos del menu »
Funcién M

Parametro Explicacion

Descripcién Descripcién de la entrada de barra en el Meni OEM

Tipo Funcion M

Numero de la funcion M

Seleccién de la funcion M deseada
Rangos de ajuste

= 100.T ... 120.T (TOGGLE: conmuta al pulsar entre los
estados)

= 100.P ... 120.P (PULSE: la longitud se puede ajustar
mediante Pulse time)

= Valor estandar: vacio

Pulse time

Seleccionar la longitud del impulso activo en "high"
Rango de ajuste

B 8ms ... 1500 ms

B Valor estandar: 500 ms

Arrancar de nuevo

Reinicio de la duracién del impulso
m Ajustes: ON u OFF
B Valor estandar: OFF

Seleccionar imagen para funcion
activa

Seleccionar la imagen deseada para la representacion de la
funcion activa

Seleccionar imagen para funcion
inactiva

Seleccionar la imagen deseada para la representacion de la
funcién inactiva

Cargar fichero de imagen

Copiar un fichero de imagen seleccionado en la ubicaciéon de
almacenamiento /Oem/Images

® Tipo de fichero: PNG, JPG, PPM, BMP o SVG
B Tamano de la imagen: max. 100 x 70 px

Eliminar elemento de menu

Eliminacién de la entrada de barra del Meni OEM
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20.711 Entrada de barra OEM Funciones especiales

366

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Menu OEM » Elementos del menu »

Funciones especiales

Parametro

Explicacion

Descripcién

Descripcién de la entrada de barra en el Meni OEM

Tipo

Funciones especiales

Funcion

Seleccion de la funcion especial deseada
Ajustes:

Tallado de rosca

Sentido de giro del cabezal

Refrigerante

Refrigerante en funcionamiento del cabezal
Sujetar ejes

Eje herramienta poner a cero

Valor estandar: Tallado de rosca

Cabezal

Solo en la funcién Sentido de giro del cabezal:
S

Seleccionar imagen para la
direccion de giro del cabezal en
sentido horario

Solo en la funcion Sentido de giro del cabezal:

Seleccionar la imagen deseada para la direccion de giro del
cabezal en sentido horario

Seleccionar la imagen para la
direccion del cabezal en sentido
antihorario

Solo en la funcion Sentido de giro del cabezal:

Seleccionar la imagen deseada para la direccion de giro del
cabezal en sentido antihorario

Seleccionar imagen para funcion
activa

Seleccionar la imagen deseada para la representacion de la
funcién activa

Seleccionar imagen para funcion
inactiva

Seleccionar la imagen deseada para la representacion de la
funcion inactiva

Cargar fichero de imagen

Copiar un fichero de imagen seleccionado en la ubicacion de
almacenamiento /Oem/Images

= Tipo de fichero: PNG, JPG, PPM, BMP o SVG
® Tamano de la imagen: max. 100 x 70 px

Eliminar elemento de menu

Eliminacién de la entrada de barra del Menti OEM
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20.7.12 Entrada de barra OEM Documento

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Menu OEM » Elementos del menu »

Documento
Parametro Explicacion
Descripcién Descripcién de la entrada de barra en el Meni OEM
Tipo Documento
Seleccionar documento Seleccionar documento deseado
Seleccionar imagen para Seleccionar la imagen deseada para la representacion de la
visualizaciéon funcion
Cargar fichero de imagen Copiar un fichero de imagen seleccionado en la ubicacion de
almacenamiento /0Oem/Images
Eliminar elemento de menu Eliminacién de la entrada de barra del Menti OEM

20.7.13 Ajustes (Zona OEM)

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Ajustes

Parametro Explicacion

Aplicacion Tipo del modo de aplicacion, una modificacién pasara a estar
activa solo después de un reinicio

Ajustes:

® Fresado

= Giro

Valor estandar: Fresado

Visualizacion de Override Tipo de visualizacion de Override en los modos de funcionamien-
to Funcionamiento manual y MDI

Ajustes:

® Porcentaje: el override se mostrara en porcentaje de avance
maximo ajustado

® Valor: el override se mostrara en mm/min
Valor estandar: Porcentaje

Disefio del teclado Seleccion del disefo del teclado
Ajustes:
®  Estandar: confirmar la introduccién con (Return)
® TNC: confirmar la introducciéon con (Enter)
Valor estandar: Estandar

Ejecucién del programa Adaptar la ejecucion del programa
Informacion adicional: "Ejecucion del programa®, P4gina 368

Text database Base de datos de texto con mensajes de error que se utilizaran
para los mensajes especificos del fabricante

Informacion adicional: "Text database", Pagina 368

Messages Definir mensajes de error especificos del fabricante
Informacion adicional: "Messages", Pagina 369
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Ejecucion del programa

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Ajustes » Ejecucion del programa
Parametro Explicacion

Conexion ulterior automatica La conmutacion automatica durante el mecanizado de patrones
al alcanzarse posicion extrema de taladros se realizara siempre que se alcance el contacto final
superior de pinola de carrera superior de la pinola

® Ajustes: ON u OFF
B Valor estandar: OFF

Funciones M Configuracion ver "Configurar funciones M", Pagina 370

Text database

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Ajustes » Text database

El equipo ofrece la posibilidad de importar su propia base de datos de informacion
de texto. Mediante el parametro Messages, puede hacer que se muestren varios
mensajes.

Parametro Explicacion

Select text database Seleccién de una base de datos de informacion de texto de tipo
xml almacenada en el equipo

Informacion adicional: "Text database crear", Pagina 141

Deselect text database Anulacién de la seleccién de la base de datos de informacién de
texto actual
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20.7.16 Messages

Ruta: Ajustes » Servicio técnico » Zona OEM » Ajustes » Messages

Parametro Explicacion

Nombre Descripcién del mensaje

Text ID or text Seleccion del mensaje a mostrar. Puede introducir un identifica-

dor de texto para poder seleccionar un mensaje de error existen-
te en su base de datos de texto. Como alternativa, puede intro-
ducir directamente un mensaje de error nuevo.

o Si cambia el idioma del usuario del equipo, se
utilizaran las traducciones de los mensajes de error
de la base de datos. Los textos de error introducidos
directamente no se mostraran traducidos.

Informacion adicional: "Text database", Pagina 368

Message type Seleccion del tipo de mensaje deseado
Ajustes:
B Estandard: El mensaje se mostrard mientras la entrada esté
activa

B Acknowledgment by user: El mensaje se mostrara hasta que
el usuario lo haya confirmado

® Valor estédndar: Estandard

Input Asignacion de la entrada digital segun la distribucion de patillas
para visualizar el mensaje

® Valor estandar: No conectado

Retirar el registro Eliminacion del mensaje
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20.7.17 Configurar funciones M

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Zona OEM » Ajustes » Ejecucion del programa »
Funciones M

Parametro Explicacion

Numero de la funcion M Introduccién del nimero de nuevas funciones M

B Rango de ajuste: M2.0... M120.0 (0: la salida asignada a la
funcién M se conmutara a inactiva)

B Rango de ajuste: M2.1... M120.1 (1: la salida asignada a la
funcién M se conmutara a activa)

B Rango de ajuste: M2.2... M120.2 (2: |a salida asignada a la
funcién M proporciona un impulso activo high de 8 ms al

pulsar)
Selecc. imagen para dialogo Seleccionar la imagen deseada para la representacion durante la
durante ejecucion programa ejecucion del programa
Cargar fichero de imagen Copiar un fichero de imagen seleccionado en la ubicacién de

almacenamiento /Oem/Images
= Tipo de fichero: PNG, JPG, PPM, BMP o SVG
B Tamano de la imagen: max. 100 x 70 px

Retirar el registro Eliminacién de la entrada

20.7.18 Documentacioén

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Documentacion

El dispositivo ofrece la posibilidad de cargar el Manual de instrucciones de uso
asociado en el idioma que se desee. El Manual de instrucciones de uso puede
copiarse desde el dispositivo de almacenamiento masivo USB al dispositivo.

La version mas reciente puede descargarse en el drea de descargas de
www.heidenhain.de.

Parametro Explicacion

ARadir manual de instrucciones Anadir el Manual de instrucciones de uso en el idioma que se
de uso desee
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20.7.19 Opciones de software

Ruta: Ajustes P Servicio técnico » Opciones de software

0 Las opciones de software deben desbloquearse en el equipo mediante
una clave de licencia. Los componentes correspondientes de hardware
solo pueden utilizarse tras desbloquear la respectiva opcién de
software.

Informacion adicional: "activar Opciones de software", Pagina 113

Parametro Explicacion

Resumen Resumen de todas las opciones de software que estan activadas
en el dispositivo

Solicitar codigo de la licencia Generar una solicitud de codigo de licencia para consultar en una
delegacion de Servicio Técnico de HEIDENHAIN
Informacion adicional: "Solicitar una clave de licencia’,
Pagina 113

Solicitar opciones de test Generar una solicitud de cédigo de licencia para consultar en una
delegacién de Servicio Técnico de HEIDENHAIN
Informacion adicional: "Solicitar una clave de licencia’,
Pagina 113

Introducir cédigo de la licencia Activacion de las opciones de software con la ayuda del cédigo
de licencia o del fichero de licencia
Informacion adicional: "Activar cédigo de la licencia",
Pagina 114

Restablecer lopciones de test Restablece las opciones de test introduciendo un cédigo de
licencia

20.7.20 Guardar la configuracion y restaurar (del fabricante)

Ruta: Ajustes » Servicio técnico » Zona OEM » Guardar la configuracion y restaurar

Parametro Explicacion

Back up OEM specific folders and Guardar los ajustes de fabrica como fichero ZIP

files Informacion adicional: "Back up OEM specific folders and files",
Pagina 144

Restablecer los ajustes de fabrica del fichero ZIP

Informacion adicional: " Restore OEM specific folders and
files", Pagina 144
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Resumen

Este capitulo describe las tareas de mantenimiento generales del equipo.

o Los pasos siguientes Unicamente podran ser ejecutados por personal
especializado.

Informacion adicional: "Cualificacion del personal’, Pagina 33

@ Este capitulo contiene Unicamente la descripcion de los trabajos de
mantenimiento en el equipo. Las tareas de mantenimiento de los
equipos periféricos no se describirdn en este capitulo.

Informacion adicional: Documentacién de fabricante de los aparatos
periféricos afectados

Limpieza

INDICACION

Limpieza con productos de limpieza agresivos o con aristas vivas
El equipo resulta dafiado por una limpieza incorrecta.

» No emplear disolventes o productos de limpieza abrasivos o agresivos
» La suciedad endurecida no se debe quitar con objetos con aristas vivas

Limpiar carcasa

» Limpiar las superficies exteriores con un pano humedecido y un producto de
limpieza suave

Limpiar monitor

Para limpiar el monitor se debera activar el modo de limpieza. Con ello el equipo
cambia a un estado inactivo sin interrumpir la alimentacién eléctrica. En este
estado, la pantalla se apaga.

| > Para activar el modo de limpieza, pulsar Apagar en el menu
Q principal

Pulsar Modo de limpieza

La pantalla se apaga

» Limpiar la pantalla con un pano exento de hilachas y con un
limpiacristales comercial

» Para desactivar el modo de limpieza, pulsar en cualquier lugar
de la pantalla tactil

> En el borde inferior aparece una flecha
Arrastrar la flecha hacia arriba

> La pantalla se enciende y se muestra la Ultima pantalla de
manejo visualizada

=

v
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21.3

21.4

Plan de mantenimiento

En gran medida, el equipo trabaja sin precisar mantenimiento.

INDICACION

Funcionamiento de equipos defectuosos

El funcionamiento de equipos defectuosos puede originar consecuencias
graves.
> Si el equipo esta dafado no debe repararse ni hacerse funcionar

» Sustituir inmediatamente los equipos defectuosos o contactar con una
delegacion de servicio técnico deHEIDENHAIN

o Los pasos siguientes Unicamente podran ser ejecutados por un
electricista especialista.

Informacion adicional: "Cualificacion del personal’, Pagina 33

Paso de mantenimiento Intervalo Subsanacion del fallo

» Comprobar la anualmente » Contactar con la delegacién
legibilidad de todas de servicio técnico de
las identificaciones, HEIDENHAIN

rotulaciones y simbolos
que contiene el equipo

» Comprobar el correcto anualmente » Sustituir los cables

funcionamiento de las defectuosos. Si es necesario,
conexiones eléctricas contactar con la delegacion
y que no presenten de servicio técnico de
dafnos HEIDENHAIN

» Comprobar que el cable anualmente » Sustituir el cable de conexién a
de conexién a la red no la red por otro que cumpla las
presente un aislamiento especificaciones
defectuoso o puntos
débiles

Reanudacion del funcionamiento

Al reanudar el funcionamiento, p. ej. al volver a realizar la instalacién tras
efectuarse una reparacion o tras volverse a montar, en el equipo seran necesarias
las mismas medidas y se exigiran los mismos requisitos al personal, como en las
actividades de montaje e instalacion.

Informacion adicional: "Montaje", Pagina 43
Informacion adicional: "Instalaciéon’, Pagina 49

Al conectar los equipos periféricos (p. ej. sistemas de medida), el explotador
debera velar para que la reanudacién del servicio se realice de una forma
segura, y empleard para ello personal autorizado que cuente con la cualificacién
correspondiente.

Informacion adicional: "Obligaciones del explotador", Pagina 34
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21,5 Actualizar firmware

El Firmware es el sistema operativo del dispositivo. Se pueden importar nuevas
versiones del Firmware mediante la conexion USB del dispositivo o mediante la
conexion de red.

@ Antes del actualizacion del firmware, es imprescindible tener en cuenta
las Notas de publicacién (Release Notes) de la correspondiente version
de dicho firmware y la informacién de dicho documento al respecto de
la compatibilidad descendente.

o Cuando el firmware del equipo se actualiza, por seguridad, es
imprescindible hacer una copia de seguridad de la configuracion actual.

Condiciones
® E| nuevo Firmware estd como fichero *.dro

®  Para una actualizacion del firmware mediante la interfaz USB, el firmware actual
debe estar depositado en un dispositivo de almacenamiento masivo USB
(formato FAT32)

B Para la actualizacién del firmware a través de la interfaz de red es impres-
cindible que el firmware actual esté disponible en una carpeta de la unidad de
red

Arrancar actualizacion del Firmware

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes
Hacer clic en Servicio técnico

Consecutivamente se abren:

B Actualizacion de firmware

= Continuar

A 4

A\

La aplicacion de Servicio Técnico arranca
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Realizar la actualizacion del Firmware

La actualizacién del firmware puede realizarse desde una memoria USB (formato
FAT32) o bien a través de una unidad de red.

» Hacer clic en Actualizacion de firmware

» Hacer clic en Seleccionar

» Sifuera necesario, insertar un almacenamiento de datos USB
en el dispositivo

» Parair ala carpeta que contiene el nuevo Firmware

Si se comete un error al seleccionar la carpeta, se
puede desplazar de nuevo a la carpeta original.

» Pulsar los nombre de fichero mediante la lista

Seleccionar Firmware

Para confirmar la seleccién, pulsar Seleccion

Se visualiza la informacién de la versién de Firmware
Para cerrar el didlogo, hacer clic enOK

vV yYyy

Una vez iniciada la transmision de datos, la
actualizacion del Firmware ya no podré interrumpirse.

» Para arrancar la actualizacién, pulsar Start
> En la pantalla se visualiza el progreso de la actualizacion

» Para confirmar la actualizacion realizada con éxito, hacer clic
en OK

» Para finalizar la aplicacion de Servicio Técnico, hacer clic en
Cerrar

> La aplicacion de Servicio Técnico se cierra
La aplicacion principal arranca

> Sila dada de alta automatica del usuario esté activada,
aparece la pantalla de usuario en el menu Funcionamiento
manual

> Sila dada de alta automética del usuario no esté activada,
aparece la Dada de alta de usuario

A\

Retirar de forma segura la memoria USB

En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros
Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento

Hacer clic en Quitar de forma segura

Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo
de almacenamiento de datos.

» Retirar la memoria USB

v v.v Vv
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21.6  Restaurar la configuracion

Los ajustes guardados pueden volver a cargarse en el equipo. Al hacerlo, la
configuracién actual del dispositivo se reemplaza.

o Las opciones de software que fueron activadas en la copia de seguridad
de los ajustes deben activarse antes de restablecer la los ajustes.

La restauracion puede ser necesaria en los casos siguientes:

® En la puesta en marcha, los ajustes se ajustan en un dispositivo y se transmiten
a todos los demas dispositivos idénticos
Informacion adicional: "Pasos individuales para la puesta en marcha”,
Pagina 111

= Tras la restauracion, los ajustes se vuelven a copiar en el dispositivo
Informacion adicional: "Cancelar todos los ajustes”, Pagina 380

» En el menu principal, hacer clic en Ajustes
» Llamar consecutivamente:

= Servicio técnico
B Guardar la configuracion y restaurar
B Restaurar la configuracion

» Pulsar en Restauracion completa

En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB en el equipo

Ir a la carpeta que contiene el fichero de copia de seguridad
Seleccionar fichero de copia de seguridad
Pulsar Seleccién

v

Confirmar transferencia satisfactoria con OK
El sistema se para

Para arrancar de nuevo el dispositivo con los datos de la
configuracién transmitidos, desconectarlo y volverlo a
conectar

VvV vyvVvyVvyywy

Retirar de forma segura la memoria USB

En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros
Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento

N

Bl

Hacer clic en Quitar de forma segura

Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo
de almacenamiento de datos.

» Retirar la memoria USB

v v. v Vv

A
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21.7

Restore user files

Aquellos ficheros de usuario del equipo que se hayan guardado se podran

volver a cargar en el equipo. Al hacerlo, se sobrescribirén los ficheros de usuario
existentes. Ademas de los ajustes, también se puede restablecer toda la
configuracién de un equipo.

Informacion adicional: "Restaurar la configuracion”, Pagina 378

De este modo, en caso de servicio postventa se puede restablecer la
configuracién del equipo averiado en el equipo de recambio. Para ello es necesario
que la version del firmware antiguo coincida con el nuevo firmware o que las
versiones sean compatibles.

o Como ficheros de usuario, se guardan y se pueden restablecer todos
los ficheros de todos los grupos de usuarios almacenados en las
carpetas correspondientes.

Los ficheros de la carpeta System no se restauraran.

En el menu principal, hacer clic en Ajustes
Llamar consecutivamente:

Hacer clic en Servicio técnico
Consecutivamente se abren:

B Guardar la configuracién y restaurar
® Restore user files

Pulsar Load as ZIP

En caso necesario, insertar una memoria USB (formato
FAT32) en una interfaz USB en el equipo

Ir a la carpeta que contiene el fichero de copia de seguridad
Seleccionar fichero de copia de seguridad

Pulsar Seleccion

Confirmar transferencia satisfactoria con OK

Para reiniciar el equipo con los ficheros de usuario
transferidos, apagar el equipo y volver a encenderlo

vV vyVvyy

A 4

vV v VvVvyywyw

Retirar de forma segura la memoria USB

ﬁ En el menu principal, hacer clic en Gestion de ficheros
Navegar hasta la lista de ubicaciones de almacenamiento

Hacer clic en Quitar de forma segura

Aparecera el mensaje Ahora se puede retirar el dispositivo
de almacenamiento de datos.

» Retirar la memoria USB

A

vV v v Vv
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21.8 Cancelar todos los ajustes

Si es necesario, los ajustes del dispositivo pueden restaurarse a las ajustes
bésicos. Las opciones de software se desactivan y, a continuacién, deben activarse
de nuevo con la clave de licencia existente.

» En el mend principal, pulsar Ajustes

Pulsar Servicio técnico
» Consecutivamente se abren:
B Cancelacion
B Cancelar todos los ajustes
» Introducir contrasena
Confirmar la introduccién con RET

Para visualizar la contrasena en texto de lenguaje
conversacional, activar Visualizar contrasefia

Para confirmar la accién, pulsar OK

Para confirmar la reposicion, pulsar en OK

Para confirmar la parada del dispositivo, pulsar en OK
El aparato se parara

Todos los ajustes se restauran

Para arrancar de nuevo el dispositivo, desconectarlo y
volverlo a conectar

v

vV Yy

VVV VvyVvYyy

21.9 Resetear al ajuste basico

Si es necesario, los ajustes del dispositivo pueden restaurarse a las ajustes basicos
y los ficheros del usuario pueden eliminarse del almacenamiento del equipo. Las
opciones de software se desactivan y, a continuacién, deben activarse de nuevo
con la clave de licencia existente.

» En el menu principal, pulsar en Ajustes
» Pulsar en Servicio técnico

» Consecutivamente se abren:
E Cancelacion
B Resetear al ajuste basico
» Introducir contrasena
Confirmar la introduccién con RET

Para visualizar la contrasefa en texto de lenguaje
conversacional, activar Visualizar contrasena

Para confirmar la accién, pulsar OK

Para confirmar la reposicion, pulsar en OK

Para confirmar la parada del dispositivo, pulsar en OK
El aparato se parara

Se restableceran todos los ajustes y se borraran todos los
ficheros de usuario

> Para arrancar de nuevo el dispositivo, desconectarlo y
volverlo a conectar

A 4

VV Vv Vvy
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22.1 Resumen

Este capitulo describe las causas de los problemas de funcionamiento del equipo y
las medidas para subsanar estos problemas de funcionamiento.

o Antes de proceder a la ejecucion de las actividades que se describen a
continuacion, es imprescindible haber leido y comprendido el capitulo
"Funcionamiento general".

Informacion adicional: "Funcionamiento general’, P4gina 65

22.2 Fallo del sistema o apagon

Los datos del sistema operativo pueden sufrir dafos en los siguientes casos:
® Fallo del sistema o apagoén
m Desconectar el dispositivo sin salir del sistema operativo

En caso de firmware dafado, el equipo iniciard un Recovery System que mostrara
en la pantalla unas breves instrucciones.

Durante una restauracion, el Recovery System sobrescribira el firmware danado
con un nuevo firmware que estara previamente guardado en una memoria USB.
Con este proceso se perderan los ajustes del equipo.

22.2.1 Restaurar el firmware

» Crear la carpeta "heidenhain" en un ordenador o en una memoria USB (formato
FAT32)

> En la carpeta "heidenhain’, crear la carpeta "update"

» Copiar el nuevo firmware en la carpeta "update”

» Cambiar la denominacién del Firmware a "recovery.dro”

» Desconexion del equipo

» Insertar una memoria USB en el dispositivo

» Conexion del equipo

> El equipo iniciara el Recovery System

> El almacenamiento de datos USB se detecta automaticamente

> El firmware se instalard automaticamente

> Tras haberse realizado con éxito la actualizaciéon, se cambiard automaticamente
la denominacion del firmware a "recovery.dro.[yyyy.mmm.dd.hh.mm]"

> Tras finalizar la instalacion, el dispositivo se reiniciara

> El dispositivo se inicia con el ajuste basico
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22.2.2

22.3

Restaurar la configuracion

La nueva instalacion del firmware restablecera el equipo a los ajustes basicos.

De este modo, los ajustes, incluidos los valores de correcciéon de errores y las
opciones de software activas , se eliminaran. No se veran afectados los ficheros de
usuario guardados en la memoria o los ficheros que se hayan conservado tras una
nueva instalacion del firmware.

Para restaurar los ajustes, debe o bien realizar ajustes nuevos en el equipo o
restaurar unos ajustes previamente respaldados en el equipo.

o Las opciones de software que fueron activadas en la copia de seguridad
de los ajustes deben activarse en el equipo antes de restablecer la los
ajustes.

» Activar Opciones de software

Informacion adicional: "activar Opciones de software’, Pagina 113
> Restablecer ajustes

Informacion adicional: "Restaurar la configuracion”, Pagina 378

Interferencias

En caso de trastornos o mermas durante el funcionamiento, que no estén
incluidos en la tabla "subsanacion de trastornos", consultar la documentacion del
fabricante de la maquina o contactar con una delegacién del servicio técnico de
HEIDENHAIN.
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Subsanacion de trastornos

¢Qué hacer si

Los pasos siguientes para subsanar fallos Unicamente podran ser
ejecutados por el personal citado en la tabla.

Informacion adicional: "Cualificacion del personal’, Pagina 33

Error Fuente de error Eliminacion de errores Personal
Después del encendido, No hay tension de » Comprobar el cable de red Electricista
el LED de estado alimentacién especializado
rman . . .
permanece apagado Funcionamiento » Contactar con la delegacion  Personal
incorrecto del de servicio técnico especializado
equipo deHEIDENHAIN
Al arrancar el equipo Error de firmware » Cuando aparece por primera  Personal
aparece una pantalla en el arranque vez, apagar y volver a especializado
azul encender el equipo
» Siaparece varias veces,
contactar con la delegacion
de servicio técnico
deHEIDENHAIN
Tras arrancar el Erroren la » Desconectar y volver a Personal
equipo no se detectan Inicializacion del conectar el equipo especializado
introducciones de datos  hardware
en la Touchscreen
Los ejes no cuentan a Conexiéon » Corregir la conexion Personal
pesar del movimiento defectuosa del » Contactar con una especializado
del sistema de medida S|ste_m_:f1 de delegacion del servicio
medicion técnico del fabricante del
sistema de medida
Los ejes cuentan Ajustes erroneos » Comprobar los ajustes del Personal
incorrectamente del sistema de sistema de medida especializado
medida Pagina 120
Los ejes no se pueden Ajustes erroneos de  » Comprobar los ajustes de Personal
desplazar los ejes los ejes especializado
Override de avance  » Comprobar la posicién del Personal
a cero override Poti de avance especializado
Error de posicion Ajustes erroneos de  » Comprobar los ajustes de Personal
los ejes los ejes especializado
Error de parada Ajustes errébneos de  » Comprobar los ajustes de Personal
los ejes los ejes especializado
Los ejes no se pueden Ajustes erroneos de  » Comprobar los ajustes de Personal
desplazar con las teclas  los ejes los ejes especializado
Jo
9 Modo de » Comprobar modo de Personal
funcionamiento funcionamiento especializado
erroneo
(funcionamiento
MDI, Ejecucion del
programa)
Override de avance ~ » Comprobar la posicién del Personal

acero

override Poti de avance

especializado
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Error

Fuente de error

Eliminacion de errores

Personal

El override de avance no
limita la velocidad del
eje

Ajustes erroneos
del override de
avance

» Comprobar los ajustes de
los ejes

Personal
especializado

La tecla de marcha
rapida no funciona

Ajuste erréneo de la
marcha rapida

» Comprobar ajustes
Pagina 339

Personal
especializado

Error del eje externo Periféricos externos  » Realizar una busqueda de Personal
errores sistematica cualificado,
posiblemente el
fabricante
Error del cabezal Ajuste erréneo del » Comprobar los ajustes del Personal
eje del cabezal eje del cabezal cualificado,
Pagina 354 posiblemente el
fabricante
Periféricos externos  » Realizar una busqueda de Personal
errores sistematica cualificado,
posiblemente el
fabricante
Parada del cabezal Periféricos externos  » Realizar una busqueda de Personal
errores sistematica cualificado,
posiblemente el
fabricante
Los ciclos no se pueden  Ajuste erréneo del » Comprobar ajustes Personal

iniciar con Inicio del
ciclo

Avance automatico

Pagina 339

especializado

La iluminacion de la
tecla de inicio de ciclo
no funciona

Ajuste erréneo de
Autoinicio de la
luz

» Comprobar ajustes
Pagina 340

Personal
especializado

Invertir en el roscado a
cuchilla no funciona

Ajuste erréneo de la
Posicién final de la
pinola +/-

» Comprobar ajustes

Personal
especializado

El desplazamiento
automatico al contacto
final de carrera no
funciona

Ajuste erréneo del
Conector de fin

de carrera del
software o del
Avance automatico

» Comprobar ajustes
Pagina 353
Pagina 339

Personal
especializado

Fuera del final de

Ajuste erréneo del

» Comprobar ajustes

Personal

carrera de software Conector de fin Pagina 353 especializado
de carrera del
software
Parada de emergencia Periféricos externos  » Realizar una busqueda de Personal
errores sistematica cualificado,
posiblemente el
fabricante
Error en la tensiéon de Periféricos externos  » Realizar una busqueda de Personal
potencia errores sistematica cualificado,
posiblemente el
fabricante
La conexién a lared no Conexién » Comprobar el cable de Personal
es posible defectuosa conexién y la conexion especializado

correcta en X116
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¢Qué hacer si

Error

Fuente de error

Eliminacion de errores

Personal

Ajuste errénea de la
red

>

Comprobar los ajustes de la
red
Pagina 158

Personal
especializado

La memoria masiva
USB conectada no se
reconoce

Conexion USB

Comprobar la

Personal

defectuosa correcta posicion del especializado
almacenamiento de datos
USB en la conexion
» Utilizar otra conexion USB
El tipo o el Utilizar otro almacenamiento Personal

formateado del
almacenamiento de
datos USB no es
compatible

de datos USB

Formatear la memoria USB
a FAT32

especializado

El equipo arranca
en el modo de
restablecimiento
(Unicamente modo
texto)

Error de firmware
en el arranque

Cuando aparece por primera
vez, apagar y volver a
encender el equipo

Si aparece varias veces,
contactar con la delegacion
de servicio técnico
deHEIDENHAIN

Personal
especializado

El inicio de sesién del
usuario no es posible

No hay contrasena

Como usuario con nivel
de autorizacién superior,
resetear la contrasefa
Pagina 154

Para restablecer la
contrasefa OEM, ponerse
en contacto con la
delegacion de servicio
técnico de HEIDENHAIN

Personal
especializado
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Desmontaje y eliminacion | Resumen

23.1 Resumen

Este capitulo contiene instrucciones y especificaciones medioambientales que
debe tener en cuenta para un correcto desmontaje y eliminacion del equipo.

23.2 Desmontaje

o El desmontaje del equipo Unicamente lo podra realizar personal
especializado.

Informacion adicional: "Cualificacion del personal’, Pagina 33

En funcion de la periferia conectada, para el desmontaje puede ser necesario
contar con un electricista especializado.

Deben observarse también las Instrucciones de seguridad que se indican para el
montaje y la instalacién de los componentes afectados.

Suprimir dispositivo

Desmontar el dispositivo segun la secuencia de instalacion y montaje a la inversa.
Informacion adicional: "Instalacién’, Pagina 49

Informacion adicional: "Montaje", Pagina 43

23.3 Eliminacion

INDICACION

iEliminacion incorrecta del equipo!

Si el equipo se elimina incorrectamente, pueden ocasionarse
danos medioambientales.

» No eliminar la chatarra eléctrica y los componentes
electrénicos con la basura doméstica.

» Eliminar la bateria de memoria integrada de forma
independiente al equipo

» Enviar el equipo vy la bateria de memoria al reciclaje siguiendo
la normativa local sobre eliminacién de desechos

> Para cuestiones relativas a la eliminacién del dispositivo, contactar con una
delegacion del servicio técnico de HEIDENHAIN
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24.1

24.2
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Resumen

Caracteristicas técnicas | Resumen

Este capitulo contiene un resumen de los datos del equipo y dibujos con las
medidas del equipo y de los acoplamientos.

Datos del equipo

Equipo

Carcasa

Carcasa de fresado de aluminio

Medidas de la carcasa

314 mm x 265 mm x 36 mm

Tipo de sujecion,
Medidas de la conexién

VESA MIS-D, 100
100 mm x 100 mm

Visualizacion

Monitor

= |LCD Widescreen (16:10)
Monitor de color 30,7 cm (12,1")

B 1280 x 800 pixeles

Paso de visualizacion

ajustable, min. 0,00001 mm

Interfaz deusuario

Interfaz de usuario (GUI) con pantalla téctil

Caracteristicas eléctricas

Tension de alimentacion

5 AC 100 V... 240V (10 %)
® 50 Hz ... 60 Hz (£5 %)

= En aparatos con ID 1089176-xx: max. potencia
de entrada 38 W

B En aparatos con ID 1089177-xx: max. potencia
de entrada 79 W

Bateria de memoria

Baterfa de litio tipo CR2032, 3,0 V

Categoria de sobretensién

Numero de entradas del
sistema de medicién

Uso Fresado: 4 (2 entradas adicionales desbloquea-
bles por opcién de software)

Uso Torneado: 4

Interfaces de los sistemas
de medida

B 1 Vpp: Corriente maxima 300 mA,
frecuencia méax. de entrada 400 kHz

B 11 yApp: corriente méaxima 300 mA, max.
frecuencia de entrada 150 kHz

5 EnDat 2.2: corriente maxima 300 mA

Interpolacién para 1 Vpp

4096 veces

Conexién de palpador
digital

B Tension de alimentacion 5 VCC o 12 VCC

®  Salidas de conmutaciéon de 5V o libres de
tensién

B | ongitud maxima del cable con cable de
HEIDENHAIN de 30 m
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Caracteristicas eléctricas

Entradas digitales

TTLOVCC... +5V

Nivel Rango de tensién Rango de corriente
High 1MV...30V 2,1 mA ...6,0mA
Low 3VCC...2,2V 0,43 mA

Salidas digitales

TTLOVCC... 45V
Carga méaxima 1 kQ

Rango de tensién 24 VCC (20,4 V) 28,8 V)
Tension de salida max. 150 mA por canal

Salidas de relé

En aparatos con ID 1089177-xx:

B Max. tensién de maniobra 30 Vca / 30 Vcce

B max. intensidad de maniobra 0,5 A

B max. potencia de maniobra 15 W

B max. intensidad en régimen permanente 0,5 A

Entradas analdgicas

En aparatos con ID 1089177-xx:

Rango de tension -0 VCC... +5V
resistencia 100 Q < R <50 kQ

Salidas analdgicas

En aparatos con ID 1089177-xx:

Rango de tensién DC-10V ... +10V
Carga méaxima 1 kQ

Salidas de tensién 5-V

Tolerancia de tension +5 %,
corriente méaxima 100 mA

Interfaz de datos

® 4 USB 2.0 Hi-Speed (tipo A), corriente maxima
500 mA por conexién USB

® 1 Ethernet 10/100 Mb/1 Gb (RJ45)

Entorno
Temperatura de trabajo 0°C...+45°C
Temperatura de almacena- -20°C ... +70 °C

miento

Humedad relativa del aire

10 % ... 80 % H.r. sin formacién de condensacion

Altura <2000 m
General
Directivas = Directiva CEM 2014/30/UE

® Directiva sobre Baja Tension 2014/35/EU
= Directiva RUSP 2011/65/EU

Grado de contaminacion

Tipo de proteccién
EN 60529

= Parte frontal y partes laterales: IP65
= Parte posterior: IP40

Peso

3,5 kg

con soporte bisagra Single-Pos: 3,6 kg
con pie de soporte Duo-Pos: 3,8 kg
con pie de soporte Multi-Pos: 4,5 kg
con soporte Multi-Pos: 4,1 kg
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Caracteristicas técnicas | Medidas del equipo y del acoplamiento

24.3 Medidas del equipo y del acoplamiento

Todas las medidas en los dibujos estan representadas en mm.

| B
B
\
°© HEIDELIHAIN
2
e : )
314 30.6
36.2
111
Figura 87: Mediciones de la carcasa
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Figura 88: Mediciones de la parte trasera de aparatos con ID 1089176-xx
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Figura 89: Mediciones de la parte trasera de aparatos con ID 1089177-xx

24.3.1 Medidas del equipo en soporte bisagra Single-Pos
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Figura 90: Medidas del equipo en soporte bisagra Single-Pos
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24.3.2 Dimensiones del aparato con pie de soporte Duo-Pos

208+1

Figura 91: Dimensiones del aparato con pie de soporte Duo-Pos

24.3.3 Dimensiones del aparato con pie de soporte Multi-Pos
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Figura 92: Dimensiones del aparato con pie de soporte Multi-Pos
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24.3.4 Dimensiones del aparato con soporte Multi-Pos

176+1

135
152+2 113+2

Figura 93: Dimensiones del aparato con soporte Multi-Pos
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